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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest dekoracyjna swieca zapachowa przeznaczona do stosowania jako
dekoracja oraz odswiezacz powietrza. Wynalazek dotyczy réwniez sposobu wytwarzania dekoracyjne;
Swiecy zapachowej.

Obecnie w branzy $wieczek wystepuja dwa silne trendy. Sa to Swiece zapachowe w pojemnikach
badz barwione w masie oraz bezzapachowe swiece dekoracyjne. Wynika to z faktu, iz zastosowana
w Swiecy substancja zapachowa powoduje ztuszczanie lakieru. Substancja zapachowa znajdujaca sie
w $wiecy dyfundujac przenika przez mase swiecy i natrafia na nieprzepuszczalna przeszkode w postaci
zewnetrznej warstwy lakieru. Substancja zapachowa skrapla sie na powierzchni $wiecy pod warstwa
lakieru, tworzac pecherzyki powodujace tuszczenie lakieru.

Rozwiazaniem obecnie stosowanym na rynku jest robienie swiec zapachowych barwionych
w masie. Nasaczenie substancja zapachowa, a wiec intensywnos¢ wydzielanego zapachu, takich swiec
nie jest wysokie, gdyz olejki eteryczne stanowiace zapach przy zbyt wysokim stezeniu skraplaja sie na
powierzchni tworzac ttusta w dotyku ,rose”. Dodatkowa wada jest fakt, iz Swieca barwiona w masie nie
posiada mozliwosci kolorystycznych takich jak Swiece lakierowane.

Gtéwna zaletg Swiec lakierowanych jest ich wyrazisty kolor (metaliki, perty i inne efekty kolory-
styczne), ktory nie jest mozliwy do uzyskania poprzez barwienie barwnikiem w masie sSwiecy. Dodat-
kowo mozliwe sa do uzyskania efekty powierzchniowe, takie jak przetarcia, malowanie selektywne, si-
todruk, reczne malowanie.

Pewnym rozwiazaniem problemu potaczenia $wiec zapachowych z dekoracyjnymi o intensyw-
nych kolorach sa swiece zapachowe w pojemnikach np. szklanych stojach. W takich rozwiazaniach
Swieca z substancja zapachowa znajduje sie w pojemniku, na ktérego powierzchni, wewnetrznej lub
zewnetrznej, moga znajdowac sie zdobienia.

Z amerykanskiego zgtoszenia patentowego US2003104330 znana jest $wieca zapachowa za-
wierajaca wewnetrzny rdzen wykonany z pierwszego wosku otoczony skorupa wykonana z drugiego
wosku, ktory jest twardszy niz pierwszy wosk. W rdzeniu znajduje sie knot. Rdzen $wiecy jest zapa-
chowy. Skorupa moze by¢ bezzapachowa, albo mie¢ mniejsze lub takie samo stezenie substancji za-
pachowej jak rdzen. Zastosowanie rdzenia o wysokim stezeniu substancji zapachowej i jednoczesnie
woskowej skorupy bez substancji zapachowej lub o jej niskim stezeniu sprawia, ze Swieca intensywnie
pachnie a jednoczesnie nie jest oleista i miekka na powierzchni zewnetrznej. Dzieki temu Swieca nie
musi znajdowac sie w stoiku lub innym pojemniku. Wynalazek dotyczy réwniez sposobu wytwarzania
swiecy. Zgodnie z wynalazkiem pierwszy wosk wlewa sie do formy, tak by pokryt jej powierzchnie i stwo-
rzyt skorupe. Nastepnie czeka sie az pierwszy wosk czesciowo zastygnie. Dalej wlewa sie drugi wosk
do srodka zewnetrznej skorupy odlanej z pierwszego wosku. Drugi wosk jest bardziej miekki niz pierw-
szy wosk. Wynalazek dotyczy takze sposobu wytwarzania swiecy zapachowej, w ktérym ksztattuje sie
rdzeh z pierwszego wosku, przy czym pierwszy wosk jest wysoce zapachowy. Pozwala sie, aby pierw-
szy wosk zastygt, po czym zanurza sie rdzen $wiecy w drugim wosku w celu stworzenia zewnetrznej
skorupy. Drugi wosk jest tylko lekko zapachowy.

Z kolei w amerykanskim patencie US6276925 ujawniono $wiece majaca wewnetrzny rdzen
z gbra, dotem, zewnetrzna powierzchnia oraz knotem. Do zewnetrznej powierzchni rdzenia przycze-
piona jest warstwa srodkowa, do ktérej z kolei przyczepiona jest warstwa zewnetrzna. Warstwa $rod-
kowa wykonana jest z folii, ktéra zawiera wzory. Rdzeh wewnetrzny jest przezroczysty. Warstwa $rod-
kowa jest nieprzezroczysta. Warstwa zewnetrzna ma przezroczysto$¢ tak, ze warstwa srodkowa jest
widoczna gdy pali sie knot. Ponadto punkt topienia warstwy Srodkowej i zewnetrznej jest wiekszy niz
punkt topienia wewnetrznego rdzenia. Wynalazek dotyczy takze sposobu wytwarzania swiecy, w ktérym
do zewnetrznej powierzchni woskowego rdzenia z knotem przyczepia sie warstwe srodkowa a nastep-
nie do tej warstwy przyczepia sie woskowa warstwe zewnetrzna. Przyczepianie warstwy zewnetrznej
obejmuje umieszczenie woskowego rdzenia z warstwa srodkowa w formie, ktéra nastepnie zalewa sie
woskiem. Nastepnie wosk ten chiodzi sie.

Celem wynalazku jest uzyskanie dekoracyjnej Swiecy zapachowej, ktérej zewnetrzna powierzch-
nia bedzie mogta byé pokryta powitokami o intensywnych kolorach, wzorach, strukturze badz efektach
dodatkowych, bez ryzyka ich tuszczenia, zas wewnetrzna czes¢ bedzie mogta zawieraé substancje za-
pachowa w duzym stezeniu.
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Dekoracyjna $wieca zapachowa weditug wynalazku zawiera rdzen wykonany z parafiny hydrora-
finowanej o podwyzszonej temperaturze topienia z dodatkiem materiatéw uszlachetniajacych, ktéry oto-
czony jest skorupa wykonana z mieszanki parafin niskotopliwych z woskami roslinnymi oraz z dodat-
kiem materiatéw uszlachetniajacych. Rdzenh zawiera substancje zapachowa oraz knot, za$ skorupa jest
bezzapachowa. Dekoracyjna swieca charakteryzuje sie tym, ze miedzy rdzeniem a skorupa znajduje
sie nieprzepuszczalna powioka ochronna, ktéra stanowi warstwa materiatu palnego, nieprzepuszczaja-
cego substancji zapachowej. Ponadto wokdt zewnetrznej powierzchni skorupy znajduje sie powioka
zewnetrzna, ktéra stanowi warstwa lakieru rozpuszczalnikowego lub warstwa lakieru wodnego lub na-
druk lub warstwa farby lub naklejka.

Korzystnie, skorupa wykonana jest z materiatu o wyzszej temperaturze topnienia niz materiat
z ktérego wykonany jest rdzen.

Korzystnie, parafina hydrorafinowana o podwyZzszonej temperaturze topienia zawiera dodatek
stearyny.

Korzystnie, wosk roslinny w skorupie stanowi wosk palmowy i/lub wosk sojowy.

Korzystnie, grubo$¢ skorupy wynosi od 3 do 25 mm.

Korzystnie, powioke ochronna stanowi warstwa lakieru.

Korzystnie, rdzen ma ksztatt walca lub stoZka lub graniastostupa prostego.

Korzystnie, skorupa i powtoka ochronna pokrywaja co najmniej Sciany boczne rdzenia.

Korzystnie, skorupa i powtoka ochronna pokrywaja spod, $ciane/$ciany boczne oraz wierzch
rdzenia.

Korzystnie, substancje zapachowa stanowig zwiazki chemiczne pochodzenia syntetycznego i/lub
naturalnego, korzystnie olejki zapachowe, ktorej stezenie w rdzeniu wynosi od 3 do 12% wagowych.

Sposéb wytwarzania dekoracyjnej $wiecy zapachowej wedtug wynalazku, w ktérym wytwarza sie
rdzeh wykonany z parafiny hydrorafinowanej o podwyzszonej temperaturze topienia z dodatkiem mate-
riatdw uszlachetniajacych zawierajacy substancje zapachowa oraz bezzapachowa skorupe wokét rdze-
nia, wykonana z mieszanki parafin niskotopliwych z woskami roslinnymi oraz z dodatkiem materiatow
uszlachetniajacych. Sposdb wytwarzania charakteryzuje sie tym, Zze na rdzen nanosi sie powioke
ochronna, ktéra stanowi warstwa materiatu palnego, nieprzepuszczajacego substancji zapachowej, ko-
rzystnie przez maczanie rdzenia w materiale do wykonania powtoki ochronnej. Nastepnie wokoét rdzenia
Z naniesiona powtoka ochronna wytwarza sie skorupe, korzystnie przez maczanie, w ktérym rdzen po-
kryty powtoka ochronna macza sie w roztopionym materiale do wykonania skorupy, przy czym proces
powtarza sie do uzyskania pozadanej grubosci skorupy. Nastepnie na zewnetrzna powierzchnie sko-
rupy nanosi sie powtoke zewnetrzna, ktéra stanowi warstwa lakieru rozpuszczalnikowego lub warstwa
lakieru wodnego lub nadruk lub warstwa farby lub naklejka, korzystnie przez maczanie skorupy w ma-
teriale do wykonania powtoki zewnetrzne;.

Korzystnie, rdzen wytwarza sie przez zalanie formy stopionym materiatem do wykonania rdzenia
z dodatkiem substancji zapachowych lub przez sprasowanie w formie materiatu do wykonania rdzenia
z dodatkiem substancji zapachowych.

Korzystnie, powtoke ochronna nanosi sie przez oblanie rdzenia materiatem do wykonania powtoki
ochronnej lub technikami lakierniczymi.

Korzystnie, skorupe wytwarza sie przez oblanie, w ktérym rdzen pokryty powtoka ochronna ob-
lewa sie roztopionym materiatem do wykonania skorupy, przy czym proces powtarza sie do uzyskania
pozadanej grubosci skorupy lub przez wcisniecie do formy, w ktérym rdzen pokryty powtoka ochronna
wsuwany jest do formy, w ktérej znajduje sie roztopiony materiat do wykonania skorupy.

Korzystnie, powtoke zewnetrzna nanosi sie przez oblanie skorupy materiatem do wykonania po-
wioki zewnetrznej lub technikami lakierniczymi lub technikami malarskimi.

Zaleta rozwiazania wedtug wynalazku jest to, Ze dekoracyjna $wieca zapachowa, ktéra dzieki
zastosowaniu nieprzepuszczalnej powtoki ochronnej miedzy rdzeniem a skorupa moze byé pokryta do-
wolna powtoka lakiernicza badz dekoracja o intensywnych barwach bez ryzyka jej ztuszczania sie lub
powstawania pod nig babli. Zaleta rozwiazania jest rowniez to, ze wykonanie swiecy zgodnie z wyna-
lazkiem jest proste technologicznie oraz tanie.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym:

fig. 1 przedstawia dekoracyjna $wiece zapachowa w ksztaicie walca w widoku perspektywicznym;

fig. 2 przedstawia dekoracyjna swiece zapachowa w ksztatcie prostopadtoscianu w widoku per-
spektywicznym;



4 PL 239 456 B1

fig. 3 przedstawia dekoracyjng $wiece zapachowa w przekroju podiuznym z powtoka ochronna
i skorupa wokdt spodu i $cian bocznych rdzenia.

Dekoracyjna swieca zapachowa wedtug wynalazku zawiera rdzen 1 otoczony skorupa 2.
W pierwszym przyktadzie wykonania wynalazku przedstawionym na fig. 1 Swieca ma ksztait walca.
Rdzen 1 réwniez ma ksztalt walca. Skorupa 2 otacza rdzen 1 wokét Sciany bocznej oraz od spodu.
Natomiast wierzch rdzenia 1 nie jest pokryty skorupa 2. W innych mozliwych do realizacji przyktadach
wykonania skorupa 2 moze znajdowacé sie tylko wokdt Sciany bocznej lub tez pokrywaé w catosci
rdzen 1.

Rdzen 1 nasycony jest substancja zapachowa. Zawiera on knot 3. Natomiast skorupa 2 jest bez-
zapachowa — nie zawiera substancji zapachowych.

Zgodnie z wynalazkiem skorupa 2 wykonana jest z materiatu o wyzszej temperaturze topnienia
niz materiat, z ktérego wykonany jest rdzen 1. W przyktadzie wykonania rdzeh 1 wykonany jest z para-
finy hydrorafinowanej o podwyzszonej temperaturze topienia z dodatkiem stearyny oraz z dodatkiem
materiatdéw uszlachetniajacych takich jak kwas stearynowy. W innym przyktadzie wykonania rdzen
1 moze byé wykonany z parafiny hydrorafinowanej o podwyZzszonej temperaturze topienia z dodatkiem
materiatéw uszlachetniajacych a bez dodatku stearyny. Skorupa 2 z kolei wykonana jest z mieszanki
parafin niskotopliwych z woskami roslinnymi, korzystnie z woskiem palmowym, oraz z dodatkiem mate-
riatéw uszlachetniajacych takich jak kwas stearynowy. W innym przyktadzie wykonania wosk palmowy
moze by¢ zastapiony woskiem sojowym. Rézna temperatura topnienia materiatdow, z ktérych wykonane
sa rdzen 1 i skorupa 2 sprawia, ze $wieca w trakcie wypalania sie rdzenia 1 i uwalniania z niego sub-
stancji zapachowej zachowuje swoj ksztatt. Grubos¢ skorupy 2 wynosi 10 mm.

Substancje zapachowa stanowia olejki zapachowe. Ich stezenie w rdzeniu 1 wynosi 5% wago-
wych.

Zgodnie z wynalazkiem miedzy rdzeniem 1 a skorupa 2 znajduje sie nieprzepuszczalna powtoka
ochronna 4. Powitoka ochronna 4 znajduje sie wokét $cian bocznych oraz spodu rdzenia 1. Wierzch
rdzenia 1 nie jest pokryty powioka ochronna. Nieprzepuszczalna powioka ochronna 4 uniemozliwia
przenikanie substancji zapachowej z rdzenia 1 do skorupy 2 i dalej na jego zewnetrzna powierzchnie,
gdzie nastepnie mogtaby sie ona skraplaé. Powtoke ochronna 4 w przyktadzie wykonania stanowi war-
stwa lakieru. Lakier jest palny, dzieki czemu warstwa ochronna 4 spala sie w trakcie wypalania rdzenia
1. Jednoczesnie warstwa lakieru nie przepuszcza substancji zapachowej z rdzenia 1 do skorupy 2.
Grubos$¢ warstwy ochronnej 4 w biezacym przyktadzie wykonania wynosi 250 um.

Wokot zewnetrznej powierzchni skorupy 2 znajduje sie powtoka zewnetrzna 5. W przyktadzie
wykonania powtoke zewnetrzna 5 stanowi warstwa lakieru rozpuszczalnikowego. W innych mozliwych
do realizacji przyktadach wykonania powtoke zewnetrzna 5 moze stanowi¢ warstwa lakieru wodnego
lub nadruk lub warstwa farby lub naklejka.

Powtoka zewnetrzna 5 pozwala na uzyskanie swiecy o intensywnych kolorach, ktére nie sa moz-
liwe do osiagniecia poprzez barwienie barwnikiem w masie swiecy. Zastosowanie powtoki ochronne;
4 miedzy rdzeniem 1 a skorupa 2 sprawia, Zze substancja zapachowa nie skrapla sie na powierzchni
skorupy 2 pod powloka zewnetrzna 5. Dzieki temu powloka zewnetrzna 5 dobrze przylega do po-
wierzchni skorupy 2 i nie ulega ztuszczaniu oraz nie powstaja pod nia bable.

W przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 2 $wieca ma ksztatt prostopadtoscianu. W tym przy-
padku rdzen 1 réwniez ma ksztatt prostopadtoscianu. W pozostatym zakresie przyktad wykonania wy-
nalazku jest analogiczny jak w przypadku swiecy w ksztatcie walca pokazanej na fig. 1.

Zgodnie z wynalazkiem wytwarzanie dekoracyjnej $wiecy zapachowej rozpoczyna sie od wyko-
nania rdzenia 1. W biezacym przyktadzie wykonania rdzeh 1 wytwarza sie przez zalanie formy stopio-
nym materiatem do wykonania rdzenia z dodatkiem substancji zapachowych. Materiatem do wykonania
rdzenia jest parafina hydrorafinowana o podwyZzszonej temperaturze topienia z dodatkiem materiatow
uszlachetniajacych. Substancjami zapachowymi dodanymi do stopionej parafiny sa olejki zapachowe.
Przed zalaniem formy stopiona parafina z dodatkami w formie umieszcza sie knot 3. Po zastygnieciu
parafiny rdzerh 1 wyjmuje sie z formy. Nastepnie po wystygnieciu rdzenia 1 nanosi sie na niego powtoke
ochronna 4. Do wystudzenia rdzenia 1 mozna stosowac¢ znane techniki, np. studzenie powietrzem.

Powtoke ochronna 4 nanosi sie na $ciane boczna oraz spéd rdzenia 1. W biezacym przyktadzie
wykonania powtoke ochronna 4 nanosi sie technikami lakierniczymi na grubo$é 250 um. Jako materiat
do wykonania powtoki ochronnej 4 stosuje sie palny lakier.

Nastepnie po utwardzeniu powtoki ochronnej 4 wykonuje sie skorupe 2. W bieZzacym przyktadzie
wykonania skorupe wykonuje sie przez wcisniecie do formy rdzenia 1 pokrytego powtoka ochronna 4.
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Forma zawiera roztopiony materiat do wykonania skorupy. Do tak przygotowanej formy wsuwany jest
rdzeh 1. Wsuwanie rdzenia 1 do formy 2 powoduje, Ze poziom znajdujacego sie w niej stopionego ma-
teriatu do wykonania skorupy sita wyporu podnosi sie otaczajac rdzen 1. Rozmiar formy oraz ilos¢ znaj-
dujacego sie w niej stopionego materiatu do wykonania skorupy sa tak dobrane by uzyskaé skorupe 2,
ktéra bedzie pokrywata w catosci $ciane boczna rdzenia 1 i by jej grubos¢ wynosita 10 mm. Jako mate-
riat do wykonania skorupy stosuje sie mieszanke parafin niskotopliwych z woskami roslinnymi, korzyst-
nie woskiem palmowym oraz z dodatkiem materiatdéw uszlachetniajacych takich jak kwas stearynowy.
Po zastygnieciu parafiny rdzen 1 ze skorupa 2 wyjmuje sie z formy. Nastepnie po wystygnieciu skorupy
2 nanosi sie na nig powtoke zewnetrzna 5. Do studzenia skorupy 2 mozna stosowac¢ znane techniki, np.
studzenie powietrzem.

Powtoke zewnetrzna 5 nanosi sie na $ciane boczna oraz spdd skorupy 2. W biezacym przyktadzie
wykonania powtoke zewnetrzna S nanosi sie technikami malarskimi. Jako materiat do wykonania po-
wioki zewnetrznej 5 stosuje sie farbe.

Zastrzezenia patentowe

1. Dekoracyjna swieca zapachowa zawierajaca rdzeh wykonany z parafiny hydrorafinowane;
o podwyzszonej temperaturze topienia z dodatkiem materiatéw uszlachetniajacych, ktory oto-
czony jest skorupa wykonana z mieszanki parafin niskotopliwych z woskami roslinnymi oraz
z dodatkiem materiatéw uszlachetniajacych, przy czym rdzen zawiera substancje zapachowa
oraz knot, zas skorupa jest bezzapachowa, znamienna tym, ze
miedzy rdzeniem (1) a skorupa (2) znajduje sie nieprzepuszczalna powtoka ochronna (4),
ktéra stanowi warstwa materiatu palnego, nieprzepuszczajacego substancji zapachowej, zas
wokot zewnetrznej powierzchni skorupy (2) znajduje sie powtoka zewnetrzna (5), ktorg stanowi
warstwa lakieru rozpuszczalnikowego lub warstwa lakieru wodnego lub nadruk lub warstwa
farby lub naklejka.

2. Swieca wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze skorupa (2) wykonana jest z materiatu o wyzszej
temperaturze topnienia niz materiat, z ktérego wykonany jest rdzen (1).

3. Swieca wedtug zastrz. 2, znamienna tym, Ze parafina hydrorafinowana o podwyzszonej tem-
peraturze topienia zawiera dodatek stearyny.

4. Swieca wedtug zastrz. 2, znamienna tym, ze wosk roslinny w skorupie (2) stanowi wosk pal-
mowy i/lub wosk sojowy.

5. Swieca wedtug zastrz. 1 albo 4, znamienna tym, ze grubos¢ skorupy (2) wynosi od 3 do
25 mm.

6. Swieca wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze powloke ochronna (4) stanowi warstwa lakieru.

7. Swieca wedtug zastrz. 1 albo 6, znamienna tym, ze grubo$¢ powtoki ochronnej (4) wynosi od
100 do 500 um.

8. Swieca wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze rdzen (1) ma ksztatt walca lub stozka lub gra-
niastostupa prostego.

9. Swieca wedtug zastrz. 1 albo 9, znamienna tym, Ze skorupa (2) i powloka ochronna (4) po-
krywaja co najmniej sciany boczne rdzenia (1).

10. Swieca wedtug zastrz. 9, znamienna tym, Ze skorupa (2) i powtoka ochronna (4) pokrywaja
spdd, $ciany boczne oraz wierzch rdzenia (1).

11. Swieca wediug zastrz. 1, znamienna tym, Ze substancje zapachowa stanowia zwiazki che-
miczne pochodzenia syntetycznego i/lub naturalnego, korzystnie olejki zapachowe, ktérej ste-
zenie w rdzeniu (1) wynosi od 3 do 12% wagowych.

12. Sposob wytwarzania dekoracyjnej swiecy zapachowej wedtug zastrz. 1, w ktérym wytwarza
sie rdzerh wykonany z parafiny hydrorafinowanej o podwyZzszonej temperaturze topienia z do-
datkiem materiatéw uszlachetniajacych zawierajacy substancje zapachowa oraz bezzapa-
chowa skorupe wokét rdzenia, wykonana z mieszanki parafin niskotopliwych z woskami ro-
8linnymi oraz z dodatkiem materiatéw uszlachetniajacych, znamienny tym, ze
na rdzen (1) nanosi sie powloke ochronna (4), ktéra stanowi warstwa materiatu palnego, nie-
przepuszczajacego substancji zapachowej, korzystnie przez maczanie rdzenia (1) w materiale
do wykonania powtoki ochronne;,
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po czym wokot rdzenia (1) z naniesiona powtoka ochronna (4) wytwarza sie skorupe (2), ko-
rzystnie przez maczanie, w ktérym rdzen (1) pokryty powtoka ochronna (4) macza sie w roz-
topionym materiale do wykonania skorupy, przy czym proces powtarza sie do uzyskania po-
zadanej grubosci skorupy (2), nastepnie na zewnetrzna powierzchnie skorupy (2) nanosi sie
powtoke zewnetrzng (5), ktérg stanowi warstwa lakieru rozpuszczalnikowego lub warstwa la-
kieru wodnego lub nadruk lub warstwa farby lub naklejka, korzystnie przez maczanie skorupy
(2) w materiale do wykonania powtoki zewnetrznej.

Sposéb wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze rdzen (1) wytwarza sie przez zalanie formy
stopionym materiatem do wykonania rdzenia z dodatkiem substancji zapachowych lub przez
sprasowanie w formie materiatu do wykonania rdzenia z dodatkiem substancji zapachowych.
Sposéb wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze powtoke ochronna (4) nanosi sie

przez oblanie rdzenia (1) materiatem do wykonania powtoki ochronnej lub

technikami lakierniczymi.

Sposéb wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze skorupe (2) wytwarza sie

przez oblanie, w ktérym rdzen (1) pokryty powtoka ochronna (4) oblewa sie roztopionym ma-
teriatem do wykonania skorupy, przy czym proces powtarza sie do uzyskania pozadanej gru-
bosci skorupy (2) lub

przez wcisniecie do formy, w ktérym rdzen (1) pokryty powtoka ochronna (4) wsuwany jest do
formy, w ktérej znajduje sie roztopiony materiat do wykonania skorupy.

Sposéb wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze powtoke zewnetrzng (5) nanosi sie

przez oblanie skorupy (2) materiatem do wykonania powtoki

zewnetrznej lub

technikami lakierniczymi lub

technikami malarskimi.
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