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Vynélez sa tyka spdsobu pripravy konden-
zovanych fosforefnanov amoénnych, vznika-
jacich neutralizaéno-dehydratacnou reakciou
fosforeénych kyselin s plynnym amoniakom,
ktord prebieha kontinudlne na povrchu spe-
nenej taveniny vznikajicej reakciou moé&a-
viny a kyseliny sirovej.

Vynélez je moZné vyuZit v chemickom
priemysle.
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Vynélez sa tyka sposobu pripravy konden-
zovanych fosforetnanov amoénnych. Taveni-
na kondenzovanych fosforetnanov amoén-
nych je zdkladnou vychodiskovou latkou pre
pripravu ¢irych alebo suspenznych kvapal-
nych hnojiv.

Je zndme, Ze zékladom pripravy konden-

zovanych fosfore¢nanov aménnych je neutra-
" lizacia fosfore&nych kyselin amoniakom. V
literatiire st popisané postupy tlakovej ne-
utralizdcie superfosforednych kyselin [USA
pat. & 3171733; 3241946) a atmosferickej
neutralizdcie superfosforeénych kyselin
(Rev. Chim. [Bukurest] 16 /2/, 81 aZ 83 rok
[1965]).

Dalej st zndme postupy pripravy konden-
zovanych fosforetnanov aménnych priamou
neutralizdciou fosforeénych kyselin komerd-
nej koncentrécie. Tieto postupy st obdobne
zaloZené na tlakovej (NSR pat. ¢. 1909 438;
Franc. pat. & 1493803) a atmosferickej
(Franc. pat. 1436 746) neutraliz4cii.

Pre pripravu kondenzovanych fosfore&na-
nov amdénnych sa pouZiva viacero typov re-
aktorov. Najroz8irenejSie si dyzové reakto-
ry (USA pat. €. 3464808) a T-reaktory
(Farm. Chemicals 132 /9/ 41 a% 47 /1969/,
JUSA pat. & 2985 513/).

V poslednej dobe boli vypracované postu-
py pripravy taveniny kondenzovanych fos-
foretnanov aménnych pomocou reaktorov,
kde k dehydratacii molekuldrnej vody do-
chédza vo filmovej vrstve. Tieto moZno roz-
delit na reaktory, v ktorych k molekular-
nej dehydratdcii dochaddza mimo reakénej
z6ny (Cs. AO 205 849) av reak&nej zéne (Cs.
AO 210335). Vytvéaranie filmovej vrstvy sa
docieluje vypliiou reaktora alebo Zliabka-
mi, po ktorych tavenina stekd.

Pre zvd&3enie uvolfiujiceho sa tepla pri
neutralizdcii sa do reakéného systému vné-
8aji produkty hydratdcie oxidu sirového a-
lebo samotny oxid sirovy. ZvySenie neutra-
lizatného tepla priaznivo vplyva na prehlbe-
nie kondenzicie orto-formy fosforetnanu
na polyformu. Ako kondenzaéné &inidlo sa
tieZ pouZiva mod&ovina (Cs. AO 216 856), kto-
rd pri rozklade zvdd3uje povrch reakénej
zmesi.

Nevyhodou doteraz zndmych spdsobov pri-
pravy kondenzovanych fosforefnanov, ako
aj pouZitia uvddzanych reaktorov je predo-
v8etkym vysokd energetickd ndrodnost spra-
covdvania superfosfore€nych kyselin a po-
treba konStrukénych materidlov so znatnou
koréznou odolnostou.

DalSou nevyhodou je to, e pri spracové-
vani extrakénych ortofosforenych kyselin
vznikaji na stendch reaktorov ngpeky taz-
ko taviteInych fosforefnanov kovov, ktoré
si v extrak&nych kyselindch fosforednych
pritomné, ¢im sa zniZuje svetelnost reakto-
rov a v reaktoroch pracujicich s filmovou
vrstvou dochéddza k zvySovaniu pracovného
tlaku reaktora, o obmedzuje ba aZ znemoZ-
fiuje spracovdvat extrak&né kyseliny fosio-
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reéné s vy$Sim obsahom kationickych ne€is-
t6t.

Nevyhodné je tieZ i pouZitie mocoviny ako
kondenzac¢ného €inidla, vzhladom na tepel-
ni bilanciu neutralizaéno-dehydratatnej re-
akcie, pretoZe jej rozklad méa endotermicky
charakter.

Teraz sa zistilo, Ze uvedené nedostatky
odstrafiuje spésob pripravy kondenzovanych
fosforeCnanov aménnych podla vyndlezu.
Podstata vyndlezu spotiva v tom, Ze reakcia
kyseliny fosforefnej a plynného amoniaku
prebieha kontinudlne na povrchu spenenej
taveniny s teplotou 180 aZ 320°C, vznikaji-
cej reakciou mocoviny a kyseliny sirovej v
molarnom pomere Co(NHz)2 : H2S04 = 0,7 aZ
1,3. :

Vyhodou uvedeného spdsobu pripravy je
hlavne odstrdnenie vyplni prietokovych re-
aktorov pri spracovivani extrak&nych a ter-
mickych kyselin fosforetnych komerénej
koncentrgcie. Tym sa odstraiiuje moZnost
tvorby nédpekov taZko tavitelnych fosforet-
nanov kovov na vyplni a zdroveil je moZné
spracovdvat extrakéné kyseliny fosforeéné
aj s extrémnym obsahom zneégistujicich ka-
tibnovych primesi. Dostatotnd velkost re-
akéného povrchu neutraliza&no-dehydratad-
nej reakcie sa dosahuje silne spenenou ta-
veninou, ktord je produktom exotermickej
reakcie Kyseliny sirovej a mo€oviny. Na po-
vrchu tejto taveniny dochddza k neutrali-
za¥no-dehydratacnej reakcii kyseliny fosfo-
reénej a plynného amoniaku. Dal¥ou vyho-
dou uvedeného postupu je, Ze tepelné za-
farbenie reakcie kyseliny sirovej a mo&ovi-
ny prispieva k celkovej tepelnej bilancii ne-
utraliza&no-dehydrata&nej reakcie.

Nasledujice priklady osvetluji ale neob-
medzuji predmet vynélezu.

Priklad 1

Do kontinudlne pracujliceho vertikdlneho
trabkového neutralizaéno-dehydratatného
reaktora sa dédvkovalo 1,18 kg/min extraké-
nej H3PO4 (54 % P20s5) predohriatej na 60
stupiiov Celsia. Stuasne s extrakénou H3PO4
sa davkovalo 0,32 kg/min plynného NH3 a
0,35 kg/min produktu reakcie Kkyseliny si-
rovej a mod&oviny. Produkt reakcie kyseli-
ny sirovej a mo€oviny, ktory sa pripravil v
samostatnom prietokovom reaktore reakciou
0,25 kg/min kyseliny sirovej (98 %) predo-
hriatej na 70°C s 0,1 kg/min Krystalickej
modéoviny sa nastrekoval pri teplote 240°C
do neutralizaéno-dehydrataéného reaktora
vo forme silne spenenej taveniny. Na vel-
kom povrchu silne spenenej taveniny (pro-
duktu reakcie kyseliny sirovej a mo&oviny)
dochadzalo k neutraliza&no-dehydrataénej
reakcii kyseliny fosforefnej a amoniaku.
Tavenina opuS$tajlica reaktor mala zloZenie
13,1 % N; 49,9 % P205; 7,5 % S, pritom
32,2 % fosforetnej zloZky je v kondenzova-
nej forme. Stupeii konverzie bol 30,86 %.
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Priklad 2

Pracovalo sa postupom ako v priklade 1.
Do reaktora sa davkovalo 1,18 kg/min ex-
trakénej kyseliny fosforetnej (54 % P205)
predohriatej na 60 °C stGfasne s 0,32 kg/min
plynného amoniaku a 0,45 kg/min spenenej
taveniny, (produktu reakcie 0,25 kg/min ky-

seliny sirovej /98 %/ predohriatej na 180 °C
a 0,20 kg/min roztavenej modoviny), ktord
mala teplotu 310°C. Tavenina opustajica
reaktor mala zloZenie 12,4 % N, 53,1 % P20s;
7,7 % S; priGom 45,3 % fosforetnej zlozky
bolo v kondenzovanej forme. Stupeil kon-
verzie bol 52,81 %.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob pripravy kondenzovanych fosfo-
renanov amoénnych neutralizaéno-dehydra-
ta¢nou reakciou extrakénych a/alebo termic-
kych fosforeénych kyselin s plynnym amo-
niakom vyznadéujici sa tym, Ze neutralizac-

no-dehydratatn4 reakcia prebieha kontinual-
ne na povrchu spenenej taveniny s teplotou
180 aZ 320 °C, vznikajGcej reakciou modcovi-
ny a kyseliny sirovej v moldrnom pomere
Co(NHz2)2: H2S04 = 0,7 aZ 1,3.
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