INMRNIMG cH 676311 A3

ORI
CONFEDERATION SUISSE @ CH 676311 G A3

OFFICE FEDERAL DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE

)

Il

Demande de brevet déposée pour la Suisse et le Liechtenstein
Traité sur les brevets, du 22 décembre 1978, entre la Suisse et le Liechtenstein

@ FASCICULE DE LA DEMANDE xs

\

6D Int.Cl5: GO04B 37/05

@ Numéro de lademande: 1679/89 ‘ @ Requérant(s):
Eta S.A. Fabriques d’Ebauches, Grenchen

@ Date de dépot: 03.05.1989 G2 Inventeur(s):
Kaelin, Laurent, Biel/Bienne

@2 Demande publiéele:  15.01.1991 @ Mandataire:

ICB Ingénieurs Conseils en Brevets SA, Neuchatel

@9 Fascicule de la demande '
publiée le: 15.01.1991 66 Rapport de recherche au verso

@ Montre comprenant des moyens de positionnement latéral du mouvement dans la boite.

@’ La montre (1) comprend des moyens de positionne- 1 %
ment du mouvement dans la boite. Ces derniers com- \
prennent des deux trous borgnes (30) ménagés dans la 24 58 |
boite (6) et deux organes de centrage (32), ces derniers ) e 4 » e i, # . //j P
ayant une premiére partie (34) chassée dans les trous bor- 13 x Y T
gnes et une seconde partie (36) faisant saillie a partir de la A ) (ﬁ’( :
boite et coopérant avec des ouvertures (38) pratiquées , AR SSSTISCTTTTNINNTTY
dans [e mouvement. zzg ' =
0 o ~
40 — 7,

L7 7

z3n 31 4




CH 676 311G A3

Pyl L RAPPORT DE RECHERCHE Demande de brevet N°:
Bundesamt fiir geistiges Eigentum

Office fédéral de la propriété intellectuelle

Ufficio federale della proprieta intellectuale CH 167989
. ¥ ? ) o HO 15553
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
oazonsi|  Citation du document avec indication, en cas de'besof, Revendication|
foutpond] " Cltion o dpcmn s o o i, [Reymn
Y | CH-A-271428 (SCHMITZ) : 1
[ * le document en entier * !
A _ 2, 3
Y | CH-A-280558 (SCHAEDELIN) 1
‘ { * page 1, lignes 26 - 37: figures * :
A ] 7
A | DE-U-1908993 (KIENZLE UHRENFABRIKEN A.G.) 1, 2, 10
" * page 2, 1ignes 5 - 14; figures 1, 2 *
A | CH-A-58719 (DELAPORTE) 1, 2,
* e document en entjer * 10, 11
A | CH-B-647125 (DUBOIS & DEPRAZ S.A.) 1, 9,
| * page 3, colonne 2, Tignes 36 — 43 * 10, 19
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int. C1L5} |
G048
GOqF
.xmduevg-mum —
17 JANVIER 1990
T CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES " T+ théorle ou principe  Ia base de Finvention

E £ document de brevet antérieur, mais publié 4 fa

X : particulidrement pertinent 3 Tuf seul date de dép6t on aprés cette date

Y ¢ particalidrement pertinent en combinaison ayec un D 2 ¢ité dans la demande
autre docimeat de la méme catégorie L 3 cité pour d‘autres raisons

A 3 arriére-plan technologique

O : divailgation non-écrite

& : membre de la méme famille, document correspondant
P ¢ document intercalaire




1 CH 676 311G A3 2

Description

L'invention concerne une montre comprenant des
moyens de positionnement latéral du mouvement
dans la boite, ces moyens étant plus particuliére-
ment destinés & maintenir centré le mouvement dans
la boite malgré les efforts qui peuvent lui étre appli-
qué par la tige ou les boutons poussoirs, lors de
l'utilisation de la montre, notamment dans le cas de
n;ontres de type chronographe ou & fonctions multi-
ples.

On connait déja du document CH 650 894 une
montre présentant une carrure pourvue d'un épau-
lement annulaire et d'une glace sur laquelle est mé-
nagée une surface annulaire de serrage. Cet en-
semble est congu de sorte que lorsque l'on fixe la
glace sur la boite, une partie de la surface annulaire
de la glace vient en appui sur la périphérie du ca-
dran préalablement centrée par une encoche pré-
vue sur son bord, afin d'immobiliser ce dernier con-
tre I'épaulement annulaire.

Si ces moyens permettent avantageusement de
réunir la catrure et la glace tout en positionnant le
cadran, il n'eh demeure pas moins que le mouvement
doit -étre maintenu en toutes circonstances correc-
tement positionné dans la boite ce qui n'est pas évo-
qué dans ce document.

En effet, dans le cas des montres de type chro-
nographe & poussoirs le ou les poussoirs, quand ils
sont actionnés, exercent des forces de l'ordre du
kilo sur le mouvement. De telles forces tendent
alors & déplacer latéralement le mouvement dans la
boite, ce qui, en I'absence de moyens de positionne-
ment latéral, introduit aprés un certain temps un jeu
dans le positionnement du mouvement dans la bojte
préjudiciable au bon fonctionnement du chrono-
graphe. Ce phénomeéne est accentué dans le cas ou
la boite est réalisée dans une matiére tendre telle
que la matiére plastique.

De plus, I'absence d'un tel positionnement latéral
au moment du montage du mouvement dans la boite
risque, en raison du mauvais centrage de l'axe des
aiguilles par rapport au cadran de fausser la lec-
ture de l'heure et, par conséquent, d'entacher l'as-
pect esthétique de ia montre.

On connait également du document CH 280 558
une boite de montre comportant un organe de cen-
trage du mouvement dans la boite coopérant avec
une surface complémentaire de celle-ci, ledit or-
gane de centrage s'étendant dans une direction
sensiblement paraliéle au plan du cadran. Une telle
construction nécessite donc linclinaison du mouve-
ment par rapport & la boite lors de 'emboitage, si
bien gu'une automatisation est pratiquement impos-
sible.

Linvention a donc pour but principal de remédier
aux inconvénients de l'art antérieur susmentionné
en réalisant une montre dans laquelle.le mouvement
est positionné latéralement de fagon simple et siire
dans la boite de montre.

- A cet effet, linvention a pour objet une montre
comportant une carrure et un fond formant ensem-
ble une boite, un mouvement et un cadran disposés
dans cette boite, et une glace fixée & la carrure
pour assurer le blocage du mouvement et du cadran
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selon une direction perpendiculaire au cadran, la
montre comprenant également au moins un organe
de commande du mouvement agissant mécanique-
ment sur ce dernier, des moyens de centrage du ca-
dran par rapport & la boite et des moyens de posi-
tionnement latéral du mouvement dans la boite.

Conformément & linvention, lesdits moyens de
positionnement latéral sont associés a un organe de
centrage solidaire de la boite définissant un appui
latéral pour une surface complémentaire du mouve-
ment, cet organe, s'étendant selon une direction
sensiblement perpendiculaire au plan du cadran,
étant prévu sensiblement dans une zone diamétrale-
ment opposée & l'axe d'un des organes de com-
mande.

Ainsi, grice & ces caractéristiques les efforts
transmis par lintermédiaire de la tige ou des bou-
tons-poussoirs sont repris par l'organe de cen-
trage et sont sans effets sur le positionnement du
mouvement. Il en résulte donc une augmentation de
la fiabilité et de la durée de vie de la monire.

De telles caractéristigues sont notamment inté-
ressantes dans le cas des monires de type chrono-
graphe & poussoirs et ceci particuliérement quand
la boite est réalisée en une matiére peu rigide telle
que les matiéres plastiques.

De plus, selon un mode alternatif de réalisation
de linvention, les moyens de positionnement latéral
comprennent au moins deux organes de cenirage
solidaires de la boite définissant chacun un appui la-
téral pour une surface complémentaire du mouve-
ment, les deux organes s'étendant selon une direc-
tion sensiblement perpendiculaire au plan du ca-
dran. De préférence, les moyens de positionnement
sont associés & deux trous borgnes diamétralement
opposés ménagés dans la boite, les deux organes
de cenirage ayant une premiére partie chassée
dans les trous borgnes, et une seconde partie fai-
sant saillie a partir de la boite et coopérant avec
des ouvertures pratiquées dans le mouvement.

Ainsi, lors de la mise en place du mouvement dans
la boite, ce dernier se centre de lui-méme en s'enga-
geant sur lesdites parties en salillie des organes de
centrage si bien que le mouvement est bloqué a la
fois en rotation et en translation a l'intérieur de la
boite et que I'on obtient par la suite un maintien satis-
faisant du mouvement dans la boite et un bon cen-
trage des aiguilles par rapport au cadran.

D'autres caractéristiques et avantages de lin-
vention apparaitront & la lecture de la description
qui suit d'un mode de réalisation donné & fitre non li-
mitatif en liaison avec les dessins ci-joints parmi les-
quels:

~la figure 1 est une vue partielle en coupe selon la
ligne |- d'une montre munie de moyens de position-
nement latéral du mouvement dans la boite selon l'in-
vention, et

— les figures 2 et 3 sont des vues de dessus par-
tiellement en arrachées d'une montre selon la figure
1, la glace et les aiguilles ayant été omises.

En se référant aux figures, on voit sous une
forme schématique, une montre du type chronogra-
phe & poussoirs, par exemple, désignée générale-
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ment par la référence numérique 1. Cette montre 1
comprend une carrure 2 et un fond 4 définissant
dans ce cas une boite 6 en une seule et méme piéce.
La bolte 6 contient, de fagon classique, un mouve-
ment 8 d'olr sortent les axes 9 des aiguilles 10 tra-
versant un cadran 12 et est fermée par une glace 14.

Dans l'exemple illustré, la boite 6 et la glace 14
sont réalisées en des matiéres plastiques thermo-
soudables entre elles comme cela est précisément
décrit dans le brevet CH 650 894.

La face interne de la boite 6 comporte une plurali-
té d'épaulements 16, 18, 20 venus de moulage pour
recevoir respectivement la glace 14, le cadran 12 et
le mouvement 8. L'épaulement 16 recevant la glace
est complété par une gorge annulaire 22 dans la-
guelle est logée et fixée une nervure 24 de la glace.

En outre, la glace 14 comprend une surface annu-
laire de serrage 26 s'appuyant partiellement sur le
bord périphérique du cadran afin de le bloquer axia-
lement, c'est-a-dire selon une direction perpendicu-
laire au fond 4. Par ailleurs, le mouvement 8 com-
prend un filet 28 serré entre la face inférieure du
cadran et I'épaulement 20 si bien que ce dernier est
également bloqué axialement 4 l'intérieur de la boite.

Bien entendu, la monire comprend de fagon clas-
sique des moyens de centrage du cadran par rap-
port & la boite. Ces moyens consistent, par exemple,
en une ou plusieurs encoches 29 ménagées 4 la pé-
riphérie du cadran et venant coopérer avec des er-
gots correspandants prévus sur 'épaulement 18,

Dans un mode préféré de réalisation de linven-
tion (figure 2), les moyens de positionnement latéral
du mouvement dans la boite sont associés d'une
part, & deux trous borgnes 30 ménagés dans la
boite. Plus précisément, Pépaulement 20 présente
deux parties en saillie 31 (dont une est représentée
en pointillé au dessin) diamétralement opposées et
dirigées vers lintérieur de la boite de sorte que cha-
que trou borgne 30 peut étre ménagé partiellement
dans I'épaulement 20 et dans la partie en saillie 31.

D'autre part, ces moyens de positionnement com-
prennent deux organes de centrage 32, chacun
d'eux ayant une premiére partie 34 qui est chassée
dans un trou 30 de la carrure et une seconde partie
36 qui fait saillie & partir de la surface de I'épaule-
ment supplémentaire pour coopérer avec des
ouvertures 38 pratiquées dans le filet 28 du mouve-
ment 8. En revanche, dans la variante représentée
a la figure 3 les moyens de positionnement latéral
comprennent un seuf organe de centrage tel que dé-
crit plus haut, celui-ci étant prévu sensiblement
dans une zone diamétralement opposée i l'axe d'un
des organes de commande 39.

Les organes de cenitrage 32 sont avantageuse-
ment réalisés en une matiére relativement plus dure
que [a matiére de la boite 6 de sorte que ces der-
niers puissent étre aisément chassés dans la boite.

Dans l'exemple illustré, les organes de centrage
sont en métal et ont la forme d'un clou. Le clou com-
prend, d'une part, une téte 36 cylindrique épaulée
ajustée & glissement sur les ouvertures 38. D'autre
part, le clou comprend une tige 34 ayant une plurali-
té de collerettes 40 ménagées 2 la fagon d'un har-
pon. Ces collerettes 40 présentent une forme tron-
conique, la grande base dirigée du cbté de la téte du
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clou présentant un diaméire supérieur & celui de Ia
tige et la petite base dirigée vers l'exirémité de la
tige présentant le méme diamatre que celui de Ia tige.

L'utilisation des figes comportant des saillies se
justifie plus particulierement dans l'exemple illustré
dans lequel la boite est en matiére plastique en rai-
son des propriétés mécaniques de ces derniéres.
En effet, la matiére plastique a une élasticité telle
qu'elle empéche tout blocage satisfaisant d'une tige
métallique lisse simplement chassée. C'est pourquoi
selon une caractéristique de linvention, lorsque la
fige munie de saillies pénétre dans la boite ces der-
nieres (plus dures que la bofite) déforment élastique-
ment la matiére plastique qui, quand la tige est en po-
sition, épouse grace & son élasticité propre, la
forme des saillies réalisant ainsi un blocage effica-
ce de Ia tige dans la boite.

Selon une variante de réalisation des organes de
centrage, on peut prévoir une vis & filets espacés
et profonds afin de faciliter la pénétration de celle-
¢i dans la boite.

De préférence, la tige de l'organe de cenirage a
une longueur L. comprise entre 4 et 5 fois Ie diamé-
tre des trous pour assurer un maintien correct du
mouvement en position. 7

On notera que dans le cas ol i} s'agit d'une boite
réalisée en métal, les collerettes ménagées sur les
organes de centrage ne sont pas nécessaires, un
goujon de type classique chassé dans la bofte pou-
vant étre utilisé comme organe de centrage.

Revendications

1. Montre comportant une carrure (2) et un fond
(4) formant ensemble une boite (6), un mouvement
(8) et un cadran (12) montés dans cette boite, une
glace (14) fixée & la carrure pour assurer le blocage
du mouvement et du cadran selon une direction per-
pendiculaire au cadran, la montre comportant en
outre au moins un organe de commande du mouve-
ment agissant mécaniquement sur ce dernier, des
moyens de cenirage du cadran par rapport & la
boite et des moyens de positionnement latéral du
mouvement dans la boite, caractérisée en ce que
lesdifs moyens de positionnement latéral compren-
nent un organe de centrage solidaire de ia boite dé-
finissant un appui fatéral pour une surface complé-
mentaire du mouvement, cet organe, s'étendant se-
lon une direction sensiblement perpendiculaire au
plan du cadran, étant prévu sensiblement dans une
zone diamétralement opposée & l'axe d'un des orga-
nes de commande.

2. Montre selon la revendication 1, caractérisée
en ce que les moyens de positionnement sont asso-
ciés a un trou borgne (30) ménagé dans la boite (6)
l'organe de centrage (32), ayant une premiére partie
(34) chassée dans le trou borgne et une seconde
partie (36) faisant saillie & partir de la boite et coo-
pérant avec une ouverture (38) pratiquée dans le
mouvement.

3. Montre selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que Ia boite
(6) est réalisée en un matériau plus tendre que le ma-
tériau utilisé pour l'organe de centrage (32).

4. Montre selon fune quelconque des revendica-
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tions précédentes, caractérisée en ce que ['organe
de centrage est un clou (32).

5. Montre selon la revendication 4, caractérisée
en ce que la boite (6) est réalisée en matiére plas-
tique et en ce que l'organe de centrage (32) est réa-
lisé en métal.

6. Montre selon les revendications 4 ou 5, carac-
térisée en ce que le clou comprend, d'une part, une
tige (34) ayant une pluralité de saillies (38) ména-
gées & la fagon d'un harpon et, d'autre part, une
téte épaulée cylindrique (36).

7. Montre selon f'une quelconque des revendica-
tions 2 & 7 dont la face interne de la boite comprend
une pluralité d'épaulements (22, 16, 18, 20) recevant
respectivement, la glace, le cadran et le mouvement,
le cadran et le mouvement étant serrés enire ces
épaulements (28, 20) et une surface annulaire de
serrage (26) de la glace, caractérisée en ce que
I'épaulement (20) recevant le mouvement comprend
une partie en saillie (31) dirigées vers lintérieur de
l(a b)oite, et dans laquelle est ménagé le trou borgne

30).

8. Montre selon la revendication 7 ayant un mou-
vement présentant un filet (28), caractérisée en ce
que l'ouverture (38) est ménagée dans le filet.

9. Montre selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que l'organe
de commande du mouvement est un bouton poussoir
et en ce que le mouvement est un mouvement de
chronographe.

10. Montre comportant une carrure (2) et un fond
(4) formant ensemble une boite (6), un mouvement
(8) et un cadran (12) montés dans cette boite, une
glace (14) fixée & la carrure pour assurer le blocage
du mouvement et du cadran selon une direction per-
pendiculaire au cadran, la monire comportant en
outre au moins un organe de commande du mouve-
ment agissant mécaniquement sur ce dernier, des
moyens de centrage du cadran par rapport a la
boite et des moyens de positionnement latéral du
mouvement dans la boite, caractérisée en ce que
lesdits moyens de positionnement latéral compren-
nent au moins deux organes de centrage solidaires
de la boite définissant chacun un appui latéral pour
une surface complémentaire du mouvement, les
deux organes s'étendant selon une direction sensi-
blement perpendiculaire au plan du cadran. )

11. Montre selon la revendication 10, caractéri-
sée en ce que les moyens de positionnement latéral
comprennent deux organes de cenirage ces der-
niers étant disposés sensiblement dans des zones
diamétralement opposées.

12. Montre selon la revendication 10 ou 11, carac-
térisée en ce que les moyens de positionnement
sont associés a deux trous borgnes (30) ménagés
dans [a boite (6) deux organes de centrage (32),
ayant une premiére pariie (34) chassée dans les
trous borgnes et une seconde partie (36) faisant
saillie & partir de la boite et coopérant avec des
ouvertures (38) pratiquées dans le mouvement.

13. Montre selon {'une quelconque des revendica-
tions 10 & 12, caractérisée en ce que la boite (6) est
réalisée en un matériau plus tendre que le matériau
utilisé pour les organes de cenirage (32).

14. Monire selon l'une quelconque des revendi-
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cations 10 a 13, caractérisée en ce que les organes
de centrage sont des clous (32).

15. Montre selon la revendication 14, caractéri-
sée en ce que la boite (6) est réalisée en matiére
plastique et en ce que les organes de centrage (32)
sont réalisés en métal.

16. Montre selon les revendications 14 ou 15, ca-
ractérisée en ce que chaque clou comprend, d'une
part, une tige (34) ayant une pluralité de saillies (38)
ménagées a la fagon d'un harpon et, d'autre part,
une téte épaulée cylindrique (36).

17. Montre selon I'une quelconque des revendica-
tions 11 & 16, dont la face inferne de la boite com-
prend une pluralité d’épaulements (22, 16, 18, 20) re-
cevant respectivement la glace, le cadran et le mou-
vement, le cadran et le mouvement étant serrées
entre ces épaulements (28, 20) et une surface annu-
laire de serrage (26) de la glace, caractérisée en ce
que ['épaulement (20) recevant le mouvement com-
prend au moins deux parties en saillie (31} dirigées
vers lintérieur de la boite, et dans chacune des-
quelles est ménagé un trou borgne (30).

18. Montre selon la revendication 17 ayant un
mouvement présentant un filet (28), caractérisée en
ce que lesdites ouvertures (38) sont ménagées
dans le filet.

19. Montre selon Fune quelconque des revendica-
tions 10 a 18, caractérisée en ce que lorgane de
commande du mouvement est un bouton poussoir et
en ce que le mouvement est un mouvement de chro-
nographe.
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