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Molette pour supprimer la dépouilie résultant de la coupe d’une bande métallique.

Une molette M suivant linvention se caractérise par le
fait qu'elle est formée de deux disques 20, 21 cylindriques de
révolution qui sont juxtaposés et assemblés face contre face,
un au moins de ces disques présentant sur sa face en contact

avec l'autre disque un bord chanfreiné 37, 38 de sorte &

ménager une gorge G déterminant en section transversale un
angle aigu ouvert vers I'extérieur. -
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“Molette pour supprimer la dépouille résultant de la
coupe d‘une bande métallique*

La présente invention vise les bandes métalliques
tirées d'un rouleau & partir duquel elles sont coupees a
l'aide de machines appropriées connues en soi. 7

Il est bien connu que les bandes métalliques ainsi
coupées présentent des bords avec une déformation
couramment appelée “"dépouille de découpe” qui se traduit
par une légére déformation avec, conjointement des arétes
Plus ou moins coupantes.

De telles dépouilles de découpe doivent étre
supprimées pour 1'obtention d'une meilleure présentation -
4 la clientéle, mais aussi pour permettre 1'enroulement
en bobine et éventuellement des traitements ultérieurs
dans de bonnes conditions. '

On a donc déja proposé a cet effet, des outillages
adaptés & effectuer de telles opérations.

Un outillage connu consiste & faire défiler l'un
des bords longitudinal coupé ou les deux selon le cas,
dans au moins une molette tournante sur un pivot, pendant
que, conjointement, 1la bande est maintenue sur chaque
face par des bois de remplissage afin d'éviter un
cintrage de la bande qui ne manquerait pas de se produire
sous l'effet de la pression exercée sur chaque bord
longitudinal par la ou les molettes.

De maniére également connue les molettes
considérées prééentent une gorge périphérique dont le
profil est adapté & celui des bords de la bande.

Etant donné que les bandes découpées le sont &
partir de matériaux de différentes épaisseurs, il en
résulte que, pour effectuer la suppression des dépouilles
de deécoupe, on doit disposer d'une'gamme appropriée de
molettes, ce qui est un inconvénient non négligeable.

Mais conjointement et selon un autre inconvénient
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également non hégligeabie, il est indispensable
d'effectuer le changement des molettes & chaque fois que
l'on traite des bandes de matériau métallique d'épaisseur
différente de celles précédemment traitées d'olu une
répercussion sensible sur le coiit du produi£ fini.

Les gorges périphériques précitées ménagées dans
les molettes présentent un profil en U, & branches
paralléles et elles s'emboitent légérement & force sur
les bords découpés ; cette technique, bien connue en soi,
n'est pas sans inconvénient du fait que la molette, par
frottement avec 1les surfaces marginales des bandes,
provoquent des traces ou autres marquages indésirables.

La présente invention vise A& supprimer les
inconvénients sommairemént énoncés dans ce qui précéde.

Elle propose a cet effet une molette comprenant une
gorge périphérique qui se caractérise par le fait que le

" profil de ladite gorge est formé de deux disques a

contour cylindriques de révolution qui sont juxtaposés,
et assemblés face contre face, un au moins de ces disques
présentant sur sa face coopérant avec 1l'autre élément un
chanfrein adapté a ménager avec ledit autre élément une
gorge ménageant en section transversale un angle aigu
ouvert vers 1'extérieur. ,

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, les
deux disqués ont chacun une face avec un bord chanfreiné
et lesdits chanfreins sont disposés en vis-a-vis.

' - Selon encore une autre caractéristique de
l'invention, 1l'angle du chanfrein est -de préférence
identique pour les deux disques et il forme avec le plan
du disque correspondan+t un zngle d'environ 12 degrés.

D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention ressortiront d‘ailleurs de la description qui
va suivre donnée A& titre d'exemple en référence aux
dessins annexés dans lesquels

la figure 1 montre un bord d'une bande métallique
aprés sa découpe effectuée de maniére usuelle ;

lé figure 1A illustre de fagon schématique 1'état
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de la technique pour supprimer la dépouille de découpe ;
la figure 2 est une vue en plan d'une molette
conformément & 1'invention ; -

la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne
III-III de la figure 2 ; '

la figure 4 montre, en plan, une application du
traitement des dépouilles de découpe avec des molettes
conformément & 1'invention ; '

les figures 5 et 6 montrent partiellement en
sections transversales, et & échelle agrandie le
traitement des dépouilles de découpe respectivement sur
une bande métallique de faible et plus forte épaisseur.

Généralement, ainsi qu'il est bien visible & la
figure 1, 1la découpe d'une bande 10 & partir d'un
matériau métallique en rouleau provoque - une dépouille
de découpe 102 qui, le plus souvent, doit étre
supprimée-, autant pour une présentation correcte, que
pour 1l'enroulement en bobine ou les divers traitements
que peut subir une telle bande. ' ’

Pour ce faire il est usuel, pour supprimer la
dépouille de découpe, de choisir dans une gamme de
molettes une molette ayant une gorge circulaire de
hauteur correspondante a l'épaisseur de la bande a
traiter, puis de placer les molettes sur une machine,
aprés quoi la bande est engagée entre les molettes puis
entrainer en déplacement longitudinal &4 l'aide d'un
tambour entraineur. '

La présente invention vise & rendre plus simple et
plus économigue l'opération consistant & supprimer la
dépouille de découpe.’

Une molette suivant 1'invention, en référence aux
figures 2 & 6, comprend essentiellement deux disques

respectivement 20, 21, cylindriques de révolution qui

sont juxtaposés et assemblés face contre face.

suivant une forme d'exécution préférentielle, 1'un
des disques, en l'espéce le disque 20, présente sur sa
face coopérant avec la face en correspondance de 1'autre
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disque un bossage circdlaire 23 qui est emboité dans un
alésage 24 prévu a cet effet dans le disque 21, les deux
disques en cause étant assemblés par vis 25.

Le disque 20 comprend, dans son bossage 23 un

logement 26 a4 l'intérieur duquel est inséré un roulement

‘4 billes 27 bien connu en soi.

Iy

- L'ensemble ainsi constitué, a savoir les deux
disques assemblés et le roulement & billes 27, est monté
sur un axe de rotation 30 vissé sur un support 31, et ce,
par l'intermédiaire de deux entretoises 32, 33, et d'un
écrou 34. '

La molette est donc librement rotative sur 1‘'axe

.30, et elle comporte & sa périphérie une gorge.

La gorge précitée est formée selon l'invention par
au moins un bord chanfreiné ménagé sur une face d'un
disque en contact avec l'autre. o

Selon une forme de réalisation préférentielle
représentée en particulier & la figure 3 les faces 35,
36, en contact des disques présentent chacune un bord
chanfreiné 37, 38, lesquels, sont dans le cas présent,
identiques, de sorte qu'en section transversale la gorge
G formée par les chanfreins 37, 38, détermine un angle
aigu ouvert vers 1l'extérieur.

Avantageusement la pente de chacun des chanfreins
de chaque c6té d'un plan de joint des disques, est

‘d'environ 12 degrés sans qu'une telle inclinaison ne soit

limitative.

En pratique, les bords découpés B1, B2, d'une bande
B sont soumis & l'action d'au moins une molette M, M1,
telle que ci-dessus, et tel qu'illustré & la figure 4.

Les supports 31 supportant chaque molette M, M1,
sont montés mobiles suivant une direction orthogonale &
celle de la direction de déplacement de la bande (fléche
F) par 1l'intermdiaire d'un 3jeu de glissiéres 39,
paralléles entre elles, et d'une commande du type a vis

40 ; la vis précitée est de préférence i pas inversé dé
part et d'autre d'une zone centrale de sorte que les
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molettes M, M1, peuvent étre ajustéés en position quelle
que soit la largeur de la bande B. 7

Entre le dérouleur 40 et les molettes M, M1, il est
Prévu un poste de coupe non représenté sur les dessins,
tandis que immédiatement en aval des molettes M, M1, les
deux faces B, B1, de la bande B sont maintenues de
maniére connue & l'aide de bois de remplissage schématisé
en 45, 46, ce qui évite & la bande d'étre galbée sous
1l'effet de la poussée des molettes M, M1,

On comprendra que les molettes réalisées
conformément & 1l'invention permettent de supprimer la
dépouille de découpe sur des bords de bandes ayant des
épaisseurs différentes, ainsi qu'il est bien visible aux
figures 5 et 6, du fait méme du profil en U de la gorge
dans lequel les bords de la bande B pénétrent plus ou
moins selon l'épaisseur de la bande. -

Bien entendu 1'invention n'est pas limitée a la
forme d'exécution choisie et représentée, qui pourra
recevoir diverses modifications sans pour autant sortir
du cadre de 1'invention.
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REVENDICATIONS ' -

1. Molette pour supprimer la dépouille provenant de
la découpe d'une bande métallique 4 partir d'une bobine,
la molette étant monfée 4 rotation et comportant une
gorge périphérique, caractérisée par le fait que la
molette est formée de deux disques (20, 21) cylindriques
de révolution qui sont juxtaposés et assemblés face
contre face, un au moins de ces disques présentant sur sa
face en contact avec l'autre disque un bord chanfreiné
(37, 38) de sorte & ménager une gorge (G) déterminant en
section transversale un angle aigu ouvert vers
l'extérieur.

2. Molette suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que les bords en vis-a-vis des faces en contact
(35, 36) des disques (20, 21) comportent chacun un
chanfrein (37, 38).

- 3. Molette suivant 1l'une gquelconque des
revendications précédentes, caraétérisée en ce que les
chanfreins (37, 38) sont identiques de part et d'autre
d'un plan de joint des deux disques.

4. Molette suivant 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que 1l'un

 des disques comporte un bossage (23) pour emboitement

dans un alésage complémentaire (24) ménagé dans 1'autre
disque.- ]

5. Molette suivant 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que le
bossage précité comprend un alésage (26) pour la
réception d'un moyen de roq}ement (27).

6. Molette suivant 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce qu'elle
est montée sur un support mobile (31) suivant une
premiére direction paralléle & l'axe d'une bande &
traiter, 1ledit supbort étant lui-méme monté déplacable
suivant une seconde direction croisant la premiére 3
angle droit.



I';:__I:,
£
L .S
~b

39

397

F
] S 0 ] ==

e A RS

20

2600920

FIG.1 .
10& O \"_’{i
F/G. 76 /12 45
N e

AN

o
. \ N

SN
5

y /A : j

M FIG.3
M 21 2333 34
- 25 - 25
AN 37
35 q(E"
36 g A bt
NN i *
[N NE=
31



