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一种复合型食品保鲜剂的制备方法

(57)摘要

本发明属于保鲜剂制备技术领域，具体的说

是一种复合型食品保鲜剂的制备方法；本方法使

用的过滤罐包括罐体，所述罐体内壁设置有过滤

网，过滤网上表面为一圆弧面；所述罐体后前侧

面设置有安装有偏转气缸，偏转气缸的输出轴底

部安装有拨板，拨板位于罐体内部，拨板两端均

与罐体内壁接触连接，且拨板底端与过滤网上表

面接触连接；本发明通过偏转气缸带动拨板做钟

摆运动，拨板偏转时，带动堆积在过滤网上的黄

连向靠近漏出口的方向移动，拨板底端到达漏出

口底端时，拨板上的黄连能够顺着拨板通过漏出

口掉落到收集箱中，防止黄连堆积在过滤网上，

阻碍下次的过滤，有利于提高制备的效率，进而

提高了食品添加剂制备的效率。
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1.一种复合型食品保鲜剂的制备方法，其特征在于：该方法包括以下步骤：

S1：石莼粉脱脂：取100g的石莼干粉于圆底烧瓶中，加入1L浓度为95％的乙醇，置于85

℃水浴锅中回流脱脂2次，每次回流时间2h，过滤，滤渣放烘箱中干燥得深棕色石莼干粉；

S2：黄连乙醇提取物制备：将中草药黄连去除蛀虫及腐烂者，清水洗净，烘干，然后剪

切；然后用植物粉碎机进行粉碎，过40目筛；称取黄连100g，加入1L浓度为70％的乙醇，在超

声波功率150W条件下，20℃恒温水浴回流提取20min；放入过滤罐中过滤，向药渣中再次加

入1L浓度为70％的乙醇，在超声波功率150W条件下，20℃恒温水浴回流提取20min，再次放

入过滤罐中过滤；合并两次提取液，减压浓缩回收乙醇，烘干水分至15～20％左右，得黄连

乙醇提取物；

S3：将S1中的石莼干粉10g加入到S2中的100ml黄连乙醇提取物中，黄连乙醇提取物浓

度为300g/L，进行混合，即可制得复合型食品保鲜剂；

其中，S2中所述的过滤罐包括罐体(1)，所述罐体(1)内壁设置有过滤网(2)，过滤网(2)

上表面为一圆弧面；所述罐体(1)后前侧面设置有安装有偏转气缸(3)，偏转气缸(3)的输出

轴底部安装有拨板(4)，拨板(4)位于罐体(1)内部，拨板(4)两端均与罐体(1)内壁接触连

接，且拨板(4)底端与过滤网(2)上表面接触连接；所述罐体(1)两侧均设置有漏出口(5)，漏

出口(5)底部的所述罐体(1)外表面固连有收集箱(6)；所述罐体(1)底部连通有锥漏(7)，所

述锥漏(7)底部敞开设置；

所述拨板(4)两侧均固连有楔板(8)，楔板(8)尖端靠近过滤网(2)；

所述楔板(8)远离拨板(4)的一面上固连有多个压板(9)，相邻两个所述压板(9)之间固

连有橡胶膜(10)；

所述橡胶膜(10)底面沿Y轴方向开设有多个凹槽(11)；

橡胶膜(10)底部的所述楔板(8)上固连有多个圆柱(12)，多个圆柱(12)间隔设置；

所述圆柱(12)上套接有多个轴套(13)，多个轴套(13)间隔设置，单个轴套(13)沿Z轴的

截面为两个半圆形。
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一种复合型食品保鲜剂的制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于保鲜剂制备技术领域，具体的说是一种复合型食品保鲜剂的制备方

法。

背景技术

[0002] 食品加工产业已经成为国民经济三大支柱产业之一。由于食品在加工、贮藏、消费

的过程中很容易受到各种有害微生物的侵害而变质腐坏，食品防腐保鲜便成了食品加工业

中的重要问题。随着人们生活水平和环保意识的逐步加强，人们对防腐保鲜剂的要求也越

来越高，而传统的化学保鲜剂已被证实具有潜在的危害性，所以，研发天然、高效、无毒、安

全的食品保鲜剂势在必行。

[0003] 通过添加有抑菌的中草药来生产食品保鲜剂时，如黄连、丁香等，需要将中草药粉

碎放入乙醇中，从而提取出中草药中的抑菌成分后，需要将中草药从乙醇中过滤出来，但是

将中草药放入过滤罐中时，中草药慢慢沉淀在过滤罐的过滤网上，造成过滤网堵塞，需要人

员在过滤过程中，不断对过滤网处的中草药进行拨动，影响过滤的效率，鉴于此，本发明提

供了一种复合型食品保鲜剂的制备方法，其能够在过滤过程中，降低中草药堆积在过滤网

上，提高了制备的效率。

发明内容

[0004] 针对现有技术的不足，本发明提供了一种复合型食品保鲜剂的制备方法，以解决

上述背景技术中提出的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种复合型食品保鲜剂的制备方法，

该方法包括以下步骤：

[0006] S1：石莼粉脱脂：取100g的石莼干粉于圆底烧瓶中，加入1L浓度为95％的乙醇，置

于85℃水浴锅中回流脱脂2次，每次回流时间2h，过滤，滤渣放烘箱中干燥得深棕色石莼干

粉；

[0007] S2：黄连乙醇提取物制备：将中草药黄连去除蛀虫及腐烂者，清水洗净，烘干，然后

剪切；然后用植物粉碎机进行粉碎，过40目筛；称取黄连100g，加入1L浓度为70％的乙醇，在

超声波功率150W条件下，20℃恒温水浴回流提取20min；放入过滤罐中过滤，向药渣中再次

加入1L浓度为70％的乙醇，在超声波功率150W条件下，20℃恒温水浴回流提取20min，再次

放入过滤罐中过滤；合并两次提取液，减压浓缩回收乙醇，烘干水分至15～20％左右，得黄

连乙醇提取物；

[0008] S3：将S1中的石莼干粉10g加入到S2中的100ml黄连乙醇提取物中，黄连乙醇提取

物浓度为300g/L，进行混合，即可制得复合型食品保鲜剂；

[0009] 其中，S2中所述的过滤罐包括罐体，所述罐体内壁设置有过滤网，过滤网上表面为

一圆弧面；所述罐体后前侧面设置有安装有偏转气缸，偏转气缸的输出轴底部安装有拨板，

拨板位于罐体内部，拨板两端均与罐体内壁接触连接，且拨板底端与过滤网上表面接触连
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接；所述罐体两侧均设置有漏出口，漏出口底部的所述罐体外表面固连有收集箱；所述罐体

底部连通有锥漏，所述锥漏底部敞开设置；工作时，将黄连乙醇混合液放入到罐体中，液体

透过过滤网掉落到锥漏中，偏转气缸启动工作，能够沿X轴方向向罐体两侧均偏转一定角

度，偏转气缸带动拨板偏转一定角度，实现拨板做钟摆运动，拨板偏转时，带动堆积在过滤

网上的黄连向靠近漏出口的方向移动，拨板底端到达漏出口底端时，拨板上的黄连能够顺

着拨板通过漏出口掉落到收集箱中，防止黄连堆积在过滤网上，阻碍下次的过滤，有利于提

高制备的效率，在拨板向一侧转动的过程中，将黄连乙醇混合液从拨板另一侧的上方倒入

到罐体中，能够使倒入的黄连乙醇混合液不会受到拨板的拨动，其中的液体从过滤网的网

孔滴落一段时间，这样拨板在做钟摆运动到达最高点向反方向转动时，拨板正好对已经过

滤一段时间的黄连乙醇混合液进行拨动，推动黄连在过滤网上表面移动，使最后剩余的液

体透过过滤网的网孔掉落到锥漏中，实现了更好的过滤效率。

[0010] 优选的，所述拨板两侧均固连有楔板，楔板尖端靠近过滤网；拨板两侧的楔板能够

在拨板推动黄连向靠近漏出口的位置拨动时，楔板能够对黄连起到阻挡作用，防止黄连较

多而越过偏转气缸的输出轴掉落到拨板的另一侧，并且在拨板底端到达漏出口底端时，楔

板表面倾斜，能够对黄连起到导向作用，使黄连快速通过漏出口掉落到收集箱中，提高了收

集的效率。

[0011] 优选的，所述楔板远离拨板的一面上固连有多个压板，相邻两个所述压板之间固

连有橡胶膜；压板能够对拨板拨动的大量的黄连起到阻挡的作用，防止越过偏转气缸的输

出轴掉落到拨板的另一侧，同时相邻拨板间有橡胶膜，橡胶膜能够在黄连的挤压作用下变

形，当拨板底端到达漏出口底端时，变形的橡胶膜能够在自身复原力的作用下对黄连有一

个推力，进一步加快了黄连通过漏出口掉落到收集箱的速率。

[0012] 优选的，所述橡胶膜底面沿Y轴方向开设有多个凹槽；多个凹槽在橡胶膜底面沿Y

轴方向设置，能够对挤压在橡胶膜表面的黄连起到阻挡作用，在黄连较多时，黄连沿着橡胶

膜表面向橡胶膜远离楔板的一端移动，黄连正好经过凹槽，凹槽能够对黄连起到阻挡作用，

防止被橡胶膜兜住的黄连脱离橡胶膜。

[0013] 优选的，橡胶膜底部的所述楔板上固连有多个圆柱，多个圆柱间隔设置；在黄连聚

集在橡胶膜处后，黄连顺着圆柱表面向相邻两个圆柱之间的位置聚集，橡胶膜推动时，从相

邻两个圆柱间被推动时，从相邻两个圆柱间的狭小空隙推出的黄连能够在圆柱的作用下被

挤压出水，使黄连中的液体被挤压出来，降低了液体在黄连中的残留。

[0014] 优选的，所述圆柱上套接有多个轴套，多个轴套间隔设置，单个轴套沿Z轴的截面

为两个半圆形；圆柱上的多个轴套有类似于圆柱的作用，重点在于轴套能够在橡胶膜对黄

连挤压出水时，使黄连被限制在两个轴套间的空隙中，降低了黄连在被挤压时，向圆柱远离

楔板的一端移动，挤压出水的效果更佳显著。

[0015] 本发明的技术效果和优点：

[0016] 1、本发明提供的一种复合型食品保鲜剂的制备方法，通过偏转气缸带动拨板做钟

摆运动，拨板偏转时，带动堆积在过滤网上的黄连向靠近漏出口的方向移动，拨板底端到达

漏出口底端时，拨板上的黄连能够顺着拨板通过漏出口掉落到收集箱中，防止黄连堆积在

过滤网上，阻碍下次的过滤，有利于提高制备的效率，进而提高了食品添加剂制备的效率。

[0017] 2、本发明提供的一种复合型食品保鲜剂的制备方法，通过拨板两侧的楔板，能够
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在拨板推动黄连向靠近漏出口的位置拨动时，楔板能够对黄连起到阻挡作用，防止黄连较

多而越过偏转气缸的输出轴掉落到拨板的另一侧，并且在拨板底端到达漏出口底端时，楔

板表面倾斜，能够对黄连起到导向作用，使黄连快速通过漏出口掉落到收集箱中，提高了收

集的效率。

附图说明

[0018] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0019] 图1是本发明的方法流程图；

[0020] 图2是本发明的过滤罐立体示意图；

[0021] 图3是本发明中图2的局部剖视图；

[0022] 图4是本发明的楔板立体示意图；

[0023] 图中：罐体1、过滤网2、偏转气缸3、拨板4、漏出口5、收集箱6、锥漏7、楔板8、压板9、

橡胶膜10、凹槽11、圆柱12、轴套13。

具体实施方式

[0024] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施方式，进一步阐述本发明，本发明中前、后、左、右、上、下均是基于图2的视图方

向。

[0025] 如图1‑4所示，本发明所述的一种复合型食品保鲜剂的制备方法，该方法包括以下

步骤：

[0026] S1：石莼粉脱脂：取100g的石莼干粉于圆底烧瓶中，加入1L浓度为95％的乙醇，置

于85℃水浴锅中回流脱脂2次，每次回流时间2h，过滤，滤渣放烘箱中干燥得深棕色石莼干

粉；

[0027] S2：黄连乙醇提取物制备：将中草药黄连去除蛀虫及腐烂者，清水洗净，烘干，然后

剪切；然后用植物粉碎机进行粉碎，过40目筛；称取黄连100g，加入1L浓度为70％的乙醇，在

超声波功率150W条件下，20℃恒温水浴回流提取20min；放入过滤罐中过滤，向药渣中再次

加入1L浓度为70％的乙醇，在超声波功率150W条件下，20℃恒温水浴回流提取20min，再次

放入过滤罐中过滤；合并两次提取液，减压浓缩回收乙醇，烘干水分至15～20％左右，得黄

连乙醇提取物；

[0028] S3：将S1中的石莼干粉10g加入到S2中的100ml黄连乙醇提取物中，黄连乙醇提取

物浓度为300g/L，进行混合，即可制得复合型食品保鲜剂；

[0029] 其中，S2中所述的过滤罐包括罐体1，所述罐体1内壁设置有过滤网2，过滤网2上表

面为一圆弧面；所述罐体1后前侧面设置有安装有偏转气缸3，偏转气缸3的输出轴底部安装

有拨板4，拨板4位于罐体1内部，拨板4两端均与罐体1内壁接触连接，且拨板4底端与过滤网

2上表面接触连接；所述罐体1两侧均设置有漏出口5，漏出口5底部的所述罐体1外表面固连

有收集箱6；所述罐体1底部连通有锥漏7，所述锥漏7底部敞开设置；工作时，将黄连乙醇混

合液放入到罐体1中，液体透过过滤网2掉落到锥漏7中，偏转气缸3启动工作，能够沿X轴方

向向罐体1两侧均偏转一定角度，偏转气缸3带动拨板4偏转一定角度，实现拨板4做钟摆运

动，拨板4偏转时，带动堆积在过滤网2上的黄连向靠近漏出口5的方向移动，拨板4底端到达
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漏出口5底端时，拨板4上的黄连能够顺着拨板4通过漏出口5掉落到收集箱6中，防止黄连堆

积在过滤网2上，阻碍下次的过滤，有利于提高制备的效率，在拨板4向一侧转动的过程中，

将黄连乙醇混合液从拨板4另一侧的上方倒入到罐体1中，能够使倒入的黄连乙醇混合液不

会受到拨板4的拨动，其中的液体从过滤网2的网孔滴落一段时间，这样拨板4在做钟摆运动

到达最高点向反方向转动时，拨板4正好对已经过滤一段时间的黄连乙醇混合液进行拨动，

推动黄连在过滤网2上表面移动，使最后剩余的液体透过过滤网2的网孔掉落到锥漏7中，实

现了更好的过滤效率。

[0030] 所述拨板4两侧均固连有楔板8，楔板8尖端靠近过滤网2；拨板4两侧的楔板8能够

在拨板4推动黄连向靠近漏出口5的位置拨动时，楔板8能够对黄连起到阻挡作用，防止黄连

较多而越过偏转气缸3的输出轴掉落到拨板4的另一侧，并且在拨板4底端到达漏出口5底端

时，楔板8表面倾斜，能够对黄连起到导向作用，使黄连快速通过漏出口5掉落到收集箱6中，

提高了收集的效率。

[0031] 所述楔板8远离拨板4的一面上固连有多个压板9，相邻两个所述压板9之间固连有

橡胶膜10；压板9能够对拨板4拨动的大量的黄连起到阻挡的作用，防止越过偏转气缸3的输

出轴掉落到拨板4的另一侧，同时相邻拨板4间有橡胶膜10，橡胶膜10能够在黄连的挤压作

用下变形，当拨板4底端到达漏出口5底端时，变形的橡胶膜10能够在自身复原力的作用下

对黄连有一个推力，进一步加快了黄连通过漏出口5掉落到收集箱6的速率。

[0032] 所述橡胶膜10底面沿Y轴方向开设有多个凹槽11；多个凹槽11在橡胶膜10底面沿Y

轴方向设置，能够对挤压在橡胶膜10表面的黄连起到阻挡作用，在黄连较多时，黄连沿着橡

胶膜10表面向橡胶膜10远离楔板8的一端移动，黄连正好经过凹槽11，凹槽11能够对黄连起

到阻挡作用，防止被橡胶膜10兜住的黄连脱离橡胶膜10。

[0033] 橡胶膜10底部的所述楔板8上固连有多个圆柱12，多个圆柱12间隔设置；在黄连聚

集在橡胶膜10处后，黄连顺着圆柱12表面向相邻两个圆柱12之间的位置聚集，橡胶膜10推

动时，从相邻两个圆柱12间被推动时，从相邻两个圆柱12间的狭小空隙推出的黄连能够在

圆柱12的作用下被挤压出水，使黄连中的液体被挤压出来，降低了液体在黄连中的残留。

[0034] 所述圆柱12上套接有多个轴套13，多个轴套13间隔设置，单个轴套13沿Z轴的截面

为两个半圆形；圆柱12上的多个轴套13有类似于圆柱12的作用，重点在于轴套13能够在橡

胶膜10对黄连挤压出水时，使黄连被限制在两个轴套13间的空隙中，降低了黄连在被挤压

时，向圆柱12远离楔板8的一端移动，挤压出水的效果更佳显著。

[0035] 工作时，将黄连乙醇混合液放入到罐体1中，液体透过过滤网2掉落到锥漏7中，偏

转气缸3启动工作，能够沿X轴方向向罐体1两侧均偏转一定角度，偏转气缸3带动拨板4偏转

一定角度，实现拨板4做钟摆运动，拨板4偏转时，带动堆积在过滤网2上的黄连向靠近漏出

口5的方向移动，拨板4底端到达漏出口5底端时，拨板4上的黄连能够顺着拨板4通过漏出口

5掉落到收集箱6中，防止黄连堆积在过滤网2上，阻碍下次的过滤，有利于提高制备的效率，

在拨板4向一侧转动的过程中，将黄连乙醇混合液从拨板4另一侧的上方倒入到罐体1中，能

够使倒入的黄连乙醇混合液不会受到拨板4的拨动，其中的液体从过滤网2的网孔滴落一段

时间，这样拨板4在做钟摆运动到达最高点向反方向转动时，拨板4正好对已经过滤一段时

间的黄连乙醇混合液进行拨动，推动黄连在过滤网2上表面移动，使最后剩余的液体透过过

滤网2的网孔掉落到锥漏7中，实现了更好的过滤效率。
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[0036] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员应该

了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发明的原

理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化和改进

都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界

定。
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图3

图4
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