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En fremgangsmide til frembringelse af kabeisamlinger af typen ‘.L‘ “.'!
der omfatter en monolitisk bpsning (10) samt et apparat til brug ved \‘ [ . i ..l
* fremgangsm3den omfatter, at d bgsning (10) N = “:‘.
monteres p3 et stift rgrformet legeme (1) i en elastisk ekspanderet . \ b‘l 3
tilstand. R} \ \
En sammenstilling best3ende af det stive rgrformede legeme (1) = \ Y "
og den monolitiske bpsning (10) anbringes pd det ene af de to kabler 1] \ {
(12,13), der skal samles. ]
Efter den mekanisme og elektriske forbindelse af lederne (14) . =
for de to kabler er udfgrt, centreres sammenstillingen bestSende af ’ o~
det stive rgrformede legeme (1) og den monolitiske bgsning (10) i 'I ék o
forbindelisesomridet, og herefter forskydes det rgrformede legeme (1) [} - ¥ M
ved et samvirke mellem gevindforsynede (8) og gevindbgsnin : \l

ger (9) vak fra bgsningen, der sammentrzkker sig elastisk over de
allerede forbundne ender af kablet for frembringeise af samlingen.

Den sdledes tilvejebragte samiing vil, p8 grund af den elastiske
sammentrakning, som foreg3r progressivt fra bgsningens ene ende til
den anden forhindre indeslutning af luft mellem bgsningen og kabler-
nes isolering og s3ledes ogsd mindske risikoan for, at der optrader
gennemhutninger i samlingen.
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. Den foreliggende opfindelse angar et apparat til frembringelse af ka-

belsamlinger og mere specifikt til frembringelse af samlinger af kab-
ler med ekstruderet isolering og af den type, der omfatter en prafor-
met monolitisk bgsning, der er anbragt pa enderne af de to kabler, som
sammenkobles.

Kabelsamlinger, der har ekstruderede isoleringer og af den type, der
omfatter en monolitisk bgsning, er i sig selv kendte.

Denne type samling er i praksis normalt anvendt indenfor omriadet for
lav-og middelspandingskabler. Desuden er det blevet foresliaet, at an-
vende disse til hgjspendingskabelomradet, for eksempel sdledes som det
fremgdar af GB patentskrift nr. 1.142.050.

For at ggre det muligt at anvende de kendte monolitiske bgsninger for
lav- og middelspendingskabelsamlinger til dannelse af hgjspendingska-
belsamlinger var det ngdvendigt at overveje modifikationer for at tage
hensyn til1 de storre elektriske belastninger.

Disse modifikationer har i det vasentlige fremkaldt en stgrre ngjagtig-
hed ved udfgrelsen og en forggelse i bgsningens tykkelse i forhold til
de bgsninger, som er beregnet til dannelse af lav- og middelspzndings-
kabelsamlinger.

Selv om problemerne i alt vasenligt er blevet lgst i tilfeldet med
monolitiske bgsningssamlinger for lav- og middelspendinger, er det
indtil dato ikke, i praksis, lykkedes at tilvejebringe monolitiske
bgsningssamlinger for hgje spandinger pa trods af, at de teoretisk
fremtrader som anvendelige.

Arsagen er fglgende. P& grund af de hgje elektriske belastninger, der
eksisterer i hgjspandingssamlinger, er det ngdvendigt, at den monoli-
tiske bgsning udgver et betragteligt hgjere tryk pid kabelenderne end
de tryk, der er ngdvendige for middel- og/eller lavspendingssamlinger,
for saledes at sikre, at der ikke opstar nogen luftbane - og pi denne
mide at undgd eventuel risiko for at der optrader gennemhulninger.

For at opnd de hgje tryk, der kraves, er det ngdvendigt at den monoli-
tiske bgsning bliver elastisk deformeret i radial retning svarende til
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ca. 30% af sin tykkelse. Med de kendte fremgangsmider til frembringelse
af samlinger er det umuligt at opna dette.

Faktisk vil kendte fremgangsmdder til frembringelse af monolitiske
bgsningssamlinger omfatte: anbringelse af den monolitiske bgsning pa
det ene af de to ender af kablerne, der skal samles, udfgrelse af den
mekaniske og elektriske sammenkobling mellem kabellederne, fa bgsnin-
gen til at glide pd de forbundne kablers isoleringer til den bliver
centreret i forbindelsesomradet.

Nar trykket forgges (det tryk som den monolitiske bgsning udgver pa
kablerne) vil ogsa de vanskeligheder, der opstdr i forbindelse med at
fa bgsningen til at glide pa kablernes isolering forgges, da den kraft,
der pafgres for at frembringe glidningen ogsa forgges.

I tilfeldet med samlinger for hgjspendingskabler er de trykvardier,
som bssningen patrykker kablets isoleringer, tilvejebragt, sdledes at
de vil fa riller og rivninger til at optrade pa kontaktfladerne under
glidningen, og i overensstemmelse hermed vil sma mengder Tuft uundgde-
ligt eksistere i samlingen.

Da de elektriske belastninger i hgjspandingskabler er hgje, sdledes
som allerede navnt, er disse smd menger indesluttet Tuft mellem den
monolitiske bgsning og kabelisoleringen arsag til, at der optrader
gennemhulninger i samlingerne.

I praksis optrader denne ulempe meget sjeldent i tilfaelde med monoli-
tiske bgsningssamlinger for lav- og/eller middelspendingskabler.

Kendte apparater til frembringelse af kabelsamlinger af den omhandlen-
de type er beskrevet i DE-offentligggrelsesskrift nr. 3001158 og i
JP-offentligggrelsesskrift nr. 5449588.

Begge kendte apparater tilvejebringer et stift rgrformet legeme, der
er dannet af to dele, som passer sammen langs frembringere pa nzvnte
regrformede legeme og midler (et lag smgremiddel i DE-offentliggérel-
sesskriftet og bzreorganer i JP-offentligggrelsesskriftet) over yder-
siden af det stive rgrformede legeme. Med de kendte apparater kan de
ovennavnte riller og rivninger blive dannet pi bgsningsoverfladen,
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mens den glider pa det stive rgrformede legeme som fglge af den uundga-
elige diskontinuitet, der findes i overensstemmelse med sidstnavntes
frembringere, hvor dets elementdele passer sammen.

Det er formilet med den foreliggende opfindelse, i praksis, at tilveje-
bringe pdlidelige samlinger navnlig i tilfeldet med hgjspendingskabler,
der er forsynet med en monolitisk bgsning samtidig med at selve samlin-
gernes frembringelse lettes.

Ved at folge fremgangsmaden opnas formalet faktisk ved hjelp af appara-
tet ifolge den foreliggende opfindelse, og det der totalt undgds er

dannelsen af merker pa overfladen af den monolitiske bgsnings indre

hulhed eller pd overfladerne af de forberedte ender af de sammenkoble-

de kabler. Saledes forhindres enhver risiko for at luft indesluttes i

dette omrdde, hvilket, i en 1ille udstrazkning, kan medfgre en fare

for, at der optrader gennemhulninger.

Selv den made hvorpa sammenkoblingen udfgres mellem den monolitiske
bgsning og kablerne sikrer i den stgrst mulige udstrazkning, at der
ikke optf&der nogen mulighed for at Tuft bliver indesluttet i kontakt-
omradet mellem den monolitiske bgsning og kablernes overflade.

Faktisk vil progressiviteten (begyndende fra den ene af bgsningens
ender) af den radiale ensartede sammentrekning af bgsningen frembringe
en progressiv udtrykning af luft fra den ene ende til den anden af den
monolitiske bgsning.

Ved at tilvejebringe kabel-bgsningsammenkoblingen ved hjzlp af en ra-

dial sammentrakning af bgsningen, hvilket eliminerer en hvilken som

helst mulighed for at der foregdr glidning mellem den monolitiske bgs-

ning og kablernes ydre overflade, vil der ikke alene forhindres dannel-
se af merker, men ogsa risiko for andringer, som optrader i Konstruk-

tionen af de elementer, som danner den monolitiske bgsning, serlig i

det omrade, hvor de semi-ledende dele af selve bgsningen er fastsvejst

til isoleringen af denne.

Til slut vil tilvejebringelsen af samlingen ved hjelp af fremgangs-
maden og apparatet fremtrzde som varende betragtelig letteregjort, da
krafterne, der patrykkes for anbringelse af den monolitiske bgsning pa
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kablerne, fremtrader som varende reduceret i forhold til kendte frem-
gangsmader pa grund af den lave friktionskoefficient, som optrader
mellem bgsningens indre overflade og det stive rgrformede legeme, som
er en del af apparatet til dannelse af samlingen og for udfgrelse af
fremgangsmaden.

Ifglge den foreliggende opfindelse er der tilvejebragt et apparat, som
defineret i krav 1.

Den foreliggende opfindelse vil forstas bedre fra den fglgende detal-
jerede beskrivelse, der, som et ikke-begrensende eksempel, vil forkla-
res under henvisning til den medfglgende tegning, hvor

fig. 1 viser et snit gennem apparatet ifglge opfindelsen til an-
bringelse af en monolitisk besning pd to kablers forbindel-
sesomrade, og

fig. 2 apparatet i funktion under fremstillingen af samlingen.

Fremgangsmaden til frembringelse af en samling ifglge den foreliggende
opfindelse omfatter i det vasentlige en elastisk ekspandering af en
monolitisk bgsning for kabelsamlinger, en positionering af denne, i en
elastisk ekspanderet tilstand, i forbindelsesomriddet for de to kablers
ledere, og en frembringelse af en ensartet radial sammentrzkning star-
tende fra bgsningens ende ende og derefter fremskridende progressivt
langs selve bgsningen til den anden ende.

Pd denne made kommer den monolitiske bgsning i kontakt med kablernes
isoleringer uden nogen glidning, og den fremefterskridende kontakt,
der er forbundet med bgsningens radiale sammentrzkningsensartethed vil
frembringe en total og pdlidelig udtrykning af Tuft, der er tilveje-
bragt i kontaktomrddet mellem bgsningen og kablets isolering.

De ovenfor beskrevne vasentlige trin for fremgangsmidden er fortrinsvis
efterfulgt af andre trin, som er ngdvendige for at udfgre samlingen
mellem kablerne. En serlig udfgrelsesform for fremgangsmiden er den
falgende.

Férst og fremmest behandles enderne af de to kabler, der skal forbindes
med hinanden i en samling.
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Til dette formdl blottes kablernes ledere, isoleringen og kablernes
semi-ledende ydre lag pd hver af enderne af de to kabler over en forud-
bestemt langde.

Denne operation kan med fordel udfgres parallelt med udferelsen af de
folgende trin, hvorved en elastisk ekspansion frembringes i samlingens
monolitiske bgsning, for sdledes at forgge de diametrale dimensioner
at dens indre hulhed og mere specifikt for pd en ensartet made at for-
gge de diametriske dimensioner for den indre hulhed.

Til dette tidspunkt anbringes samlingens monolitiske bgsning, der be-
finder sig i en elastisk ekspanderet tilstand, pa enden af det ene af
de to kabler, der skal forbindes med hinanden.

Nar ferst ovennavnte trin er afsluttet, tilvejebringes, pa en kendt
made, den mekaniske og elektriske forbindelse mellem de blottede lede-
re ved enderne af de to kabler, hvilket desuden muliggdr en anbringel-
se af en metallisk adaptor af kendt type ovenover ledernes forbindel-
sesomrade.

Til dette tidspunkt vil der fglge et trin, hvor den monolitiske bgsning
centreres i forhold til forbindelsesomradet for de to kablers ledere
ved at den, uden trek, forskydes langs enden af kablet, hvorpa det pa
forhand var anbragt.

Nar fgrst centreringen af den monolitiske bgsning i de to kablers for-
bindelsesomrade er blevet udfgrt, vil der fglge et trin, hvor der,
langs selve bgsringen, udfgres en progressiv og ensartet sammentrak-
ning i radial retning startende fra den ene bgsnings ende, for saledes
at bringe bgsningens indre hulheds overflade i kontakt med ydersiden
af de to kablers ender.

For at udfgre den ovenfor beskrevne fremgangsmade anvendes der et appa-
rat ifglge den foreliggende opfindelse og som er vist i fig. 1.

Som det kan ses i fig. 1, omfatter apparatet et stift rgrformet legeme
1, for eksempel af plastmateriale, med en hulhed, hvis diametrale di-
mensioner er stgrre end de ydre dimensioner for kablerne, hvortil det
skal anvendes for frembringelse af samlingen.
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En spids 2’ er aftageligt forbundet med den ene ende 2 af det rgrforme-
de Tegeme 1, medens der ved den modsatte ende 3 af det rgrformede lege-
me 1 er tilvejebragt et cantileveret fremspring 4, der er fremstillet
fast med det rgrformede legeme.

Forbundet med fremspringet 4 er der tilvejebragt en plade 5 af stift
materiale forsynet med gennemgdende huller 6. Et yderligere par stive
plader 7, der ogsa er forsynet med gennemgdende huller 6, er anbragt
omkring det stive rgrformede legeme 1 for at ga i indgreb med ydersi-
den af den til samlinger beregnede monolitiske bgsning 10, der fremvi-
ser et ydre semi-ledende Tag 10’, et mellemliggende isolerende Tag
10’" og en felt-deflektor 10’’’, som er fremstillet af et semi-ledende
materiale.

Gevindforsynede stznger 8 passerer gennem de gennemgdende huller 6 i
pladerne 5 og 7, hvilke plader er forsynet med gevind-bgsninger 9, der
er i indgreb med gevindet pa stangerne 8.

Som navnt tidligere er en spids 2’ aftageligt forbundet med det stive
rgrformede legeme 1.

Den aftagelige forbindelse mellem spidsen 2’ og det stive rgrformede
legeme 1 tilvejebringes ved at indfgre et cylindrisk fremspring 11,
der er understgttet af spidsen 2’, i det rgrformede legeme 1’s hulhed.

Virkemaden for det ovenfor beskrevne apparat, ved hjzlp af hvilket en
serlig udfgrelsesform for fremgangsmaden udfgres til fremstilling af
en samling, er som fglger.

Med spidsen 2’ anbragt pa det stive rgrformede legeme 1 og med plader-
ne 5 og 7, der er indbyrdes forbundne ved hjelp af den gevindforsynede
stang 8, fra starten anbragt pa det stive rgrformede legeme 1 pi en
sddan made, at pladen 5 er i kontakt med fremspringet 4, tvinges en
til kabelsamlingen beregnet monolitisk bgsning 10 over det rgrformede
legeme 1.

Til dette formdl er spidsen 2’ anbragt i forlangelse af den ene ende
af den monolitiske bgsning 10’s gennemgiende hulhed, og bgsningen tvin-
ges til at passere over spidsen. '
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P& denne mide er der tilvejebragt en elastisk ekspandering af den mono-
Titiske bgsning 10 og med en anbringelse af denne i den stilling, som °
er vist i fig. 1.

Virkemaden for mekanismen ifglge fig. 1 til at overlejre den monoli-
tiske bgsning 10 i forbindelsesomradet for to kabler, med fremstilling
af en samling, udfgres pa den made, som herefter beskrives under hen-
visning til fig. 2.

- Fgrst fjernes spidsen 2’ fra det stive rgrformede legeme 1.

- Efter spidsen 2’ er blevet fjernet fra det stive rgrformede legeme 1
fremstar sidstnzvntes hulhed som en gennemgdende hulhed, og apparatet
(saledes som vist i fig. 1) anbringes over en ende af det ene af de to
kabler 12 og 13, der skal forbindes med hinanden i samlingen.

- P& dette tidspunkt udfgres der, pa en kendt mdde, en mekanisk og
elektrisk forbindelse mellem kabellederne 14 ved deres ender, som pa
forhand er blevet forberedt, ved blotning af begge i forudbestemte
omrader, af lederne savel som kabelisoleringerne 12’ og 13’.

- Efter udfgrelse af den mekaniske og elektriske forbindelse mellem
kablernes ledere og efter en kendt metallisk adaptor er blevet anbragt
over forbindelsen, bringes det stive rgrformede legeme til at glide pé
en sadan made, at den monolitiske bgsning centreres i forhold til for-
bindelsesomradet for de to kabler.

- Nar fdrst den ovenfor navnte centrering er blevet udfgrt, aktueres
gevindbgsningerne 9 pa en sadan made, at der tilvejebringes en indbyr-
des adskillelse af parret af plader 7 og pladen 5.

Ved aktivering af gevindbdgsningerne 9 foregar en glidning mellem yder-
siden af det stive rgrformede legeme 1 og den monolitiske bgsning 10’s
hulhed.

Som fglge af den ovenfor navnte indbyrdes glidning, vil enden af den

monolitiske bgsning, der er langst vak fra enden 3 af det stive rgr-

formede legeme 1, ikke langere fremtrade som varende understgttet af

sidstnevnte, og pa grund af den elastiske genvindingsevne for materia-

let, der danner den monolitiske bgsning, vil en ensartet radial sammen-
trekning af bgsningen forega alene med en bevagelse i radial retning,

hvilket bringer navnte ende 3 i kontakt med kablets overflade og der-

for haves der ingen glidning af bgsningens indre hulhed imod kablets

overflade.
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P4 denne mide fastggres den ene ende af den monolitiske bgsning til
kablet, og situationen er, til dette tidspunkt, den, som er vist i
fig. 2.

Ved en fortsat aktivering af gevindbgsningerne 9 fortsztter den indbyr-
des glidningsbevegelse mellem det stive rgrformede legeme og den mono-
Titiske bgsning.

Den indbyrdes bevegelse mellem den monolitiske bgsning og det stive

rgrformede legeme er gjort mulig, medens derimod en hvilken som helst

bevegelse i langderetningen, mellem den monolitiske bgsning og kablet,

samtidigt er forhindret (tydeligvis begyndende fra det tidspunkt, nar

den ene bgsningsende er bragt i kontakt med et kabel) pd grund af, at

friktionskoefficienten mellem den ydre overflade af det stive rgrforme-
de Tegeme og bgsningsmaterialet fortrinsvis ikke er over 0,2. Dette er
en meget 1ille vaerdi i sammenligning med friktionskoefficienterne (mel-
lem 0,3 og 1), som eksisterer mellem en monolitisk bgsning og en kabel-
isolering.

Den ovenfor beskrevne operation fortsazttes, indtil det stive rgrforme-
de Tegeme 1 er forskudt helt vak fra den monolitiske bgsning, det vil
sige til hele den monolitiske bgsnings indre hulhed er blevet perfekt
passet sammen med overfladerne af de to kabelender, som er forbundet
med hinanden.

Til dette tidspunkt frembringes en langsgaende slids i det stive rgr-
formede legeme 1, sdledes at det kan fjernes fra kablet.

Fré den ovenfor givne beskrivelse af fremgangsmdden og apparatet for-
stds Tet, hvorledes de anfgrte mal vil opnas.
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Patentkrayv.

1. Apparat til frembringelse af kabelsamlinger af typen der omfatter
en przformet elastisk ekspanderbar bgsning (10), der er anbragt pa
kablernes (12,13) med hinanden forbundne ender, hvilket apparat omfat-
ter et stift rgrformet legeme (1), der er tilvejebragt med en krave
(4) ved en ende (3) deraf, og bgsningen (10) l®ner sig direkte mod det
stive rgrformede legeme (1), et spidsbuet hoved (2’), der er aftage-
1igt forbundet med den anden ende (2) af det rgrformede legeme (1) og
organer, der er beregnet til at forskyde det stive rgrformede legeme
vek fra bgsningen (10), hvilket apparat er kendetegne t ved,
at det stive rgrformede legeme (1) er et stift rgrstykke, hvis indven-
dige rgrdiameter er stdrre end diameteren af kablerne (12,13) og ved
at organerne, der er beregnet til at forskyde det stive rgrformede
legeme (1) vak fra bgsningen (10), omfatter mindst et aftageligt stift
ringformet legeme (7), der hviler mod en ende af bgsningen (10) og
organer (8,9), der er anbragt mellem det aftagelige stive ringformede
legeme (7) og kraven (4), og som udgver et kraftsystem for at frem-
bringe trzkbevegelse af kraven (4) vek fra det aftagelige stive ring-
formede legeme (7). '

2. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet ved, at friktionskoef-
ficienten mellem ydersiden af det stive rgrstykke (1) og materialet
for den prazformede elastisk ekspanderbare bgsning (10) ikke er stgrre
end 0,2.

3. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet ved, at organerne, der
udgver et kraftsystem for at frembringe en relativ adskillelse mellem
kraven (4,5) og det aftagelige stive ringformede Tegeme (7), omfatter
gevindforsynede stznger (8), der passerer gennem gennemgdende huller
(6), der bade er fremstillet i kraven (4,5) og i det aftagelige stive
ringformede Tegeme (7), og som er Tiniestillede med hindnden, og som
har gevindbgsninger (9) i overensstemmelse med hullerne (6), hvorhos
der er tilvejebragt organer for tilvejebringelse af en indbyrdes drej-
ning mellem de gevindforsynede stenger og gevindbgsningerne.
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