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Assemhlage d'une boite pour disques souples de petite taille.

@ Linvention c¢oncerne un assemblage dune boite pour
disques souples,

Selon Iinvention, it comprend un premier &lément 10 un
second &lément 20 et un élément pivotant 30, le second
&lément 20 étant pourvy, sur ses deux cbtés; de supports de
pivot ayant des trous centraux, qui correspondent & des trous
formés dans le premier élément 10, et les frous traversants
regoivent de plus das pivots qui sont formés sur Félément
pivotant, fes trols éléments pouvant ainsi 8tre fermement as-
semblés ensemble; des pidces en protubérance 33, formées
des deux cbtés de l'élément pivotant, viennent en engagement
avec des évidements 23 qui sont formés 3 Vintérieur des deux
parois latérales du second &lément 20.

Liinvention s'applique notamment aux emballages pnur dis-
ques souples.
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La présente  invention se rapporte & un
assemblage d'une bofte pour ﬂisqnes’saﬁples'de petite _"'
taille, laguelle est farmee de feuilles minees en
plastigue dur. ; '

Les boltes paur disqnes sauples, qui sant
maiﬂtenant cammergialisées. snnt d'une relaxivement
grande taille et eamprennant des pmeces ot elements .
&pais. Les &léments sont cembznes les uns aux autres pour
un mouvement pivotant, et sont eengus de manisre gue. leur
mouvement pivotant soit limité & une aertaine étendue par
une protubérance ou analague, qui peut Btre prevue sur. -
seul de ces &léments. D , e

- Lorsque lton forme une b@ite pour disques
souples de petite taille en element en feu;lles mznees,

‘on rencontre des difficultés 3 la fois pour les supparter.

de manidre pzvotanﬁe les uns par rappart aux autres et
pour limiter leur mquvement pivatant au moyen d'une
prétubéranee., , B 7
La présente invention a pcur abaectlf principal
d'éliminer des diffionltés telles que ei—dessus ,
mentionnées avec une bofte de petite taille derlfért;
antérieur pour disques souples. .
Selon cette invention,. cet abjeetif est aﬁtexnt
en prévoyant mn assemblagg dtune boite pour disquesr1
souples comprenant un premier'é;ément,iun'sgéénd'élémﬁﬁt; ,
et un &lément pivotant, ledit second &lément Etant - -
pourvu, sur ses deux cStés, de supperts de piv&t L

traversés de trous en leur centre, qui carrespanﬂant aveai

des trous formés dans le premier &lémént, et les trous
traversants regoivent de plus des pivuts qui sont formés
sur 1'élément pivotant, ces trais &léments pouvant ainsi
&tre fermement assemblés ensemble. Des pidces en '

,protubérance fbrmées des i;ux eﬁtég de l'élément pivotant{
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viennent en engagement avec des évidements qui sont
formés & 1l'intérieur des parois latérales du second
élément. ' 7 v

L‘invention sera mieux comprise, et d'autres
buts, caractéristiques, détalls et avantages de celle-ci
apparattront plus glairement au cours de la descrlption
explicat1ve qui va suivre falte en referenee aux dessins
sehémathues annexés donnés un;quement & titre d'exemple
illustrant un mode de réalisation de l'invention, et dans .
lesquels @ ' ’

~ la figure 1 montre le premier élément de
l'assemblage d'une bolte selon 1l'invention ;

~ la figure 2 en montre le second élément ;

. - la figure 3 montre son élément pivotant ;
- 1la figure 4 montre.l'assemblage des trois

- la figure 5 montre l'assemblage fermé d'un
couvercle pour rangef des disques souples et

- la figure 6 montre 1'assemblage de la bolte
pour disques souples qul est grigée pour son utilisation.

La figure 1 est une vue en perspective dtun
premier élément 10 comprenant une paroi supérieure 1, des
parois latérales externes 2, une parci avant 8 et un
espace 4 dans leguel un second &lement & déerire
ultérieurement est mobile pivotant ; des trous 5 sont
formés dans les parols 1aterales 2.’

La figure 2 montre un second élément 20
comprenant une paroi de fond 21, des parois laxéra;es
internes 22 évidées en 23 et des supports de pivot 25,
chacun étant traversé d'un trou centrale 24,

La figure 3 montre un élément pivotant 30 ayant
une paroi avant 31, des parois latérales 32, chacune
ayant une piéce en protubérance 33 et un pivat 34, et une
paroil de fond 35. :
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La figure 4 mantre‘l'assembiageldgs trois _
éléments, ol les pivots 34 de 1'6lément pivotant 30 o
s'adaptent, de l'intérieur, dans les trous céntrau2'24 o
des parois latérales internes 22 du sBCQnd élement pour .
combiner 1'&lément pivotant 30 et le second element 20
pour un mouvement pivoktant. Les pidces en protubérance 33 -

.s'engagent alors dans les eviéaments 23 farmes dans les

parcis latérales internes 22, .
A cet état, les supparts de pivat 25 s'aﬁaptent

dans les trous 5 & partir de itintérieur des paruis

latérales externes 2 du premisr élement 10.

La figure 5 montre l'assembiage dtune bgite o
'paur disogues souples de ceite invention, gu le prem;er

élément 10 est tourné de 180° par rapport 3 3 la position o
de la figure 4, 3 la p@sitzan de,rangement, camme 1e,,rf.
montre une fléche R. ' - T
La figure 6 illustre 1*assemb1ag§ d'une bafte
pour disques souples érigée, tandis qufun disqne sauple

 est utilisé, oll l¢ premier &lément 1G est tourné de 270°"f"

ou plus & partir de la paaitian de la. figure 5, dans 1z
direction montrée par ia fleehe B (en d'autres termes,
est tourné de 90° ou plus & partir de la position de la
figure 4 dans la direction mantree -par la fleehe D}, )

jusqu'ad ce que le bord latéral 41 de la paroi supérieurs. -

1 vienne en aboutement contre la partien inferieure de la o

paroi de fond 21 du second élement 20. L‘eta$ de la
figure 6 est atteint en maintenant 1le premier &lément 1@
avec la paroi supérieure 1 getaurnee. Alternativement, [5
tandis que les parois latérales 2 du premier &lément 10 o
sont légérement &levées de 1tétat de la figure. 5y le
second £lément 20 pent Stre tcurné dans la d;rectian ,
montrée par la fléche R Jusqguta ce que la parei de f@nd
21 vienne en aboutement aantre 1e bord " 1a$era1 41,
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Comme on peut le voir par le mode de
réallsatien illustré, des disques souples sont stockés
dans un espace défini par les paxois avant et de fond 31
et 85 de 1'élément pivotant 30, la paroi de fond 21 du
second élément 20 et ainsi de suite.

Pour faciliter l'insertion ou l'enlévement de
disques.soupies, 1'é1ément pivotant 30 est tourné vers
1'avant avtour des pivots 34 fixés dans les trous
centraux 24, comme cela est montré par la ligne en trait
mixte double 30', pour que 1la paroi avent 31 solt presgque
verticale. A ce moment, les piéces en protubérance 33
formées sur les parois latérales 32 de 1'élément pivotant
30 se déplacent dans les évidement 23 formés dans les
parois latérales 22 du second élément pour empBcher un
plus ample mouvement pivotent de 1télément pivotant 30 au

" moment oli les piéces en protubérance 33 viennent en

asboutement contre les bords inférieurs des évidements 23.
Comme la boXte conventionnelle pour disques souples de
petite taille est mince, il peut arriver gue le
verrouillage soit incertain parce qﬁe la longueur du .

contact d'une piléce en pratubérénee correspondant & 33

avec les hords inférieurs d'un évidement correspondant &

28 est trop courte. Cependant, dans cette'inventioﬁ, le

verrouillage peut tre assuré en prévoyant de telles
pidces en protubérance des deux cdtés.

Selon l'assemblage d'une bofte pour disques
souples construit comme on l'a mentionné eci-dessus, les
trois &léments sont assemblés & la forme compacte autour
des supporté de pivot qui’ comprennent des trous centraux
et sont formés sur les parois latérales du second
élément. En conséquence, méme lorsqu'il sont formés en’'un
assemblage d'une bofte mince pour disques souples, les =
trois léments peuvent Stre assemblés de manidre
pivotante d'une fagon ferme., :
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Par ailleurs, le mouvement pivotant peut Stre
bloqué en toute sdeurité, méme lorsque la b@ite pour
disques souples est mince, car des butées sont prévues.
sur ses deux cftés. ' ' IR
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REVENDICATION

Assemblage d'une bofte pour disques souples de
petite tallle, formée d'une feuille mince de plastique
dur ou analogue, caraatérise en ce qu'il comprend :.

un premier élément (10) ayant une paroi
supérieufe (1), des parois externes (2) sur ses deux
cbtés et une paroi avant (3), un second élément (20)
ayant une paroi de fond (21) et des parois internes (22)
sur ses deux cOtés, et un élément pivotant (80) ayant une
paroi avant {31), des parols latérales (32) sur ses deux
cbtés et une paroi de fond (35) 3 '

lesdites parois 1aterales externes (2) étant
pourvues de trous (5) pour recevoir des supports de pivot
gqui sont formés sur lesdites parois internes (22) et sont
traversées de trous centraux (24) j; -

ledit premier élément (10) étant comblne avec
ledit second élément (20) pour une rotation pivotante ;

des pivots (84) &tant prévus sur lesdites
paron.s latérales (82) pour fixation dans lesdits trous
centraux (24), ainsi ledit élément pivotant (30) est
combiné avec lesdits premier et second éléments (10) et
(20) pour une rotation pivotante par rapport & eux j et

des piéces en‘protubérance (33) étant formées
sur lesdites parois latérales (32) pour un engagement
dans les &videments (23) formées & l'intérieur desdites 7
parois latérales (22). '
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