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(54) Forma pro vytvakeni plochych kruhovych prefabrikati

Vynilez se tyka formy pro vytvéieni plochych
kruhovych prefabrikati. Znamé provedeni forem,
kupiikladu k vytvafeni monolitickych predpja-
tych hlavie spoéiva v tom, Ze konstrukee je uspo-
fadana jako soustava na sobé upevnénych kru-
hovych rdmi, upravenych tak, aby jejich vniti-
ni profil byl zphsobily k vytvateni tvaru
a dimenzi plochého kruhového prefabrikatu.

Nevyhodou tohoto znidmého provedeni je za-
nedbatelnd univerzloost, spoéivajici v pouziti
formy pro jeden druh prefabrikatu. Dalsi nevy-
hodou je, ze formy odli§né kupiikladu pouze
svoji vySkou a nebo primérem a nebo tvarem
vyZaduji jednak velké pofizovaci ndklady a jsou

niroéné na skladovaci plochu. P¥ malych sé-

. riich jednoho druhu prefabrikatu jsou v daném
okamZiku dal§i .jednotidelové formy nevyuzity,
¢im% se doba ndvratnosti prostfedkit vynaloZe-
nych na jejich zhotoveni prodluzuje. Ponévady
jednotdelové formy slozené z profilé, které ne-

jsou z pevnostniho hlediska Géinné vyuzity, jsou
znaéné hmotnosti, je nezbytné pro jejich mani- -

pulaci pouzit vykonnych nosnych prosttedkd.
Vzhledem k souétu hmotnosti prefabrikitu s for-
mou je pouzivin k manipulaci napiiklad stave-
nitni jeFab, coz je nevyhodné pro vysoky na-
jemni poplatek, kterym se zvy$uji naklady na
vytvafeni zminénych prefabrikatii.

Kromé forem, jejichZ konstrukce sestdva z né-

kolika uspofédanych a upravenych kruhovych
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kovovych profilii je zndmo provedeni forem pro
vyrobu betonovych trub jako napfiklad u systé-

“mu Tubeco, u nichZ je pouzit skrufeny ram,

~

rozdéleny do segmentl, které jsou navzijem
upevnény ve vytvofenych styénych zebrech po-
moci svérnych spojd.

Nevyhodou tohoto provedeni je rovné# mala
univerzdlnost pouziti, spoédivajici v tom, Ze pro
kazdy vyrobek je zapotfebi jedna forma, resp.
druh. Spoleénou nevyhodou obou systém je
také mald Zivotnost téchto forem, u nich# vniti-
ni profil zpusobily k vytvareni vyrobkd, mani-
pulaci s armaturou, kterd je do prostoru formy
vkladana, jeji abrazi s betonem a pii odformo-
véni aj. formu znaéné poskozuji.

Tyto nevyhody podstatnou mérou odstrafiuje
forma pro wvytvafeni plochych kruhovych pre-
fabrikati podle vynalezu, Podstata vynalezu
spodivd v tom, Ze do vélcového plochého prosto-
ru vytvofeného wnitfnimi plochami segmento-
vych rami, upevnénych ve styénych Zebrech na
nich vytvofenych a vzdjemné upevnénych svér-
nymi spoji, jsou vloZeny a upevnény segmen-
tové vlozky a dal§i prostfedky. Segmentové
vlozky jsou stejng jako segmentové ramy ulo-
Zeny na podloice a ke spojeni pouzivaji pie-
stavitelné spoje, které maji v segmentovych
vlozkach a segmentovych ramech k tomu aéelu
vytvofeny shodné mnoZiny otvord. Vniténi pro-
stor ohranideny segmentovymi vlozkami je iden-
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ticky s tvarem a rozmérem prefabrikatu. Roz-
méry i tvar segmentovych vlozek je viak nutno
pro vytvéfeni kup¥. monolitickych p¥edpjatych
hlavic vyhodné pfizptsobit tak, Ze &ast armatury
majici skruzeny profil tvaru L je svou jednou
C¢asti mezi segmentové vlozky seviena, &m% tvor
piirozenou formovaci sténu o kterou je pomérné
vyskové segmentova vlozka zkricena.

K vytvofeni zmé&nénych plochych kruhovych
prefabrikati jsou segmentové vlozky vyménitel-
né za segmentové vloiky jiné vysky a nebo ji-
ného priméru a nebo jiného tvaru a maji ke
zméndm v segmentovych rémech vytvoreny
mnoZiny otvord shodnymi s otvory v nich pro-
vedenych, k vzéjemné fixaci pomoci piestavi-
telnych spoji. ’

Dalii podstatou vynélezu je vytvofeni stiedi-
cich Zeber a distanénich vlozZek.

Pro mensi priméry plochych kruhovych pre-
fabrikdtt neni totiz ji¥ vhodné pro jejich vytvo-

Tenf zesilovat tlou§tku segmentovych vlozek nad-

30 mm. Z toho diivodu jsou segmentové vlozky
opatieny stfedicimi Zebry, které jsou se segmen-
tovymi rdmy propojeny pomoci piestavitelnych
- spojub. Stiedici Zebra mohou byt k segmentovym
vlozkdm - také privafeny. Jejich podet je dan
potem segmentovych vloZek, jejich konstrukei
tvaru, rozméry aj. Stfedici Zebra mimo vyme-
zovan{ rozméru priiméru plni funkei vyztuh. Pro
kaZdy tvar a velikost prefabrikitu je p#i kon-

strukei formy nutno respektovat i tvar armatury, -

kterA umoZiiuje aby byla v prostorn mezi seg-
mentovymi vloZkami nejéastdji seviena.

Ke zlep§eni univerzélnosti formy je dale vy-
tvofena distanéni vlozka, provedenad kup#: ze
dvou kruhovych plechdi mezi nimi# je upevnén
distanéni plech po &astech nebo profily aj. nebo
je distanéni vlozka provedena z plného pevného
lehkého materidlu, Distanéni vlozka mize byt
uloZena ,na podloZce mezi segmentovymi vloz-
kami, &imZ sni#f jejich vysku. Upevnéni distané-
ni vleZky je umoZnéno pomoci piestavitelnych
spojii k segmentovym rdmém. V jiném piipadsé
je moZno distandni vlozku uloZit pod segmen-
tové vlozky mensi vyky a jejich vy$ku doplnit
pomeoci rAmu armatury, kterou segmenty sviraji.
. Kombinacf riiznych konstrukei, monta# aj.
uspofddani segmentovych vlojek, stiedicich Ze-
ber a distanénich vloZek za pomoci pfestavitel-
nych spojii a segmentovych rami, majicich mno-
Ziny otvori vzdjemné shodné provedenych nad
sebou v roztetich po obvodé, je umo¥n&no mé-
nit poZadovany prostor k formovani plochych
kruhovych prefabrikatd adaného tvaru i roz-
mérd. Rizné kombinace jsou nejvyhodnéjsi prak-
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ticky u tfi vybranych podobnych prefabrikatd,
kdy jedna spoleénad forma opatiena formovaei-
mi prostfedky je dimenzovina podle rozméru
nejvétsfho z t&chto prefabrikati. ‘
Podstatnou vyhodou vynalezu jsou mensi po-
fizovaei ndklady na vyrobu formy, vyplyvaji-
cich z jeji vé&tsi univerzalnosti nejméné pro tii
podobné prefabrikity. Forma je konstrukénd

1 vyrobné jednoduch4 a a&koliv je mensi~hmot-

nosti je konstrukén& tuhd. Pruznost, ktera. se
projevuje u segmentovych vloZek je zamérna
a vyhodné tim, Ze umoziiuje eliminovat nepfes-
nosti armatury, kterd je segmentovymi vlozka-
mi seviena. Forma ma snadnou demontovatel-
nost vSech prostfedkdi, coz umoziiuje dokonce
ruéni jeji montdZ a odformovani véetné piemis-
tovani a zejména snadnou manipulaci formy
s prefabrikatem pomoci autojefdbu, coZ podstat-
né snizuje néklady néjemného oproti jetabim
vétsich nosnosti. Dal§i vyhodou je lepsi vyuZiti
formy pFi vyrob& vice druhi, vyrobkd, coZ se
projevuje v rychlej$f navratnosti potizovacich
nikladd  formy. Pokud se oviem segmentové
vloiky opotfebi, je mo#no je vyménit za novs,
avSak nenf tfeba zhotovovat celou novou formu.
I v tomto daldim pouZiti vynéalez sleduje nakla-
dy na tdribu. Univerzilnost formy, spoéivajici
v kombinacich segmentovych vlozek, stfedicich
zeber a distanénich ‘viozek umo#iiuje vyrobu
plochych kruhovych prefabrikdti jako napt.
predpjatych i nepfedpjatych monolitickych hla-
vie, ozn. Prefa monolit, studniénich nebo zakry-
tovych krubhovych desek a dalfich obdobnych
prefabrikati. ,

Na pfipojeném vykresu jsou schematicky zn4-
zornény pifklady provedeni vynéalezu, kde znad:
obr. 1 narysny pohled na provedeni formy,
obr. 2 pudorysny pohled na provedeni formy,
obr. 3 pohled na provedeni formy se stfedicimi

Zebry, kde predni &ast je ke zvyraznéni od-

lomena a '
obr. 4 pohled na provedeni formy s distanéni

vlozkou, kde piednf &4st je ke zvyraznéni od-
lomena,

Forma pro vytvateni plochych kruhovych
prefabrikatd sestdvd ze segmentovych rému 1
se styénymi Zebry 5 a se svérnymi spoji 4. Déle
sestdvd ze segmentovych vlozek 2 s prestavitel-
nymi spoji 7, z podlofky 3 s rozebiratelnymi
spoji 6. Déle je forma opatiena distanéni vloz-
kou 9 a segmentové vlezky 2 jsou opatieny
stfedicimi Zebry 10. Segmentové rdmy 1, seg-
mentové vlozky 2, distanéni vlozka 9 a stiedici
Zebra 40 jsou upraveny mnoZinami otvori 8§
piestavitelnych spojt 7. . ‘ '

PREDMET VYNALEZU

Forma pro vytvareni plochych kruhovych pre-
fabrikatt, u niz segmentové rdamy tvofi formo-
vacf prostor a jsou k tomu wéelu upevnény ve
styénych Zebrech sv&rnymi spoji, vyznaden4 tim,
Ze mezi segmentové ramy, (1) jsou vloeny seg-
mentové vlozky (2), které jsou navzdjem pFipev-

nény pomoci mnoZiny jejich otvort (8) pfesta-
vitelnymi spoji (7) a jsou. uloZzeny a fixovany
k podloZce (3) rozebiratelnymi spoji (6), pFidemz
segmentové vloZky (2) jsou se segmentovymi
ramy (1) upraveny k upevnéni distanéni vloz-

ky (9) a nebo stfedicich Zeber (10).
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