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Fremgangsmate ved eliminering av ugnskede . . A
deformasjoner og spenninger i en prinsipielt
sylindrisk sidevegg av en platemetallbeholder.

Denne oppfinnelse vedrorer en fremgangsmdte ved eliminering
av uenskede deformasjoner og spenninger i en prinsipielt sylind-
risk sidevegg av en platemetallbeholder, eller en del av en s&dan
vegg, ved hjelp av radialt utvidbare og sammentrekkbare, innvend-
ige former som samvirker med utvendige former. Sylindriske behold-
ere, s&som ol jefat, trenger & rekondisjoneres eller overhales etter
en tids bruk, hvilket best&r i at beholderens indre rengjsres og
de deformerte deler av sylinderveggen befris for bulker. Under an-
vendelsen blir denne type fat utsatt for store pékienninger_som
bevirker deformas joner som m& elimineres, med ved den kjente frem-
gangsméte ved hvilken der brukeé indre og ytre formeverktey, er
det ikke mulig & f& deformasjonene fullstendig eliminert, hvilket

skyldes materialets egenskaper. ‘Hensikten med oppfinnelsen er
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derfor & skaffe en fremgangsméte ved hjelp av hvilken rekondisjoner-
ingen av deformerte, sylindriske bsholdere kan foretas i en s& stor

grad at de ikke kan skilles fra .nye.

Ifelge oppfinnelsen oppndes dette ved at sideveggeﬁ eller en
aksial sideveggdel ved hjelp av de radialt utvidbare og sammerntrekk-
bare, innvendige former utvides i en s&dan grad at flytegrensen for
platematerialet i hele eller den aksiale sideveggdel overskrides,
og at sideveggen eller den aksiale sideveggdel derpéd presseé sammen
eller krympes ved hjelp av de ytre former under samtidig‘underst@t-
telse av sideveggen eller den aksiale sideveggdel ved hjelp av de
innvendige former som presses innad av de utvendige former for &
inneslutte sideveggens eller den aksiale sidéveggdels platemateri-
ale mellom de utvendige ogq innvendige former og for & unngd at der
under sammenpressingen finner sted en beyning av materialet, hvilken
sammenpressingsoperas jon stanses sé snart flytegrensen for hele
eller den aksiale sideveggdels krumningsradius er séa heget mindre
enn den opprinnelige krumningsradius at sideveggen elier sidevegg-
delen praktisk talt vil anta sin opprinnelige krumningsradius under
tilbakef jeringen av materialet. Som Faige av at ikke bare de de-

formerte partier av sideveggen eller sideveggdelen blir strukket,
-men hele omrédet m& passere flytegrensen to ganger, ferst ved ut-
videlse og deretter ved krymping eller stuking, og som felge av at
passeringen av flytegrensen under det annet trinn av behandlingen
utferes 1 en s&dan utstrakniﬁg at sylinderveggen antar sin opp-
rinnelige diameter etter at formedelenes virkning er bragt til
oppher, er det mulig & f& fjernet alle deformasjoner fullstendig

uten at der etterlates noen merker.

Fra US-PS. 2 292 054 er det kjent & fremstille en felg aller
lignende av et sylindrisk emne av platemetall ved at emnet foarst
utvides og deretter kontraheres. Emnet utvides ferst til steor dia-
meter og formes samtidig, hvoretter det kontraheres til sin ende-
lige form og diameter som avviker fra emnets opprinnelige diameter.
Selv om materialets flytegrense passeres vad denne kjente frem-
gangsmate, .gir patentet ingen anvisning ndr det gjelder rekondi-

sjonering eller overhaling av en deformert beholdervegg.

Oppfinnelsen skal nu forklares videre undar henvisning til
tegningene, hvis fig. 1 viser et diagram av spennings-forlengelsen
til forklaring av oppfinnelsens prinsipp og fig. 2 viser en ut-

ferelse av et apparat for anvendelse ved fremgangsmétens utferalse.
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P& diagrammet i fig. 1 er spenningen avsatt p& den vertikale
akse og forlengelsen p& den horisontale akse. ODet forutsettes at
en sylindrisk sideveggdel med en utad utvidet bulk skal repareres.
Under ekspandering vil den ubeskadigede eller ubulkede veggdel for-
lenges fra punkt 1 (origo) i diagrammet etter linjen a. Ved 2
passeres Fl;iegrensen ocg deformas jon foregar deretter etter linjen b,

f.eks. opp til punkt 3.

Den elastiske deformas jon av den bulkede del begynner noe
senere ved punkt 4 og felger linjen c opp til punkt &, hvoretter
den videre deformasjon foregadr etter linjen d til punkt 6. Hvis
den kraft som bevirker utvidelsen, deretter f jernes, vil materialet
f jere tilbake etter linjene e og f og nd punktene 7 og 8 som viser
en gjenverende deformas jon, s&ledes at den opprinnelige deFarmaéjon
fremdeles er synlig. Hvis nd klemkjevene feres 1 den motsatte ret-
ning for & redusere diameteren, skjer dette ifelge diagrammet fra
punktene 7 og 8 etter linjene g hhv. h til punktene 9 og 10, hvor-
etter videre deformasjon vil felge linjene i og k. Denne reduksjon
fortsetter til punktene 11 og 12, og hvis de deformerende krefter
deretter f jernes, vil materialet f jazre tilbake etter linjene 1 og
m med linjen 1 encende i punkt 1 og linjen m meget nar dette punkt,
sédledes at den opprinnelige bulk ikke eller praktisk talt ikke

lenger kan sees.

Skulle denne operasjon vise seg & vere utilstrekkelig, er
det tilstrekkelig & gjenta den for & oppnd en fullstendig fjern-

else av bulkene.

Det vil vere klar at ogs& asymmetriske spenninger i materi-
alet vil bli utjevnet under de nevnte operasjoner og at det ved
hjelp av fremgangsmadten er mulig & gjenopprette den opprirrelige

form og de opprinnelige dimens joner.
Fig. 2 viser et apparat for fremgangsmétens utferelse.

Apparatet omfatter en underdel 1 og en overdel 2 og en mellom
disse anbragt sylindrisk kapsel 3. Over-og underdelen er videre
forbundet ved strekkstenger 4 omgitt av rer 5 som tjener som av-
standselementef., En hydraulisk sylinder 7 er understettet av
strekkstenger 6 og dens stempelstang 8 barer en konisk del 9 som
samvirker med et antall radialt bevegelige segmenter eller klem-
kjever 10 som feres oppad n&r stempelstangen B mec den koniske
del laftes; segmentene 10 vender tilbake til sime ooprinnelige stil-

linger ved hjelp av f.eks. ikke viste sirkuleare f jemrer som om-
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slutter éegmentene, sdsom ved sporet 11.

Dverdeien 2 berer videre et antall hydrauliske sylindre 12,
hvis stempelstengér er forbundet med en fingFormet del 13 med et
sylihdrisk sk jert 14 som omgir en hul konisk del 15, hvis indre.
overflate 16 samvirker med et antall radialt innad bevegelige seg-
menter 17. Ved sine motstdende kanter er segmentene 10 og 17 ut-
styrt med foringer 18 og 19, hvis profil svarer til det indre hhv.
det ytre profil av beholderen som skal behandles. Segmentene 17
er fert gjennom slisser i den sylindriske del 3.

N&r en operasjon skal p&begynnes, inntar segmentene 10 og 17
sin tilbaketrukne stilling som tillater innferingen av en beholder
sam skal behandles. Deretter ekspanderes segmentene 10 ved at den
koniske del 9 trekkes oppad, hvilken ekspansjon fortsettes s& lenge
som nedvendig for at beholdermaterialets flytegrense skal passeres
i tilstrekkelig grad. Deretter presses segmentene 17 innad ved at
den koniske del 15 senkes ved hjelp av sylindrene 12, og sasnart
beholderveggen er blitt tilstrekkelig fastklemt mellom segmentene
10 og 17, reguleres trykket i sylinderen -7, sé&ledes at segmentene
10 kan presses innad og platematerialet fastklemmes mellom segment-
ene for & unngd at materialet skal bulke innad. Ved slutten av
operas jonen feres segmentene tilbake til sine utgangsstillinger,

hvoretter demn reparerte beholder kan tas ut.

Patent k'r a v -

Fremgangsmate ved eliminering av uenskede deformasjoner ogq
spenninger i en prinsipielt sylindrisk sidevegg av en platemetall-
beholder, eller en del av en sddan vegg, ved hjelp av radialt ut-
vidbare og sammentrekkbare, innvendige former som samuirker med
utvendige former, k ar ak t er isert ved at sideveggen
eller en aksial sideveggdel ved hjelp av de radialt utvidbare oqg
sammentrekkbare, innvendigé former utvides i en s&dan grad at
Flytegrénsen for platematerialet i hele eller den aksiale sidevegg-
del overskrides, og at sideveggen eller den aksiale sideueggdél
derp& pressess sammen eller krympes ved hjelp av de ytre former
under samtidig understettelse av sideveggen eller den aksialé'
sideveggdel ved hjélp av de innvendige former som presses innad

av de utvendige former for & inneslutte sideveggens eller den
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sideveggdels platemateriale mellom de uthendige og inn-
former og for & unngd at der.-under sammenpressingen finner
beayning av materialet, hvilken sammenpressingsoperasjon

s& snart flytegrensen for hele eller den aksiale sidevegg-

dels Kkrumningsradius er s& meget mindre enn den opprinnelige krumn-

ingsradius at sideveggen eller sideveggdelen praktisk talt vil anta

sin opprinnelige krumningsradius under tilbakef jeringen av materi-

alet.

(56) Anfgrte publikasjdner:
U.S. patent nr. 2292054
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