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Spos6b wytapiania Zzelaza armeo

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytapiania
zelaza armco o zawarto$ci wegla ponizej 0,03%.
Dotad wytapianie stali o najnizszych zawarto-
§ciach wegla oraz Zelaza armco przeprowadzane
jest w- piecach indukcyjnych, ewentualnie préznio-
wych, a uzyskanie zawartoSci wegla rzedu 0,01%
nastrecza wiele klopot6w. ’
Powyzsze sposoby, niezaleznie od tego, Zze sg bar-
dzo kosztowne, uzalezniaja huty nie posiadajace
piecow indukeyjnych lub prézniowych od dostaw
z zewnatrz, i to powaznie utrudnia im prace.
Wad tych nie posiada spos6b wytapiania Zelaza
armco wedtug niniejszego wynalazku.
Spos6b~wedlug wynalazku polega na wytapianiu
zelaza armco w klasycznych piecach stalowniczych,
przeprowadzeniu wstepnego §wiezenia do zawarto-
Sci wegla 0,1—0,2%, usunieciu zuzla i naprowadze-
niu zuzla wapiennego i $§wiezeniu tlenem do za-
wartosci wegla 0,06%, po czym zuzel utleniajacy
zostaje usunigty lub zageszczony, a metal jako
uspokojony lub nieuspokojony poddany odgazowa-
niu i odwegleniu w pr6ézni do zadanej zawartoSci
wegla i tlenu. )
Spos6b ‘wediug wynalazku umozliwia wytapianie
zelaza armco w piecach ogé6lnie dostepnych marte-
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nowskich i lukowych. R6éwniez urzadzenia do od-
gazowywania w prézni istnieja w wiekszo§ci na-
szych hut. Ponadto spos6b wedlug wynalazku jest
znacznie tanszy od procesu wytapiania w piecu in-
dukcyjnym lub préZniowym.

*Zelazo armco lub armco nikiel stosowane sg do
produkcji stali nierdzewnych, kwaso- i 2elazood-
pornych o bardzo niskiej zawarto§ci wegla np.
0,03%, ktore dotychczas sg importowane.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytapiania Zelaza armco o zawarto$ci
wegla ponizej 0,03%, znamienny tym, e topienie
prowadzone jest w klasycznych piecach stalowni-
czych, w piecu martenowskim lub tukowym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
wstepne $wiezenie prowadzone jest do zawartoSci
wegla 0,1—0,2% nastepnie usuwany jest Zuzel i na-
prowadzany zuzel wapienny do dalszego §wieZenia
prowadzonego za pomocg tlenu do zawarto§ci we-
gla 0,05%, po czym po usunieciu lub zageszczeniu
zuzla utleniajacego metal uspokojony lub mieuspo-
kojony poddawany jest odgazowaniu i odweglaniu
'w prézni do zadanej zawartoSci wegla i tlenu.
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