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Spoésob vyroby vyplnkového textilného
plo§ného Gtvaru charakteru gumovlasia,
- ktorého jednou z runotvornych zloZiek je
polyesterovy nedlZeny vldkenny materiél
charakteru struny, s urcéitou hodnotou mer-
nej hmotnosti, ktorého poZadovanych §pe-
cifickych vlastnostl sa, dosiahne pred zme-
sovanim a tvorbou ridna tepelnym spraco-
vanim a naslednym rozvolnenim.
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Vynélez sa tyka spdsobu vyroby vypinko-
vého textilného ploSnsho dtvaru gumovla-
sia, pricom podmienky tpravy runotvornych
zloZiek a ich spracovanie si volené tak, Ze
sa eliminuji niektoré neZiadtace technolo-
gické problémy a zvysi sa kvalita vyrobku.

Zndme je, Ze vyplnkové Caludnické mate-
ridly sa vyrdbaji na béze rastlinnych vla-
kien, hlavne kokosovych a sisalovych, kto-
ré sa spriadaji do povragce, v ktorom si
tepelne fixované a pred spracovanim do rg-
na mechanicky rozvolnené.

Ceskoslovenské AO &. 224914 popisuje
vyplnkovy textilny ploSny ttvar s charak-
terom  gumovlasia, tvoreny
strunovitym vldkennym odpadom na béze
polyesteru, polyamidu a polypropylénu s po-
dielom 25 aZ 100 % hmotnosti vldkenného
rina ktory sa po uprave dlZky priddava k
rastlinnému  vlasiu priamo bez dalSej tUpra-
vy, alebo pred spriadanim do povrazca, v
ktorom sa fixuje za uCelom dosiahnutia
tvarovacieho efektu.

Nevyhodou stdasného stavu je ekono-
mickd nédrocnost na vldkenny rastlinn§ ma-
teridl, nutnos{ ieho spriadanie na 3pecidl-

" nych spriadacich automatoch, a pri prida- -

vani nespracovaného strunovitého vlaken-
ného odpadu technologické problémy s di-
Zenim a namotavanim dihého vldkenného
podielu na otdfavé Casti rinotvorného za-
riadenia. Okrem tcho priddvanie neuprave-
ného syntetického strunovitého vldkenné-
ho odpadu zniZuje objemové vlastnosti rina
a spbscbuje technologické problémy pri
tvorbe rina v miestach s lokdlnym v&&Sim
vyskytom tohoto materidlu.

Uvedené a dalSie nevyhody riesi tento vy-
nélez, podla ktorého spiscb vyroby vypin-
kového textilného plosného udtvaru charak-
teru gumovlasia zo spriadaného vlasia pri-
padne dalSich vldkennych materidlov a/
/alebo polyesterového nediZzeného vldken-
ného materidlu charakteru struny zahriiu-
jici operédcie ako je tepelnd tprava, zmieSa-
vanie, tvorba rina, pojenie, lisovanie a
vulkanizédcia sa robi tak, Ze na polyeste-
rovy nedlZeny materidl sa- posobi teplom
pokial sa nedosiahne mernd hmotnostt v
rozmedzi 1340 aZ 1380 kg.m?", s vyho-
dou 1345 aZ 1360 kg.m™3 a takto upra-
veny polyesterovy materidl sa ochladi a
po rozvolneni spracuje samostatne, alebo
sa zmieSa so zvla$t rozvolnenym spriada-
ny vlasim a vytvoreny utvar sa spracuje
dalej znémym spdsobom.

Vyhodou tohoto vynélezu je dosiahnutie
§pecifikovanych vlastnosti polyesterového
vldkenného materidlu charakteru struny,
ktoré zabezpe€uju odstrdnenie technologic-
kych problémov, hlavne namotdvania po-
dielu dlhych vldkien na otdfavé Casti ra-
notvorného zariadenia a po rozvolneni sa
zvy$uji objemové vlastnosti runa ako aj
celého vyrobku. Okrem tychto vyhod ma
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sposob vyroby. podla vyndlezu vzhladom
na nenéarodénost technologickej operacie te-
pelnej dpravy strunovitéhoe materidlu eko-
nomické prednosti oproti doposial pouZi-
vanym technolégiam. '

Pod pojmom spriadané vlasie 'sa rozu-
mie zmes rastlinnych vldkien, hlavne koko-
sovych s ostatnymi primesami ako napri-
klad Zivo€iSne vytesy, postrihané kinofil-
my a pod., spriadané do tvaru povrazca,
v ktorom si tepelne fixované za uelom sta-
biliz4cie tvarovacieho efektu. :

Pod po'mom vldkenny materidl charakte-
ru struny sa rozumie neorientovany alebo .
orientovany synteticky vldkenny materidl
o hribke 100 aZ 500'. 1076 m. .

Spbsob podla vynédlezu je popisany, no
nie v8ak obmedzeny nasledujicimi priklad-
mi prevedenia.

Priklad 1

Polyesterovy vldkenny materidl charakte-
ru struny o mernej hmotnosti 1333 kg.m™3
s diZkou rezu cca 70 mm sa vo vrstve-o
vyske cca 250 mm podrobi tepelnému spra-
covaniu v pardku, do ktorého je privadza-
na prehriata vodnd para, ktord vyhreje
priestor so spracovdvanym materidlom na
teplotu 110 °C. Tepelne spracovivany mate-
ridl po dosiahnuti tejto teploty zotrva v
pardku po debu 20 minfit. Jeho priemernéd
mernd hmotnost sa zvy$i na hodnotu. 1 352
kg .m™3, Upraveny materidl sa nechd vy-
chladnit na teplotu okolia a nésledne sa
rozvolni na trhacom vlku. Rozvolneny ma-
teridl sa zmieSa S osobithe rozvolnenym
spriadanym vlasim v pomere 1 : 1 a na rd-
notvornom zariadeni sa z tejto zmesi vy-
tvdra objemné rino o plodnej hmotnosti cca
600 g.m™3, kioré sa ndsledne chemicky po-
ji postrekom zmesi 266 kg prirodného la-
texu s obsahom neprchavej zloZky 60 %
hmot. s 200 kg styrén-butadienovym late-
xom s obsahom neprchavej zlozky 53 %
hmot. s obsahom viazaného styrénu 27 %, s
pridavkom 49 kg vulkanizadnych prisad.
nasledovného zloZenia: 3,75 hmot. dielov.
siry, 5,07 hmot. dielov oxidu zino&natého,
2,76 hmot. dielov 2,6-ditercialneho butyl-4-
-metylfenolu. 0,38 hmot. dielov 2-merkapto-
benztiazolu, 1,4 hmot. dielu dietylditiokar-
bamidanu zino&natého, 1 hmot. diel sod-
nej soli dimetylditiokarbamidovej kyseliny
s obsahom neprchavej zloZky 58 % hmot.
a 12 kg 10 %-ného roztoku oledtu drasel-
ného, nédsledne sa predsusi pri teplote 60
stupiiov Celsia, nareZe na poZadovand vel-
kost a lisuje pri teplote 120 °C po dobu 12
minit za stdasnej vulkanizécie. ’

Hotovy vyrobok je plod3ny textilny dtvar
charakteru gumovlasia pouZitelny v d&ala-
nickej vyrobe, ako izola¢ny, obalovy mate-
ri4l a pod. '




Priklad 2

Postup ako v priklade 1, len s tym roz-
dielom, Ze tepelne spracovany rozvolneny
-polyesterovy strunovity . vldkenny materiél
sa spracuje samoiny bez zmesovania s roz-
volnenym spriadanym vlasim.

Priklad 3

Postup ako v priklade 1, len s tym roz-
dielom, Ze 50 % vldkennych rinotvornych
zloZiek tvori zmes rozvolneného spriadané-
ho a polypropylénového strunovitého mate-
ridlu v pomere 3 : 1.
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Priklad 4

Postup ake v priklade 1, len s tym roz-
dielom, Ze 60 % vldkenngch' rtnotvernych
zloZiek tvori zmes rozvolneného spriadaneé-
ho vlasia a polyamidového strunovitého ma-
teridlu v pomere 4 : 1.

Priklad 5

Postup ako v priklade 1, len s tym roz-
dielom, Ze namiesto zmesi prirodného la-
texu so syntetickym sa pouZije samotny pri-
rodny latex s obsahom neprchavej zloZKky
60 % hmot.

PREDMET VYNALEZU

Sp6sob  vyroby vyplnkového textilného
pleSného ttvaru charakteru gumovlasia zo
spriadaného vlasia pripadne dalS§ich vla-
kennych materidlov a/alebo polyesterového
nedizeného vldkenného materidlu charak-
teru struny zahriiujici operédcie ako je te-
pelnd aprava, zmieSavanie, tvorba rina, po-
jenie, lisovanie a vulkanizdcia, vyznaduja-
ci sa tym, Ze na polyesterovy nediZeny ma-

teridl sa pdsobi teplom pokial sa nedosiah-
ne mernd hmotnost v rozmedzi 1340 aZ
1380 kg.m™3, s vfhodou 1345 aZ 1360kg.
.m~3 a takto upraveny polyesterovy mate-
ridl sa ochladi a po rozvolneni spracuje
samostatne, alebo sa zmieSa so zvlas§t roz-
volnenym spriadanym vlasim a vytvoreny
Gtvar sa spracuje dalej zndmym spdsobom.
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