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(54) Zafizeni pro viceproudé termické nanaseni dvou vrstev mékkych péjek

Zabizeni pro viceproudé termické nand-
Seni dvou vrstev mékkych pédjek na dréty
z mddi a slitin mddi je urdeno predeviim
pro v¥vodni dréty v elektronice s poZado-
vanou velmi dobrou pajitelnosti.

ZePizeni se vyznatuje krom& vertikdl-
n& redené elektrochemické moiici komory no-
vou konstrukei technologické &dsti. Nosnym
prvkem je technologicky duty nosnik dve-
krdt lomeny, v n¥mZ jsou umistdny za sebou
myci jednotky, nendfel tavidle, pdjeci l4-
zen, chladi¢, druhy nenédel tavidla, drubd
pdjeci lézen a druhy chladi&. Oplachovéni
a chlazeni pokovovanych drétl je bezdoty-
kové ve vodni vin&. Ob& pdjeci lézn& jsou
odklon¥ny od vodorovné roviny a rozdileny
na semostatné komory s tekutou p#jkou.
Dréty jsou vedeny do komor rovng, bez po-
moci kladek, ven vychdzeji pPes stérale
v boku nddoby. Zavedenf{ drétu se provédi
do ke¥dé komory samostatn¥, po zvednuti
vika se z pédjky vyno¥i plovék upevnény na
viku, takZe hladina péjky poklesne a sté&-
rad se obnaZii. Vitraci otvory vedou do du-
tiny technologického nosniku, kterd je spo-
Jjena s odsévacim potrubim, tak¥e vypary
jsou odsdvény piimo z mista vzniku.
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Vynélez se tfkd zarfzeni pro viceproudé termické nendseni dvou vrstev m&kkych péjek
na dréty z médi a slitin m¥di, které jsou urdeny predevdim jako vjvodni dréty v elektronice
a kde je 24ddna velmi dobrd pajitelnost t&chto dréti.

PFi dvouvrstvém péjeni drétl se zpravidla pro prvai vrstvu pouZivé péjky s velkym ob-
sshem olova, napiiklad 2% cinu a 98% olova, pro druhou vrstvu se voli péjka zajistujfesf
dloubodobou pajitelnost, napfiklad 60% cinu a 40% olova. Pro pr¥ipravu drétu se pouZivé che-
mické moreni nebo reduk¥ni atmosféry. Vlastnf gatfzeni na péjeni drétd se poufivaji jedno-
proudé i viceproudé.

- U dosud znémych za¥fzeni je b&hem celého iechnologického procesu drét v&iSinou veden
kledkami, jejichZ mnoZstvi je znatné. To mé Padu nevyhod, které snifujf spolehlivost celého
zatizeni. Znadnou nevyhodou u zafizeni pro vicevrstvé péjeni drétd je obtiiné zavddéni dré-
td do jednotlivych pédjecich 14znf. Nejvice obti¥né je zavedeni drdtu pfes padjeci lézn& a
hlavnd navledeni drétu do st¥rade pdjky. St¥rade se pouiivajf tvrdokovové nebo diementové.
PotfZe jsou n&kdy i s udrienim zafizeni v provozu, co% je zpisobeno jiZ zmin¥nym velkym
pottem kladek. Zejména znedn& problematické je kledka um{st¥né v pdjecich ldznich. X nevy-
hodém nutno také p¥ipoditat zplsob myt{ drétd mezi jednotlivymi lézn¥mi. V&tSinou se pouZi-
v4 prito¥né primyslové vody, JejiZ spotPeba je znadnd. Na vystupni strand jednotlivych pé-
jecich ldzni je nutno drdt zchladit, aby péjka ztuhla. U dosud zndmych zafizeni se pouivé
prevéd¥n& chlazeni vzduchem. fas chlazeni p¥i tomto zplsobu Je dlouhy a tim se zvit3uje dél-
ka zetizeni ndkdy na neunosné dlouhou trat. '

Nikteri vfrobei pouZivaji za uZelem zkrdceni tratd kladek, ovdem byvé to na Ukor kva-
1lity pokoveni, nebo¥ na vystupu z padjeci lézn& kladka podkozuje povrch drdtu, kdy pédjka
ve styku s kladkou je Je3t¥ tekutd. U vEt3iny zerizenf se prili3 nedbd na zdravotni hledis-
ko, teké snadnost vyroby e rozmiry byvaji podruZné. Jednotlivé lézn¥ jsou zpravidla otevie-
né, odsévéni je provedeno e ve znainé vzddlenosti od lézni.

Uvedené nedostatky se odstrani zsifzenim pro viceproﬁdé termické nenédeni dvou vrstev
péjek podle vyndlezu, JehoZ podstata spo&ivéd v tom, Ze myci jednotky pro bezdotykové myti,

- prvn{ nendSe& tavidla, prvni péjeci l4zen, prvni chladid drétd pro bezdotykové chlazeni,
druhy nandSed tavidla, druhd pédject lézen a druhy chladi¥ drétd pro bezdotykové chlazeni
jsou za sebou umistény v technologickém dutém nosniku, ktery je dvakrét lomeny s prvnim
dhlem lomu @ druhym dhlem lomu, tak¥e néddoba prvni pdjeci lézn& Je odklon&na od vodorovné
roviny o prvni dhel lomu a néddoba druhé péject ldznd je odklon&na od vodorovné roviny o dru~
hy dhle lomu, piiZem% vnit¥ni prostor technologického dutého nosniku je napojen na odsévact
potrubi a chledi¥e dr4td jsou potrubim pfipojeny na obdhové Serpadlo vody. PFitom jek prvni,
tek i druhd pédjeci lézen je opat¥ena wnéjs1 nddobou s odsdvacimi otvory vydsténymi do vniti-
ku technologického dutého nosniku a s odtokovyhi kanély zbytkd tavidla, pfilem? vniténd vy-
1épénéd nddoba je rozdélena na vice ssmostatinych komor, z nich% kaZ?dd je vybavena v¥stupnim
stérafem drdtu, umisténém na boku vnit¥ni nédoby a sklopnym vikem se zépadkou, na jehoZ
vnitfni strand je upevndn plovék, ktery p¥i zavreném viku zasahuje do tekuté péjky.

Vfhodné celkové uspoiddédni i provedeni jednotlivych celkh umo¥nuje na tomto zarizeni
vyrdb&t kvalitni drdty, v dobrém hygienickém prostfedi a na malé plo3e se zna&énou produkti-
vitou. Mezi hlavni prednosti patf{ zavedeni technologického nosniku s pdjecimi léznémi a
s primym odsédvénim. Myt{ i chlazeni drétd umo#fiuje podstatné zkréceni délky zefizeni a bez-
dotykovd funkce zajidtuje dobrou kvalitu. K tomu p¥ispivéd i vertik4lni usporddéni komory,
které umoZnuje znainou m¥fici délku pii melém rozméru. Provedeni pdjecich ldani umonuje
snadné vloZeni drdtu nezdvisle na ostatnich drétech. Pdjeci ldzn& Jsou konstruovény tak, Ze
8kodlivé vypary Jjsou prostfednicivim technologického dutého nosniku odsévény p?imo v mistd
jejich vzniku. : -

Vynélez bude v dal3im textu podrobnd popsén na prikledovém provedeni podle pfiloZeného
vikresu, kde obr. ! zndzornuje schematické usporéddéni celého zafizen{ v ndryse a na obr. 2
je schéma jedné z pédjecich 1ldzni.
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Zafizenilpro viéeproudé termické nendSeni dvou vrstev mékkjeh pdjek na dréty z médi
a slitin mé&di Je mo¥no rozdslit na &ty¥i zdkladni dsti: odvijeci, mo¥ici komoru, technolo-
gickou &¥dst s pdjecimi 1dzndmi a navijec{ ¥dst.

Z odvijedel 1 se dréty 4 urdené k pokoveni vedou pfes pomocné kledky 2 a pres brzdy 3
k elektrochemické morici komoFe 5, kterd je za ddelem zfskédni co nejdel3{ moticf délky na
malém rozm¥ru uspo¥dddna vertik4lnd. Komora 5 s motici ndplnf je uzavPend. X vedeni drgtd
4 slouZf kladky §f Elektroda ] Je zavedena do moricf komory 5 shora. Zéklednim dflem tech~
nologické &dsti je technologicky duty nosnfk 8, ktery je dvakrdt lomeny. Poprvé pod uhlem
¢ pro prvni pdjeci lézen 12, podruhé pod dhlem B pro druhou pdjeci lézen 15. Je napojen na
odsévaci potrubl 9, kterym jsou odvdd¥ny Skodlivé vipary.

Na technologickém dutém nosniku 8 jsou uni{stény za sebou myci jednotky 10, prvni nené-
%e¥ tavidla 11, prvni pdjeci lézen )2, prvnf chladi¥ 13, druhy nend¥ed tavidle 14, druhd
pdjeci lézen 15 a druhy chledid 16. Mycd Jednotky 10 jsouvpotrubim 21 spojeny s ob&hovym
derpadlem vody 20. Pracuji bezdotykovd a oplachujil drdty 4 ve vodni vln&. V mist® prvntho
nendsede tavidla 11 se technologicky duty nosnik 8 poprvé lomi o whel 2 a o tento dhel je
od vodorovné roviny odklondna i prvni pdjeci ldzen 12. V mist® druhého nanddede tavidla 14
se technologicky duty nosnik 8 lom{ podruhé, takfe jeho konec Je od vodorovné roviny odklo-
nén o vhel B, o kter} je té% neklon¥na druhd péjeci lézen 15, kterd je jinak konstrukénd
shodnd s prvou péjeci ldzni 12, mé v3ek kratsi pdjeci zénu. Prvni chladid 13 a druhy chle-
di& 16 jsou podobn& jako myci Jednotky 10 napojeny na ob&hové Serpadlo vody 20. Chlazeni
drétd 4 je op&t bezdotykové ve vodni vlng.

Prvni pdjeci ldzen 12 i druhd pdjeci lézer 12 majl vn¥js{ ndédobu 23 opatienou odsévaci~
mi otvory'gi, JeZ navazujfi na dutinu technologického dutého nosnfku 8, spojenou s odsdvacim
potrubim 9. Vn¥j3{ nddoba 23 je opatfena té% odtokovymi kendly 25, kterymi odtékaji zbytky
tavidla. Vnit¥ni vytdpdnd nddoba 26 je vicekomorové, kde ka%dd komora obsehuje kroms vystup-
niho st¥rade drétu 27, umistdného v bodni st¥n& vnit¥ni vytép&né néddoby 26, té% plovék 29,
ktery je uchycen na sklopném viku 30 se zdpadkou 31. Toto umo¥nuje snadné zavedeni drdtu 4
do pdjeci ldzn¥ i do st¥rale. Po otevient sklopného vika 30 s plovdkem 29 se sni*f hladine
tekuté pdjky 28, a tim se obnaii stdra’ drdtu 27. Po sklopeni vika 30 se ponoff plovék do
tekuté pdjky 28, jeji hladina se zvedne a zaleje vloZeny drét 4. Celd pdjeci ldzen je od-
klon&na od vodorovné roviny o udhel a nebo B, ktery spoluurduje aktivni péjeci{ délku L, kte-
ré je u prvni pdjeci ldzn¥ 12 deldf ne% u druhé pdjeci lézn¥. -

Po vystupu z druhé pdjecf 1ldzn¥ 15 a po ochlazenf vodni vlnou v druhém chledidi 16
opoudt&ji pokovené drdty 4 technologickou &dst zadfzeni a Jsou vedeny pres pomocné kladky
22 na navijec{ &dst, jeJimi% zdkladnimi dfly jsou navijeci Jednotky 17 s taZinymi kladkami
18 a s indikdtory 19, jimi% se kontroluje velikost tahu drétu 4.

Zarizenl podle vyndlezu je vhodné zejména tem, kde je t¥eba nenést dvé vratvy péjek
ne drédty z médi a slitin m¥di ve vdt3im mnoZstvi a na malénm prostoru. Dréty pokovené na
tomto zarizeni majl dlouhodobou pajitelnost a hodi se zejména pro zhotovovdni vyvodd elek-
tronickych soulést{ a na podobné \lely.



3 211297
PREDMET VINALEGZU

1. Zefizeni pro viceproudé termické nendeni dvou vrstev mékkych pdjek na drdaty z m&di
a slitin m&di, v ndmZ pokovované drdty jsou z odvijecl &ésti vedeny pifes elektrochemickou
mo¥ici komoru a pres technologickou &4st s pdjecimi l4zndmi do navijeci &dsti, vyznadené
tim, %e myci jednotky (10) pro bezdotykové myit{, prvni nanéle& tavidla (11), prvni pdjeci
1ézen (12), prvni chledi& (13) pro bezdotykové chlazeni drdtd, druhy nandleé tavidla (14),
druhd pdject ldzen (15) a druhy chladi¥ (16) pro bezdotykové chlazeni drdtd jsou za seébou
umistdny v technologickém dutém nosniku (8), ktery je dvakrdt lomeny s prvnim thlem lomu
(¢) a druhym dhlem lomu (B), tak¥e prvni péjeci ldzen (12) je odklon¥na od vodorovné roviny
o prvni tdhel lomu (o) a druhd pdjeci lézen (15) Je odklondna od vodorovné roviny o druhy
dhel lomu (B), ktery je vZdy v&t3{ ne% prvni dhel lomu (), p¥ifemZ vmnit¥ni prostor techno-
logického dutého nosniku (8) je napojen na odsévaci potrubi (9) e myci jednotky (10) spolu
s chladidi (13, 16) pro bezdotykové chlezeni drdtd (4) jsou potrubim (21) pFipojeny na ob¥-
hové &erpadlo vody (20).

2, Zar{zeni pro viceproudé termické nenéleni dvou vrstev mdkkych pdjek na dréty z médi
a slitin m&di podle bodu 1, vyznadené tim, e jek prvé péjeci ldzen (12), tak druhé pdjeci
lézen (15), je opatPena vndj3f nddobou (23) s odsdvacimi otvory (24), vyist¥nymi do vnit¥ku
technologického dutého nosniku (8) a s odtokovymi kandly (25) pro odtékéni zbytkd tevidla,
- prifem# vnit¥ni vytép¥nd nddoba (26) je za ulelem ndkolikaproudého pdjeni rozdélena na vice
samostatnych komor, z nichZ keZdd je vybaveﬁafvystupnim stéradem (27) drdtu, umisténém na
boku vnit¥ni nddoby (26) a sklopnym vikem (30) se zdpadkou (31), na jehoZ vnit¥ni strané& je
upevndn plovék (29), ktery pri zavieném viku (30) zasahuje do tekuté pdjiky (28).

2bvykresy

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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