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Zpiisob viroby obourubni pleteniny a zafizeni
k providéni zptisobu

Zplisob a zafizeni pro virobu obourubni pleteniny se tykd
pleteni na okrouhlém pramenném pletacim stroji (30).
Jednotka pro foukdni vzduchu (36) je pfipevnéna k
okrouhlému pletacimu stroji (30) tak, aby byla orientovana
radiflné dovnitf od jehlového vélce (52) a mykaci jednotky
(34). Jednotka pro foukdni vzduchu (36) foukd po hori-

" zontdlni podélné drize smérem k jehldm (54). Vzduch otagi

volné konce vldken po tom, co jsou jejich stfedni Easti za-
pleteny do pleteniny. Upraveny otevirad jaz§tkiijehel (196)
spoluplisabi s jednotkou pro foukdni vzduchu (36) a vede fi-
zenym zplisobem, volné konce jednotlivych vidken k plati-
novym jednotkdm (190), aby bylo moZno volné konce
vidken zaplést sousednimi jehlami (54) podruhé.
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Vynalez se tykd pramennéno pleteni a zejména zafizeni a

zpusobu pleteni  oboustranné smyCkove pramenné pletené

tkaniny.

Dosavadnl stav techniky

Vyroba oboustranné smyckové pramenné pletené tkaniny za
ckrouhlého pramenného pletacihe stroje pro vyrobu
tkaniny je dobfe znédma. Obvykle se pro

pouziti
vlasové pletené
podavéni pramenného vldkna z mykaci jednotky pouZivad snimaci
vélec .Jehly upevnéné na otofném valci podavaji pramenna
vlékna z mykaciho valce pfi zasouvani hac¢kd na jehléach do
dratld filet mykaciho valce a zavadéjii pramennd vlakna po

zvednuti jehel do wuzaviraci roviny po prfedem stanovené

vlinovité draze. Hacky jehel také zvedajl pfizi, ktera se
pouZiva k zachyceni a zajisténi pramennych vldken tak, aby

volné konce pramennych vlaken vyénivaly z jedné . strany.

textilie. Pfiklady takovéhoto postupu jsou z¥ejmé. z US

patentd &. 3 299 672 a 3 710 597 (Schmidt).

Jiné provedeni tohoto postupu je uvedeno v US patentu;&;r

3 226 952 (Cassady), kde je pro vyrobu jednostranné vliasové
textilie popséano pouziti proudu vzduchu pro umisténi

pramennych vléken a pfidrZeni v dané poloze pomoci nosi

platiny. Jak je patrné z fe3eni uvedeném v tomto patenu,

vzduchovd tryska je umisténé radidlné smérem ven z jehelniho

valce a.v.poloze . diagonalni vzhledem k platindm a jehlam. .

D

V US patentu ¢. 2 280 535 (Moore) je popsano pouzZiti

sacil hubice pro ziskani oboustranné vlasové tkaniny. U tohoto"

feSeni je saci hubice umisténa radidlné smérem ven od jehel
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pro vtahovdni volnych konci pramenného wvlédkna smérem dovnitr
mezi stvoly fady jehel a pod pfidrZované smycky, které v
kombinaci s otafenim jehelneho valce, maji sklon omotat volné
konce okolo stvelu jehel, vysledkem CcehoZ Je oboustrannd

vlasovad tkanina.

Schaab a kol. v US patentech &. 4 244 198 a 4 245 487,
které byly postoupeny prihlajovateli pfedloZeného vynalezu,
pepisuje zpusob a zafizenl prc vyrobu ocboustranné smyckové

pramenné pletené tkaniny, ktery Jje podstatné odlisny od

tradi¢nich shora popsanych vyrobnich technologii. Tradiéni

zplisob vyroby oboustranné smycCkové pramenré pletené tkaniny

spociva v jednotlivém vplétani pramennych vlidken do zakladni

tkaniny. Vysledkem je vlasovd tkanina, kterd je jednak dlouhé&

a Jjednak ma nestejnou délku. Je protc nutno zakon&it vyrobek

pEisfiZenim vlasu na poZadovanou vysku a pocCesat nebo

pokartécovat zastriZeny vlas, aby se vylouCily jakékoliv vady

tkaniny.

Schaab a kol. spletd pramenné vlakno do obvyklych. J -
smycek nebo U - smylek pfi prvnim prichodu jehel podle shora
popsané - technologie. Av3ak na rozdil od dfive popsanych
zplsobl, Schaab a kol. pouziva vzduchbvou trysku, ktera Jje
umisténa radidlné smérem dovnitf od jehel a platin. Ukolem
vzduchove trysky je otodit volné konce pramene, pred tim

zapletené do zdkladni textilie b&hem prvniho pruchodu jehel

- pfes platiny tak, aby zbyvajici volné konce, za pfedpokladuy,

Ze jsou dostetiné dlouhé, byly vpleteny podruhé nebo protkény
do textilie. Nésledkem toho délka volnych konct zbyld po
druhém prichodu je zkrdcena a vlas je diky tomu krat3i a

proto je po odstfiZeni mensi odpad.

BohuZel, uspofadani vzduchové trysky pouiipé'Schaabem a
kol. je takové, Ze volné konce pramene mohou byt odfouknuty
radidlné zpét, co: zptsobi, Ze volné konce pramene zlUstanou

stat vétsSinou vertikalné& v oblasti mezi jehlami a platinovymi
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jednotkami. Tentc wvertikdlnli smér délad potize, kdyz maji
jehly nabrat & podriet volné konce prament a zaplést je do
textilie. Nésledkem toho nema vyslednéd tkanina vlas jednotné
delky a stale vyZaduje prfed pouZitim zastfizeni velké Gasti
vlasu. MoZnost ovladani sméru a polohy volnych konci pramene
nad platinami tak, aby volné konce pramene mohly byt
zapleteny podruhé a pfipadné potfeti, je duleZita pro vyrobu
hustotého a stejnomérne oboustranng smyékové pramenné pletené:

tkaniny.

Dale, pouzZitim vzdﬁchové trysky podobné trysce popsané
Schaabem a kol., se mnoho vlaknového odpadu vzniklého pfi.
pleteni odfoukne od centralné umisténé odsdvaci jednotky ven:
z okrouhléhc pramenného pletaciho stroje. Nasledkem toho je.
vice odpadnich vladken odfouknuto do atmosféry neZ sebrano.
Pletacl stroj obklopuje nefisté prostredi, které mlZe mit za
nasledek, Ze odpadni vlikna jsoﬁ zapletena s pramennymi. 8 .

vlakny a kvalita tkaniny se vlivem necistot snizZuje.

Podstata vynalezu

a

 Vzhledem k uvedenym nedostatkim je protd ikolem vynélezq;_ ;
vytvofit okrouhly pramenny pletacl stroj, ktery je uciné&jsi a, . - o
na kterém se vyrdbi oboustrannd smycCkovd pramenna pletené
ﬁkanina, ktera vyZaduje malé nebo vibec 24adné sestrihani a
snizuje se s tim spojene mnoZstvi odpadu aZ na 60%. :
Tyto a dalsi ukoly, znaky a vyhody predloZeného vynalezu
se dosahnou okrouhlym pramennym pletacim strojem, opatfenym
otofnou podpérou jehelného valce. Rada jehel je uloZena v
tomto jehélném valci pro otoény pohyb spolu s nim a pro
vertikalni pohyb. rovnob&Zné s jeho osou otadeni. Rada
mykacich jednotek jg umisténa radialné v uré}tém godsquu

podél drahy otaceni jehelného valce. Kazdd mykaci jednotka je-
umisténa tak, aby rozdélovala pramennd vldkna do vSech -jehel
béhem jejiéh otaceni srolu s jehelnym valcem. Stanice pro

privadéni pfize je umisténa vedle kaidé mykaci jednotky pro.




selektivni pfivadéni pfize do fady jehel. Stroj je opatfen i
fadou platin, které spolupracuji s fadou jehel k vytvofeni

pletené tkaniny pomoci pfize a pramennych vléken.

Okrouhly ©pramenny pletaci stro] je také opatrfen
jednotkou pro foukénl vzduchu, kterd spolupracuje s kaZdou z
rady mykacich “jednotek pro foukéni vzduchu podél obecné
horizontélni podélné drahy radialné ven smérem k rfadé jehel,
aby se volné konce pramenného vldkna otolily pfes a na fadu

platin.

Jednotka pro foukani vzduchu podle predloZieného vynéiezuA
sestavd z trysky, kterd tvofi vypoustéci prlchod vzduchu
foukovaneho na radu jehel. Je pouZit blok, ktery tvori otvor,
uzplUsobeny Kk pripojeni trysky a spoluptscobl s prfivodem
vzduchu pro privadéni vzduchu do této trysky. Je vyhodné, aby
byl blok prfipevnén k okrouhlému pramennému pletacimu stroji
tak, aby se mohl pohyboval a mohla $e serfizovat horizontédlni
.vzddlenost mezi vzduchovou tryskou ,a fadou jehel. Dale je
vyhodné, aby byly trysky selektivné oto¢né pohyblivé okolo
svych pocdélnych | 0s, pro | selektivni sefizeni  1hlového
nasmérovéni vzhledem k radé jehel. -

Jak jiZ bylo zrfejmé u zndmého stavu techniky, pouZit
prvanl odsavacl prostredky umisténé radialné smérem ven od
jednotky pro foukdni vzduchu je vyhodné pro odsavani
odpadnich vldken vznikajicich v okrouhlém pramenném pletacim
stroji. To je v podstaté& pravda z hlediska umist&ni jednotky
pro foukdni wvzduchu. Na rozdil od jednotek pro foukani
vzduchu, které vyfukuji vzduch radidlné dovnitf smérem ke
stfedu stroje, jednotka pro foukédni vzduchu pbdle tohoto
. vyndlezu vyfukuje vzduch radialné smérem ven. Proto pouZiti
prvnich odsdvacich prostfedki, s'vyhodou pfipevnénych ke viem
mykacim jednotkam je dileZité pro odsdvani odpadnich vlaken

vznikajich ve stroji.



Z jiného hlediska, wvyndlez .usnadhuje soucasny  pohyb
jednotky pro foukani vzduchu'vzhledem k fadé jehel. Polatelni
kalibrace nebo nastaveni viduchové jednotky vzhledem k
vzduchovym tryskam v horizontdlnim a otoéném smé&ru jiZi bylo

drive popsano, ale ie pro- vyrobu kvalitni tkaniny a pro

yyrobu raznych druh tkanin je také nutné ménit boéni a

podélnou nebo vySkovou polohu jednotky pro  foukani vzduchu
vzheledem k Fadé jehel. Provést takovéto nastaveni kazdé

jednotlivé jednotky pro foukani vzduchu bézZnymi technikami

neni jenom narolné na.cas, ale ma také za nésledem velké:

mnoZstvi odpadnihe materidlu wvzniklého béhem kalibrace. Je.

proto z hlediska uspory .dasu a nakladd -vyhodné, aby bylo

moZno soucasné nastavit viechny jednotky pro foukdni vzduchu

vzhledem k radé jehel.

Podle bfedloieného vyndlezu se ‘toho. dosahne poﬁoci”.

opérného prstence, uzpusobeného pro. pfipojeni - jednotky pro
foukédni vzduchu a odlitého nebo vytvofeného s odsdvacim
krytem, ktefy tvorl druhé odsdvacil prostriedky. Druhé odsavaci
prostfedky odsavajl vzduch plny odpadnich vlaken z oblasti
okréﬁhlého pramenného pletaciho stroje radialné dovnitf od
jednotek pro foukani vzduchu. Je - vyyhodné opatfit odsévaci
kryt pfipevnénou trubkovou nastavitelnou &asti. Trubkova
nastavitelnd ¢&ast' a odsavaci kryt mchou byt opatfeny
odpovidajicicmi horizontalnimi draikami. v prfedem stanovené
vzddlenosti, které umcZfiuji bocni pohyb odsavaciho krytu
vzhledem - k trubkové nastavitelné <casti. V horizontélniéh
drdZkach jsou zésdnuty upevilovaci prostredky pro selektivni
upevhéﬁi odsavaciho krytu v predem stanovené poloze vzhledem

k trubkové nastavitelné Easti.

+
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Dale_.je. .wyhodné, . aby _trubkovd. nastavitelnd. Cast.. méla.

-

vnéjsi plochu opatfenou zavitem. Pripojovaci <&ast Je
pfipevnéna jednim koncem ke spodni ¢&asti prostfedkd pro
smérovani vzduchu a na druhym koncem k trubkové nastavitelne

- 84sti. Sefizovaci krouiek ovlada stavéci systém tim, Ze ma



jeden konec podélné piipevndn a otolné zabird s trubkovou
nastavitelnou ¢asti a druhy konec spolupracuje pomoci zavitu
se zavitem, kterv Jje wvytvofen na wvnéjsi ploSe trubkové
nastavitelné &asti pro nastaveni podélného pohybu odsévaciho
krytu na zakladé otoéného pohybu sefizovaciho prstence
vzhledem k trubkové nastavitelne casti. Je to tento pohyb
odsavaciho krytu, jak bocni tak vertikalni, ktery posunuje k
nému- pfipevnénym cpérnym prstencem, ktery na druhou stranu
souéasnd pohybuje foukaci jednotkou do pozadované polohy
vzhledem k jehlém. ' '

Pro provoz sefizovaciho systému je teké vyhodné, je-li
pfipojovaci Cast tvofena podélnym kanalkem, ktery
spolupracuje s trubkovym spojovacim' kusem, pfipevnénym. k
trubkové stavitelné ¢&asti pro urcenl predem stanoveného

rozsahu podélného nastaveni odséavacihec krytu.

Navic k ovladani kvality & typu tkaniny vyrébéné na
okrouhlém pramenném pletacim stroji pohybem jednotkyﬁ pro
foukdni vzduchu, je moZné také ovladat proud vzduchu do
jednotlivych jednotek pro foukdni vzduchu. $S-~vyhodou jsou
mezi prostfedky opro privadéni wvzduchu a prostrfedky pro
foukani wvzduchu umistény ovlédaci prostredky Jjako napfiklad

ovladaci ventil, ovlédajici protok vzduchu z prostrfedkd pro

foukdni vzduchu mezi polohou ZAVRENO a polohou OTEVRENO. Je

také vyhodné ovladat tlak proudu vzduchu v pfivodu vzduchu
tak, aby se, Jje-li wventil v poloze OTEVRENO, dosahlo

poZzadovaného proudéni.

Nasledkem pohybu jednotky pro foukdni vzduchu radié&lné

smérem dovnitf od rfady Jjehel a foukani vzduchu radidlné

smérem ven k fadé jehel, je vyhodné ménit zdklad mykacich

jednotek tak, aby se omezilo zachycovani odpadnich vlaken za

snimacim vdlcem. Ziéklad je s vyhodou uzplscben tak, aby mé&l v

podstaté plochy zaklad rovnobéiny.s odsavaci tryskou tak, aby.

lefely v jedné rovin&. Dale je uZitedné, aby v zdkladu byl

o

%




vytvofen <z&rez, odpovidajici podobnému zafezu v odsavaci
trysce, ke zlepSeni pohybu odpadnich wvlaken od fady mykacich
jednotek do - skfiné a aby se odpadni wvlakna odvadéla z

okrouhlého pramenného pletaciho stroje smérem po proudu.

Ke =zlepSeni odsavani odpadnich wvlédken do odsavacich
trysek a pro snizZeni moZnosti  zachycenl odpadnich vladken v
mezerdch - mezi platinami, Je vyhodne, . jsou-Ii platinoﬁé
jednotky boéné pfesazené od jednotek pro foukdni vzduchu tak,
aby proud vzduchu proudil pfes otevirad jazyckd vedle jehel a
stfedni oblasti platinovych jednotek radéji neZ mezerami mezi-
platinovymi jednotkami. . - o

Znakem predicZzeného vyndlezu, ktery se ukazal velice
uiiteény'pro ovladani kvality pramenné'tkaniny, je popéiti_.;

€6£e§ifaée fazyééﬁ;- éﬁéry‘ byl u§r5§en”.pro.lsﬁéiup£éci s
jednotkami pro foukani vzéuchu. Otevirac¢ Jjazyckd ma Sikmou
¢ast takovou, Ze uhel dosahuje 45 ° jako je uhel $ikmé &asti
odpovidajicich platinovych jednotek. Tyto 3ikmé &asti maji v
podstaté funkci vacdky, kterd vede volné konce pramennych
vlaken, které jsou soulasné otaleny jednotkami pro foukédni.
vzduchu jednothym zpusobem pres platiny v ahlu bliZicimu se
45 ° za fadu jehel. Vyhoda tohoto systému spodiva v tom, Ze
volné. konce pramennych vldken mohou byt stejnomérné zapleteny
do zakladni tkaniny a tim je tkanina kvalitni a mé v podstaté
stejnou vysku smycéek, potfebu minimélné zastfihnout a vzniké

minimalni odpad.

Zpusob podle prfedloZeného vyndlezu je zpusob vyroby
oboustranné smyCkové pramenné pletené tkaniny na -okrouhlém

pramenném pletacim stroji, ktery md ram pro otoc¢né uloZeni

.
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jehelného_vé¢c@rniadu—sEanLeap@eré$VédéwL~pfamennYchﬁviéken
a pfize a fadu jehel pohyblivych mezi uzavfenou polohou a
polohou pro odhoz. Platiny spoluplsobi s jehlami pro pletehi
tkaniny. Vyhodny zpisob vyZaduje pfivadéni pramennych vlaken

a prize do jehel pfi jejich pohybu pc otocéné draze spolu s



jehelnym vélcem. Stfedni &ast pramennYCh vldken a prize se
zaplete, aby se v prvnim Ffadku svazala nebo zakotvila tak,
aby volné konce pramennych vlédken vyCnively z takniny vedle
- Fady jehel. V druném radku je. pleteni podobnré jako v prvnim,
vzduch 7je foukdn po v podstaté horizontalni podélné draze,
radialng ven smérem k fadé jehel pri sctoupéni jehel do
zavrené polonhy, & otaci volné konce obou £&dkd pramennych
vlidken. Volné konce obou fadkid pramennych vldken jsou potom
diagonalné vedeny po povrchu, aby se.volne konce peoleZily na
Fadu platin v ahlu bliZicimu se 45 ° jak jehly pokraduji ve
vzestupnem pohybu smérem do uzaviené polohy. Nacei jsou volné .
konce obou fadkl pramennych vldken zapleteny nésledujicimi
jehlami do tkaniny. Tento zpiscb je s vyhodou provadén s
pouiitim shora popsanehc okrouhlého pramenného pletaciho

stroje.

Prehled obrédzkl na vvkresech

Pfikladné provedeni pletaciho stroje podle predloZeného
vynalezu jsou zndzornéna na pfipojenych vykresech, kde obr. 1
je perspektivni pohled. na stroj podle vynalezu, obr. 2. je
C4steény fez.2 - 2 z obr. 1, obr. 3 je plidorys pohled 5 - 5 z
obr. 2 na kryt, obr. 6 je fez 6 - 6 z obr. 5, obr. 7 a je
Castecny pricény fez -~ sefizovacimi prostfedky, zobrazujici
odsavaci kryt v castedné& vysunuté poloze, na obr. 7 b je fez
podobny obr. 7 a zobrazujici odsdvacl kryt .v podstaté v
zatazZene poloze, obr. 8 je pudorysny pohled 8 - 8 z obr. 2 na
odsavaci kryt a opérny prstenec, obr. 9 je bokorys jednotky
pro foukani vzduchu v Casteéném fezu 9 - 9 z obr. 2, obr. 10
Je bokorys jednotky pro foukdni vzduchu Céstecné v rezu 10 -
10 z obr. 9, obr. 11 je perspektivni casteéné rozloZeny
pohled na platinovou Jjednotku a oteviral jazyCkd podle
predlozeného vynalezu, obr. 12 je bokorysny pohled 12 - 12 na-
oteviraé jazyckld 2z obr.11, obr. 13 Jje ¢&asteény bokorys
pramenné mykacl jednotky podle pfedloZenéhc vynalezu, obr. 14

je pohled z boku v castecném fezu 14 - 14 z obr. 13, obr. 15




je pldorys v <Zastedéném fezu 15 - 15 z obr. 14; obr. 16 je
pudorys znazorfiujici pleteni a vzdjemny vztah ruznych
soulastl podls prfedloZeného vyradlezu,, obr. 17 Jje bokorys
znazornujici pieteni podle predloZeného vyndlezu, obr. 18 je
¢ajtecny rfez 13 - 18 z obr. 17, obr. 19 je &&stecny fez 19 -
19 z obr. 17, obr. 20 je &astedny fez 20 - 20 z obr. 17, obr.
21 je Casteln¢ fez 21 - 21 z obr. 17, cobr. 22 je Castecny fez
22 - 22 z obr. 17, obr. 23 je Castedny fez 23 - 23 z obr. 17,
obr. 24 Jje schematické znazornéni pletaci <&innosti podle.
prfedloZeného vynadlezu, obr. 25 je padorys platinové jednotky
a usporadéni otevirace jazyékl podle dosavadniho - stavu-

techniky a cbr. 26 je bokorys platinovych jednotek / soustévy

oteviract jazyckl podle nfedloZeného vynilezu.

Priklady provedeni vyndlezu

Predlozeny wvynalez Dbude dale popsan s odkazy na
pfipojené obrézky, na kterych je zndzornéno vyhodné provedeni
vynalezu. .Tento vyné}ez viak mizZe byt vytvofen v rudzné jiné.
formé a nemusi byt stejné konstruovan a omezen zde uvedenymi
provedenimi. Ilustrativni provedeni je zvoleno tak, aby byl
tento popis jasny a kompletni a plné. vysvétlil rozsah-
vynalezu oprecti zndmému stavu techniky.- vV dal$im popisu.

podobné vztahové znacky oznacujl podobné prvky.

Prehled okrouhlého pramenného -pletaciho stroje

Na obr. 1 a 2, je znazorné&n okrouhly pramenny pletaci
stroj 30, ktery ma& znaky podle pfedloZeného vynadlezu. Stroj
30 sestavad ze soustavy 32 usmérfiujici vzduch, fady mykacich -
jednotek 34, rfady Jednotek 36 pro foukdni vzduchu a
platinovych jednotek ./ soustav 44 pro otevirani jazycka.

Stroj. 30 je.teké. opatfen_zdkladem_ 46, .na.kterém.jsou_uloZeny ..

shora uvedené soucdsti na ramu 48, sestavajicim ze 3esti v
podstaté stejnych od sebe o urditou vzdédlenost rozmisténych
sloupkd 50 prochézejicich smérem vzhliru ze zdkladny 46 a z na

ni upevnéné desky 42.



Jehelny vilec 52 je oto&né uloZen nz stroji 30 pro
oto¢né uloZeni fady jehel 54 okolo osy rovnobéiné s podélnou
.osou.sﬁioje. Jehly 54, otaCejici se s jehelnym valcem égf se
pohybujli po piedem stanovené sinusoldni vlnové draze
(zndzornéno na obr. 17) vzhledem. k mykacim jednotkém 34,

foukacim jednotkéam 36, prvni odsdvaci Jjednotce 38 a

platinovym jednotkdm / scustavé 44 oteviracl 7Jazy&kd, které -

jsou vsechny umistény v urCité vzdalenosti okolo stroje 30.

Jehly 54 jsou ponyblivé mezi pribéincu polohou nebo uzaviraci

rovinou a pletacil polohou nebo odhazovacl rovinou. Dale, -

jehly 54 pouzivané ve stroji 30 maji kratky jazylek a tim se

zkracuje vzdédlenost mezli jehlami a platinovymi jednotkami a

soustavou 44 pro otevirani jazyZka.

Rada platin 56 se pohybuje v podstaté kolmo k
vertikalnimu pohybu jehel 54 a spolupracuje s nimi. Na ramu
48 vedle mykacich jednotek 34, které podavajl pramenné vldkno
X k jehlam gé Je uloZena privadéci stanice 58, kterd podava
prizi Y do jehel 54. Odséavaci stanice 60 odtahuje nebo odsavéa
. odpadni‘ vlakna vznikajici béhem vyrobniho procesu ven ze
stroje 30. Kazdéd ze soucasti, kradtce uvedenych shora, bude

podrobné popsana dale:

“Soustava pro smérovani vzduchu _
Soustava 32 prc smé&rovani vzduchu stroje 30 je nejlépe

patrna z obr. 1 aZ 6. Soustava 32 obsahuje pfivod vzduchu,

ktery je reperezentovan vzduchovym potrubim 62 v obr. 1 a 2.

Vzduchove potrubi 62 Je pripojeno k vzduchovému cerpadlu

. (cbjemové plnici jednotce) nebo dnychaci jednotce
(nezndzornéna), kterd vyrabil vzduch pro stroj 30 o predem
- stanoveném tlaku. Zarizeni pro vypousténi vzduchu,
reprezentované odvadécim potrubim 64 z obr. 1 a 2

spolupracuje s vakuovym motorem pro odsavanl nebo odtahovani
vzduchu plného odpadnich vlaken ze stroje 30. Jak vzduchove
potrubi 62 ctak 1 odvadéci potrubl 64 spolupracuji s

Al
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rozvadécim kusem 66, kterym se sméruje proud vzduchu ze
vzduchového potrubi 62 do stroje 30 a sméruje vzduch.
obsahujici odpadni vlakna do odvéddéciho potrubi 64, kterym se
odtabuje ze stroje 30. Rozvadécl <Cien ©0oje vytvoren jako

pfi¢nik 68 a kryt 70.

Jak je nejlépe zndzornénc na obr.'Z,-5; a 6, pficnik 68
je v podstaté tvorfen kruhovym telesem 72 se tremi pripojovaci
nosniky 74 rovnomérné roczloZenymi a vyéniﬁajicimi radidlné
smérem ven. PZipojovacil nosniky 74 jsou pripevnény k ramu 48
pomoci upinacu (neznazornény),  Ktere spolupracuji s
montaZnimi otvory 76 umistéﬁymi na kazdé- montaini tyci. V
télese 72 je vytvofena dutina 78, kterd je opatfena
prstencovitym rozdé&lovacem 80 pro rozdéleni dutiny na prvnihd
pfetlakovy prostor B2 a druhy pretlakovy prostor 84, je-li
kryt 70 usazen na télese priéniku 68. Prstencovity rozdélovac:

80 rozdéluje dutinu 78 tak, aby prvni pretlakovy prostor 82 a

- druhy pretlakovy prostor 84 byly usporfadany scustfedné,

pric¢emz druhy pretlakovy prostor je uspcfadan radialné smérem

ven od prvniho pfetlakového prostoru.

Prvni otvor 86 prfipojovaciho .nosniku je umistén ver
stredu télésa 72 a m& upeviiovacl prfirubu 88 vyénivajici
smérem dold pro pfZipojenl odsavaci jednotky. Rada druhych
otvorli 90 pfipojovaciho nosniku je umisténa radidlné smérem
ven od prvnino otvoru 86 prfipojovaciho nosniku a jéou
rovnomerne rezmistény po spodni plede prvniho pfetlakového 
prostoru 86 pro pfivadéni vzduchu obsahujiciho odpadni vlé&kna
z prvnich odsavacich jednotek 38. Vzduch obsahujicil odpadni
vlakna privedeny z prvnich cdsavacich jednotek 38 a odsavaci

jednotky 60 je smérovan z prvniho pretlakového prostoru 82 do

krytu—T0—as-venmze-wstroje—30—jak--bude-—dile—popsanor——Radas

‘tfetich otvord 92 pfipojovaciho nosniku Jje rovnomérné

rozmisténa po spodni ploSe druhého pretlakového prostoru B84.
pro nasmérovani produ vzduchu =z pfivodniho potrubi 62 do

jednotek 36 pro foukdni vzduchu.
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Kryt 70 je wusazen na télese 72 priéniku 68 pomoci
upinadel (neznézornény), které jsou zasunuty v odpovidajicich

upeviiovacich otvorech 94a a 94b 'a 85a 95b. Kryt 70 je usazen

na telese vzduchotésné tak, aby vzduch plny odpadnich vléken,
ktery Je v prvnim prfetlakovém prostoru - 82 neproudi nebo

nepronika do cruhého pfetlakového prostcoru 84, ktery je uren

’pro Eisty wvzduch prfivadény =z pfivodniho potrubi 62 do-

jednotek 36 pro foukani vzduchu a znec¢istil by stroj 30.

V krytu 70 je vytvofen prvni otvor 26, ktery je opatfen -

vypoustéci prfirubou 98 vystupujici z né&ho-smérem vzhlru, na
kterou je pripojeno odvadéci potrubi 64. Prvni otvor 96 krytu
je v podstate podélné vyrovnan s prvnim otvorem 86 pZicniku
pro nasmérovéani vzduchu plného odpadnich vlaken pfivadéného z
prvniho pretliakového prostoru 64 a ven ze stroje 30. Je 'nutno
poznamenat, ze vzduch plny odpadnich vladken prochédzi
odvadécim potrubim 64 ven ze stroje 30 a 1 kdyZ to neni
zndzornéno, nife byt filtrovan, aby se odstranila a sebrala
_odpadni vlékna a filtrovany vzduch mcohl unikat do atmosféry.
Do druhého otvoru ng krytu, umisténého nad druhym
pfetlakovym prostorem 84, Je zalsténo privodni potrubi 62
vzduchu pro privéadéni vzduchu (pod pfedem stanovenym tlakem)
do druhého pfetlakového prostoru 84. Vzduch je pak veden do
kazdého tretiho otvoru 92 pfic¢niku, odkud je veden do kaZdé z

jednotek 36 oro foukédni vzduchu.

Odsavaci jednotka

Odsavaci jednotka 60 je nejlépe zobrazena na obr. 2, 7A
a 7B. Odsavacl jednotka 60 sestava z odsadvaciho krytu 102
ktery ma v godstaté nalevkovity tvar tvorici otvor 104 krytu
pro odsavani vzduchu plného odpadnich vldken z oblasti stroje
30 radialné dovnitf =z jednotek 36 pro foukani vzduchu.
Odsavaci jednotka 60 je pripevnéna upeviiovaci objimkou 106 ke
spojovacil prfirubé 88 pricniku 68 pomoci upinach 108. Podél

¢asti upevrcvaci objimky 106 je provedena vertikdlni draZzka

2k
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107 predem "stanovené délky a po cbvodu upeviiovaci objimky
106, pod vertikdini drazkou 107 je wvytvofena horizontalni
drazka 109. Mezi odsavacim krytem 102 a upeviiovaci objimkou
106 je umisténa- trubkové objimka 110. Trubkova objimka 110 je

podélné pohyblivé vzhledem k upeviovaci objimce 106.

Trubkovéd objimka 110 ma& wvnéj3i plochu 112 opatfenou
zdvitem a nad'vnéjéi zavitovou plochou 112 je umistén cep
114, vyénivajici z této plochy ven. Cep 114 je umistén tak,
aby se posunoval ve vertikalni drazce 107 upevﬁoVaéi objimky
106 a omezoval délku vertikdlni drahy trubkové objimky 110"
vzhledem k upeviovaci objimce lgg. Trubkova  objimka 110 je na
své vn&jsi plode také opatfena horizontilni .drazkou 1l6a
predem stanovené délky. V tomté_ provedeni je dréika 1léa
umisténa pod vnéjsi zavitovou plochou 112. Odpovidajici
zavitova otvor l;ﬁgn jev.vytvofeé § .ddgévacim krytu 102.
Utahovaci 3roub 118 je pouZit pro postupné povolovani nebo
utahovani odsavaciho krytu 102 na trubkové objimce 110. Po
povolenim -5roubu 118 lze odsavacim krytem pootolit o predem
stancvenouw vzdalenost okolo podélné osy rovnob&iZné s osou

fady jehel 54.

Serizovaci prstenec 120 ma konec 122 opatrfeny zavitem,
ktery je naSroubovan na zavitovou vné&j3i plechu 112 trubkové
objimky 110. Stavéci 3roub. 124 je umistén na druhém konci.
.sefizovaciho prétence 120 a je zasunut do horizontalni drdZky -
109 vytvorené v upeviiovaci objimce 109. Zavitovy konec 122 .a
stavéci 3roub 124 spolelné spojuji sefizovaci prstenec 120 s

trubkovou ijimkou'llo,a upeviiovaci objimku 106.

Pro sefizeni vertikalni vysky nebo nadzvednuti

odsavaciho krytu.l02.se povoli-stavési—iroub—l24—a—sefizovaci-

prstenec 120 se otoéi bud ve sméru hodinovych rucicek
(zvednuti) nebo proti sméru hodinovych rucicek (sniZeni). Jak
se serizovacl prstenec 120 oté&cl, stavéci 3Sroub 124 se

pohybuje v horizontalni drazce 109 upeviovacl objimky 106 a
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zabrafiuje jejich vzijemnému vertikidlnimu pohybu, pficemZ
umoZfiuje, aby se zavitovy konec 122 sefizovaciho prstence 120
otd&el po zavitové wvnéjs3i plode 112 trubkové objimky 106.
Vertikélni upevnéni sefizovaciho prstence 120 wvzhledem k

upevihovaci objimce 1456 dovoluje, abv byla "trubkovd objimka

106 a odsavaci kryt 102, ktery je k ni pripevnén utahovacim
Sroubem 118, vertikalné nastavena pohybem zavitového koncel22
sefizovaciho ©prstence 120 po =zavitové wvnéjsi ploSe 112
trubkové objimky 110. Rozsah vertikilniho pohybu je Fizen
délkou vertikalni drézky 107, ve které se pohybuje Cep 114 aZ

se dotkne jejiho konce.

Opérny krouzZek 126 Jje odlit nebo wytvofen vcelku s
rozsirenou hlavou odsavaciho krytu 102, &by se vytvorila
jednotnd konstrukce. Proto se odsavaci kryt 102 a operny

krouzek 126 pohybuji spolednd jako jedna jednotka. Opérny

krouzek 126 Jje opacfen fadou =z&fezl 128 wve tvaru U,

umisténych v uréité vzdalenosti od sske po obvodové ploZe. V

zadfezech 128 jsou umistény jednotky 36 pro foukani vzduchu

jak bude pecpsano dale. Vedle téchto zarfezd 128 jsou vytvéfeny
montazni otvory 130 pro.nastavitelné upevnéni jednotek gﬁ-pro
foukdni vzduchu. Otoérné nastaveni odsdvaciho krytu 102
vzhledem k trubkovée objimce 110 ma za nésledek boéni
pfemisténi nebo pohyb véech_jednotek 36 pro foukani vzduchu,
protoze jsou uloZeny na opérném krouzku 126, vzhledem k radé
jehel 54 o alespoi 76,2 mm. Zavity na vnéjsi zavitové plose
lig'trubkové objimky 110 a zévitoﬁy konec 122 serizovaciho
prsteﬁce 120 jsou velmi jemné, aby pohvb odsavaciho krytu lég
a opérneho prstence 126 k nému pfipojeného, zpusobil
maximdlni vertikalni nastaveni jednotek 36 pro foukéni
vzduchu viéi jehldm 54 alesponi 25,4 mm. Z toho je zrejmé, Ze
kaZzdé nastaveni jednotek 36 pro foukdnl vzduchu je velmi
jemné. PrfestoZe jsou nastaveni velmi jemnd, kazdé nastaveni
jednoték 36 pro foukani vzduchu ma velmi dramaticky uCinek na
kvalitu a povahu vyrébéného oboustranného smyclkové pramenné

pletené ckaniny. Proto moZnost soufasné - pohybovat vSemi

LK)
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jednotkami 36 pro foukani vzduchu vzhledem k jehlam 54 je
nejvétSim zdokonalenim a to v uspofe c¢asu a nakladd oproti
technikam, které wvyZaduji sefizeni kaidé jednotlivé jednotky

36 pro foukani vzduchu.

Jednotka pro foukéni vzduchu

.Souéésti pfedloZeného vynélezu je nova jednotka 36 pro
foukani wvzduchu, kterd je nejlépe zfejma z obr. 1, 8 aZ 10 a
17. Jednotka 36 pro foukani vzduchu sestdva -z bloku 132.
majliciho v podstaté pravouhly tvar,l'jehoi podélna osa je
rovnob&ini s fadou jehel 54. Jeden konec 134 bloku .132 je.
opatfen upeviiovaci pfiﬁubou 136 pro jeho Qpevnéni k opérnému
krouzku- 126. V  upeviovaci pfirubé 136 . je vytvorena
horizontélni seflzovaci draZzka 138, kterd spolu s montdinim
otvorem 130 slouZil pro zasunuti upinadla 140. Spoluprace mezi
upinadlem 140 a upevibvaci pFfirubdi 136 umoZiuje, .aby mdhlw
byt blok 132 horizontédiné stavén pro sefizeni vzdalenosti,,
mezi vzduchovou tryskou 142 a fadou jehel 54. Jakmile se meziﬁ
nimi dosdhne pozadovand vzdalenost, upinadlo 140 se utédhne a
blok 132 se tak zajisti v dané poloze. Maximalni vzdalenost

H

mezi vzduchovou tryskou 142 a jehlami 54 je asi- 25,4 mm. .,
Proto kaZdé horizontalni sefizeni vzduchové trysky 142 musi,
byt v tomto omezeného rozsahu. .
Vzduchova tryska 142 md jeden konec 144 umistén vedle
jehel 54. Vzduchova tryska 142 mi& druhy konec 146 zasunut
uvnitf vybrani 148 provedeném v bloku 132 tak, aby byla
vzduchovd tryska 142 nasmérdvéna v podstaté kolme k bldku
132. Prvni otvor 149 je umistén v jednom konci 144 a_druh§
otvor 150 je wvytvoren.v druhém konci 146 vzduchove trysky
142, aby ni mohl proudit vzduch.

e
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Vzduchova pfivedni hadice 152 spojuje druhy prfetlakovy
prostor 84 s rozvadécim kusem 66 a blokem 132. Vzduchova
privodnil hadice 152 ma zavitovou tvarovku 154 zadroubovanou Vv

odpovidajicm zavitovém oftvoru 156 vytvofeném v jednom konci




134 bloku 132. Mezi zavitovym otvorem 156 a vybranim 146 leZi
vzduchovy kanal 158, kterym miZe vzduch proudit primo z
pfivodniho vzduchovéno potrubi 62 do rozvddéciho &lenu 66
vzduchovou pfivodni hadici 152, blokem 152, druhym otvorem
150 a do prvniho otvoru 149 vzduchove trysky 142 a na jehly

54.

Kromé moZznosti serizovat vzdalenost mezi  prvnim
konceml44 vzduchové trysky 142 a jehlami 54 pomoci vzajemného
spolupisobeni mezi upevriovaci prirubou 136, horizontalni
sefizovacl . draZkou 138 a upinadlem 140, mdze byt otoéné,
nasmérovani vzduchové trysky 142 nastavero také vzhledem k
Tadé jehel 54. Toto nasmérovani vzduchove trysky 142 vzhledem:
k jehlém 54 lze dosdhnout soucinnosti 3Sroubu 160, umlsténého
na bloku 122 vedle druhého konce 146 wvzduchove trysky 142,

kruhové dréiky 162 vytvofené na bloku 132 vedle prvniho konce
144 vzduchevé trysky 142 a O - krouzku 164, umisténého na
vzduchové trysce 142 smérem k jejimu‘druhému‘konci. .

¥ Pfi nastaveni pootoceni vzduchové trysky 142 se pevoli.
sroub. lﬁg; aby bylo moino pootoclit vzduchovou trYskou. 142
okolo jeii podélné osy, pfitom se O - krouZek 164 pohybuje v
kruhové$'dréice 162 a =zabrafuje Jjakémukoliv horizontalnimu
pohybu vzduchové trysky 142. Jak je znazorné€no Carkované na
obr. 9, jakmile 'se dosahne poZadované nasmérovéni vzduchové
trysky 142, Sroub 160 se utdhne a vzduchovd tryska 142 je

zajisténa v dane poloze.

Mezi druhym pfetlakovym prostorem 84. rozvadéciho clenu
66 a vzduchovou pfivodni hadici 152 je umistén ovladaci
ventil 166. Z obr.2 je patrno, Ze ovladaci ventil 166 je
pfipevnén ke tretimu otvoru 92 pric¢niku, aby do néj mohl
proudit. vzduch -z druhého pfetlakového prostoru 84. Tento
vzduch je pod pfedem stanovenym tlakem priveden ze
~vzduchového pfivodniho potrubi 62. Ovladaci ventil 166 je

kulic¢kovy ventil s mini kulickou a ovléddacim knoflikem 168,
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kterym lze ovladat rychiost proudéni vzduchu do trysky 142 v
rozsahu mezi polohou GZAVRENO a OTEVRENO. Vyhoda pouZiti
ménitelného ovlédaciho ventilu 166 spodiva v tom, Ze obsluha
stroje 30 mizZe sefizovat samostatné proudéni vzduchu do viech
nebo do predem stanoveného poftu vzduchovych trysek 142.
Ménitelny ovladaci ventil 166 rovnéZz dovoluje, aby obsluha
vyrovnala jakoukoliv ztradtu tlakového gradientu v jedné nebo
vice  vzduchovych tryskach 142 malym pfivfenim 'téch
vzduchovych trysek 142, u terych se tlakovd ztrata
neprojevila, aby bylo proudéni do wvidech vzduchovych trysek
142 stejné. Dale, je-li toc potfeba pro vyrobu raznych. druhid.

tkanin nebo zmén v tkaniné, Jje moino z&mé&rné ménit rychlost

vzduchu do v3ech nebo nékterych vzduchovych trysek 142. Jindy .

Je mozno kombinovat ovladacl ventil 166 s elektronickym
ovladacem pro selektivni zménu proudu vzduchu nebo vytvofit

pferudovany proud vzduchu.

Na rozdil od znamych vzduchovych trysek pouZivanych ud
okrouhlych pramennych pletacich stroji, je 'jednotka ‘36 pro
foukdni vzduchu podle prfedloZeného vyndlezu umisténa radidlné
dovnitf od jehel 54 a fouk& vzduch radidlné ven v podélnémi
sméru a horizontalnim sméru, aby otofil volné konce pramene Xi
po upleteni jednoho nebo vice fadkd. Podrobny popis funkcet
jednotky pro féukéni vzduchu je uveden v ocdstavci tYkajic%m
se vyroby oboustranného smyCkového pramenného pletené

tkaninau.

Prvni odsavaci jednotka
Prvni odsivacl jednotka 38 je nejlépe zn&zornéna na obr.
2 a 13 az 15. Jak Jje patrné =z obrdzku, prvnli odsavaci

jednotka 38 sestavd z odsavaci trysky 170, kterd je

L )
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pfipevnéna_ k jedné strané mykaci.jednotky.34._Odsavaci-tryska

170 ma otevieny konec 172 vedle jehel 54 a uzavfeny konec
174, Uzav¥eny konec 174 definuje otvor 176 pro zasunutl
odvadéci hadice 178. Odvadéci hadice 178 spojuje odsavaci

trysku 170 s prvnim pfetlakovym prostorem 82 rozvadéciho kusu



66, aby bylo moino vzduch obsahujici odpadni vlakna odsat
odsévaci tryskou a dopravit do odvédeciho potfubi 64 vzduchu.
Odsévaci tryska 170 mé& také uvnit# vytvofeny zafez 180, ktery
poméha odstranit odpadni vlakna ze snimaciho valce nebo kola
184.

Vysledkem nasmérovani jednotky 2& pro foukani vzduchu,
jak bylo posdno v tomto provedeni, je pfidani prvni odsavaci
jednotky 38. Jak je znazornéno na obr.l6, nasmérovani

odsavaci trysky 170 je teakové, aby byla umisténa radidlné

smérem ven a bodéné& pfesazend od vzduchové trysky 142. Prvni’

odsavaci jednotka 38 je spojena pomoci upinage 181 k mykaéi

jednotce 34. Vyhoda umisténi prvni odsavaci jednotky 38 vedle

mykaci jednotky 34 spodivd v tom, Ze odpadni vlakno
odfoukdvané radidlné ven jednotkou 36 gro foukéni vzduchu, by

se jinak zachytilo na platindch 56 a mykacl jednotce 34.

PouZziti prvni odsavaci jednotky 38 ve spojeni s kazdou

mykéci jednotkou 34 odstranuje mnoho odpadnich vlaken Jen z

jednotek 36 pro foukani vzduchu. Odpadni vlékna, ktera™ jsou

radialné uvnitf Jjednotek 36 pro foukdni vzduchu jsou v
podstate odstrafovana odséyéci. jednotkou 60 (tj. druhymi
odsavacimi prostfedky). Proto, soucinnost prvni odsévaci
jednotky 38 a odsavaci jednotky 60 predstavuje Gclinny zpisob
odstranovéni odpadnich vléken, wvznikajicich pfi vyrobé na
stroji ég. Toto je zejména duleZité z hlediska skutednosti,
Ze mbZe pracovat soucasné aZz osmnact mykacich jednotek {jak

je zfejmé z prfedloZeného provedeni vynélezu).

Mykaci jednotka

Jak je zndzornéno re obr.i, 2 a 13, mykacli jednotka 34
pfedloieného vyndlezu je opatfena skfini 182 mykaci jednotky,
ve které je otoéné uloden snimaci valec 184. Mykaci jednotka
34 pfivadi pramennad vladkna X na draténou plochu 185 snimaciho
vdlce 184, pro prfevadéni pramennych vldken na Jim

" prochazejici jehly 54.
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Skfin 182 ma v podstaté plochou zakladnu 18

|

[#¢]
(o)

horizont&lné vyrovnanou s odsavaci tryskou 170. Zaklad -1

|

e

obsahuje zarfe:z lﬁﬁ; ktery je v soutinnosti s zafezem 180
odsavaci .trysky 170 slouzi zlep3eni dJdtahu odpadnich vléken
ze skfiné 182 mykaci jednotky & ze spodku snimaciho valce
18¢. ‘

Trubka 189 pro privadéni prize je pfipojena, k platinové:
jednotce 190 blokem 191, aby se zabranilo jejimu vibrovani
béhem' finnosti stroje 30. Upinacem (neznazornény) je trubka’
189 pro pfivadéni pfize pfipevnéna' k ‘mykacimu opé&rnému
prstenci 193 umisténému radidlnéd smérem ven od platinovych

jednotek 190. Stanice 58 pro privédéni pifize Y pfivadi-

trubkou 189 -prizi Y k jehlam 54 po té, co nab;aly_p:a@egdé”

vlakno X z dricéné plochy 185 snimaciho vélce 184, %

Platinové jednotky / soustava oteviracd jazycku jehel | W -

+
Jak je zndzornéno na obr.l1l2 a 16, platinové jednotky 190

podle pfedloieného vynalezu maji obecny pravouhly tvar. Av3ak,

na rozdil od znamych platinovych jednotek 190’znadzornénych na.

obr. 25, platinové jednotky 190 podle vynalezu, maji pars

zahloubenych ploch 192a a 192b umisténych podél okraje
platinovych jednotek v sousedstvi jehel 54. Jedna ze
zahloubenych ploch, v tomto provedeni plocha 192a, ma 3ikmou
cast 194, jejiz sklon se bliZi 45°.

Cteviralé jazyckd jehel 196, odpovidajici wvelikosti

zahloubenym plochdm 192a a 192b je k nim pfipevnén v

pfiléhajicich platinovych jednotkdch 190 pomoci upinacl 198

opatfenych zavitem, zaSrcubovanych v odpovidajicich otvorech

200 ,—vwytvotenveh—v—opteviraéi—jazyrir—a—zr&vitovych~—otvorech-
4 J - n T

202 vytvofenych v prisludné platinové jednotce 190. Sikm&
¢ast 206 je umistdna na pfednim okraji otevirale jazyckl tak,

Ze Cast odpovida velikosti, tvarem a umisténim &asti 207 v
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platinovych  jednotkach  190. Platinové  jednotky  jsou

pripevnény k ramu 48 pomoci upeviovacu 208.

Nasmérovéni jednotky 36 pro foukani vzduchu vzhledem Kk
mykaci jednotce 34 prfedstavuje u okrouhlych pramennych
pletacich strojl dfive nepoznany problém. Jak je znézornéno
na obr.25, foukanim vzduchu radialné ven smérem k jehlém 54 a -
platinam 56, odpadni vlakno se ukladé nebo zachycuje u dosud
znadmych strcoil v prostorech mezi platinovymi jednotkami 1907
a oteviracdi 185" Jjazyékl. Aby se predeslo tomuto problému,
vzdjemny vztah mezi platinovymi jednotkami 190 a oteviradi
196 jazyckl byl zmé€nén jak je nejlépe patrnb z porovnani obr.
16 a 26 s obr. 25.

| Pocdle predlozZeného vyndlezu, nasledkem spojeni oteviracle
196 Jjazycklt a platinovych Jjednotek 190 wvznika spédra 210,
kterd neprochdzi radiédln& prfes «celou 3irku platinovych
jednotek. Okraj, ktery je tésné u jehel 54, je cely pfekryt
oteviradem 196 jazydki. Nésledkem toho neveznikne u spary 210
zadny vodici okraj, ¢imZz se zabréni zachycovéani vlaken:" Jak
je zndzornénc . na obr. 25, drfivéj3i spojenl mezi platinovymi
jednotkami. 196G’ a oteviradi 195’ jazycéka, jehoZ vysledkem je
spara 210’', kterd prochazi po celé Slfce platinovych jednotek

190’ umoZiuje zachycovani odpadnich vléken.

Alternativni provedeni otevirade 196" zndzornéného na
obr.26, je 'pouZito pro spojeni paru platinovych Jjednotek 190
jak v nepletaci poloze mykacl jednotky 34 tak v pletaci
poloze mykacli Jjednotky 34 v ©prfipadé, Ze je vyrabéna
oboustranna smyckovad pramennd pletend tkanina s Zakarovym
pletenym vzorem. Uel odpovidajicich ¢&asti 206 a 207
platinovych Jjednotek 190 a oteviracd 196 Jjazyékd bude

podrobné popsan dale v souvislosti s vyrobou oboustranné

smyckové pramenné pletena tkaniny.




ZplUsob vyroby oboustranné smyckové pramenné pletené tkaniny
Predvyrobni &innost

Pfed =zapodetim vVyroby. oboustranng smylkové pramenné
pletené tkaniny na streoji 30 podle vynadlezu je nutno proveést
urcitou  pfedvyrobni &¢innost, aby byloe zajisténo se
oboustranna smyCkova pramennd pletena tkanina bude vysoce
kvalitni. Tatc pfedvyrobni &innost je nutnd také proto, Ze na
stroji 30 je moZno vyrabét Sirokou paletu druhll tkanin a/nebo
variaci v tkeaninach.. Na priklad, - podle. typu vyrdbéné
oboustranné pramenné smylkové pletené tkaniny tj. buklé,
manSestr, vlasovd tkanina, Zakard nebo néktery Jjiny druh
textilie, ktery nyni mozZno vyrabét, Jje nutno stroj 30

je
urlitym zplsobem sefidic.

e e e

. : 2o Y
Pouze pro zndzornéni budeme predpokladat, Ze vyribéna Yy

oboustranna smyckovad pramennd pletend tkanina bude jednolicni "

vlasova tkanina. Odbornikim, kterych se vyndlez tykd bude

zfejmé, Ze popis pletaciho procesu se bude ménit v zavoslosti .
"na typu tkaniny & vzhledem k jejim variacim. Napr. vyroba: - - b
Uplné Zakarové tkaniny vyZaduje jiné otevirage 196" jazyCkl: - e

(popsané dale) stejné tak jako jiné 'sefizeni stroje. Pro
ucCely tohoto popisu se predpokladd, Ze pocateéni kalibrace
nebo sefizeni vSech vzduchovych trysek 142 s ohledem na
jejich pootoéeni a horizontalni vzdalenost od jehel 54 bylo
provedeno jak bude popsano podrobné ﬁiée, ke spokojenosti
obsluhy stroje 30. Dale pro ucely tohoto prikladu, je nutno
poznamenat, Ze jé na stroji 30 poﬁiito osmnnact mykacich
jednotek 34 a bude vyuZito pouze‘devét z osmnacti jednotek 36

pro foukéni wvzduchu, které. jsbu k dispozici. DAale popsany

zpusob je znadzornény.na.obr. 16.az 24

Za ptredpokladu, Ze bylb pfedem experimentalné zjiéténo
sefizeni nutné k ziskani typu vyribéné vlasové tkaniny, je

nejprve nutno otodit ovladdacim knoflikem 168 na ovlidacim



ventilu 166 kaZidé jednotky36 pro foukani vzduchu do polohy
"ZAVRENO". PouZitim pouze kaidé druhé jednotky 36 pro foukéni
vzduchu (tj. deviti z osmndacti moZnych dmychacich jednotek),
jak je znazorndno schematicky na obr.24, se budou pfed
posunutim vedle &inné jednotky pro foukani vzduchu, na kazdé

jehle 54 plest dva radxry

Je nutno poznamenat, Ze je také moinc plést pouze jeden
Fadek nebo je-li to potfeba, plést tfi a vice fadkd na kazdé
jednotlivé jehle 54 dfive neZ se posune pfed Cinnou jednotku
36 pro foukani 'vzduchu. Polet radkua pletenych na jehle 54
prfed posunutim pfed Einnou jednotku 36 pfo foukdni vzduchu
uréuje velikost smycky, kterd md byt vytvorfena v tkaniné. Jde
také moino seridit kaidou z deviti jednotek vzhledem k jehlam
36 pro foukani wvzduchu, kterd se m& pouilt pro vyrovnani
ztrdt tlaku v proudu. vzduchu, pohybem ovladaciho knofliku 168
nékam mezi polohu "ZAVRENO" a polohu "OTEVRENO", aby bylo
zajilsténo, ié. viechny Jjednotky pro foukdni wvzduchu maji
stejné mnoZstvi vzduchu. Je-li to potfeba, ovlddaci knoflik
168 lze pouzit k plynulému ménéni proudu vzduchu mezi

pouZitymi jednotkami.36 pro foukdni vzduchu.

Je rovnéi daleiZité sefidit wvysku nebo vertikélni
vyrovnani vzduchovych trysek 142 54. Toto serizeni (boc¢ni a /
nebo vertikalni) se provadi pohybem serizovaciho prstence 120
vzhledem k upeviovaci obiimce 106 a trubkove objimce 110 pro
vertikalni serizeni a otaclenim odsévaciho krytu 102 vzhledem
k trubkové objimce pro bocni sefizeni. Jakmile se provede
toto nastaveni jednotek 36 pro foukani vzduchu a pozadovany
pramen a prize byly pfivedeny do osmnacti mykacich jednotek
34 a pfivadécich stanic 58 pfizé, miZe zacit vlastni vyroba

13

 oboustranné smyckové pramenné pletené tkaniny.

Vyroba oboustranné smyckové pramenné pletene tkaniny
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Posloupnost operaci pfi vyrchd oboustranné smyCkové
pramenné plestené tkaninv z pramennych vlaken X a pfize Y je
nejlépe patrna z obr. 18 aZ 24. Pro zjednoduseni, byla kazida
mykaci ‘jednctka 34 oznalszna jako A, B, C nebo D. V provederi
popsaném pouze pro ilustraci, c<innost provéddénd v mykacich

a C je steind jako ¢inncst provadéna v mykacich

o

jednotkach

L1

jednotkdch 2 & D. Je nutno poznamenat, Ze vyroba jiného druhu
oboustranné pramenné smvikovée pletene tkaniny bude znamenat
jinou ¢&innost provadénou béhem dale uvedené posloupnosti

dkonl. Je také nutnc poznamenat, 2Ze jehly 54 se otaceji s

jehelnym véicem 52 a souCasné se pohybujl mezi uzaviraci:

rovinou (viz. obr. 18} a odhazovaci rovindu {(viz. obr. 22),

po dfive popsané sinuscovs draze.

Jak e schematicky znazornénoc na obr. 24 na mykacl

jednotce 2, jehly 54 =zalnou prvnl pletaci cyklus 'pohybem -

draténou picchou 185 snimaciho valce 184 mykdci jednotky A,

kdy kazZzda jerla zvedne chomal pramennych vlaken X. PIi pohybu

jehel 54 wven ze snimaciho valce 184, privede se do “jehel

prvni prfize Y z trubky 189 stanice 58 pro privadéni prize.’

Jehly 54 potom =zaénou klesat z uzaviracl roviny smérem k

odhazovacl rovinég,

Jehly 34 pokracuji v klesdni a prochdzeji pletaci
rovinou, oznaCenou v obr. 24 KP, aZ se vytvorfl ocCke jak je
zndzornéno nz obr. 22, které se utdhne nebo upevni ve stredni
¢asti M premenneho vidkna X. § odkazem na obr. 22, prvni
raddek Z se vytvori pohybem platin 56 od-jehel 54, tim se
umozni, aby byla prfize zapletena pres oblast krlku platiny a
tim se upevnila stfedni Zast M pramenného vlékna X pfizi Y, a
pri tom se mohly volné konce pramenného vldkna umistit vedle
jehel. Jakmile jehla 54 stoupd z polohy prc ochoz, platina 56
se opét pohvbuje do odhazovaci polohy, (neznazornéno) a jehla

se udrzZuje v prvnim fadiku Z.
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Po upleteni prvniho fadku mezi mykacimi jednotkami A a
.B, jehla 54 opét stoupd do uzaviraci roviny v mykaci jednotce
B jak ije =znédzornéno na obr. 18, aby sebrala druhy chomigé
*vldken X’. Jakmile se toto stane, prvni rfadek Z se platinou
96 podrZi na jehle pod pletaci rovinou KP. Postupuje-li se
postupné obrazky 19 aZi 22, je'zfejmé jak se plete druhy rféadek
Z'" mezi mykacimi jednotkami B a C stejnaym zpﬁsobem.jako prvni
Fadek Z’. Obr. 19 znazornuje jehlu 54 opoustéjici mykaci-
jednotku B s druhym chomadem pramenného vliakna X’ a zasunuti

druhé prize Y’.

Na obr. 20 Jje znazornéno jak Jjehla 54 pokracuje v
klesanl smérem do odhazovaci polohy s platinou 56 zadrZujici
prvni radek Z ve spravné poloze. Volné konce druh?ch
pramennych vlaken X'lezi ve spravné poloze, Uhel se bliZi 45°-
radialn sm&rem dovnitfl od mykac! jedndﬁk? ”B. Jehla. S4
pokracuje v pohybu dold (obr.21} pri tom platina 56 se zacinas
pohybovat'ven z drahy & tahne prvni fadek 2 vedle druhého:
pramennénhc vlakna X’ - a druhé pfizs Y’. Obr. 22 zndzornuje
hotové upletené ocko vytvarejici druhy fadek Z’ jak bylo
shora popsdno s odkazem na prvni fédek 2. Pleteni druhého;
fadku 2’ se provaddi mezi mykaci jednotkou B a C a dokonluje -

se druhy cyklus pleteni.

Oproti drivéjdimu pristupu k vyrobé& oboustranné smyckové
tkaniny, prfedloZeny wvyndlez umoZfiuje, aby volné konce
pramennych vlaken X byly vznledem ke zdokonaleni stroje ég
pleteny dvakrdt a 1 tfikrat. Jak bude vysvétleno dale,
v?sledkem moZnosti plést volné konce pramennych. vlaken X
dvakrat nebo vicekrat, je mnohem lep3i kvalita tkaniny. Jak

je zndzornéno na obr. 16 a 17 a 23 a 24, dva upletené rédky Z

a2l _se. privedodwkojednotce—36,—i—které—ie—jeji—orlidacit-
ventil v poloze "ZAVRENO". PIi tom jak jehly 54 stoupaji do .
uzaviraci roviny potfeti, jehelny valec 52 undsi jehly 54

podle jednotky 36 pro foukani vzduchu.
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A

Jednotka 36 pro foukdni vzduchu zménl smér obou radka 2
a Z' z polohy znizornéné na obr. !5, 17 & 22 do polohy
znazornéné na obr. 16 a 17 mezi fezv 22 - 22 a 23 - 23. Jinak
reC¢eno, Jjednotka 25 pro foukani wvzduchu zpisobi, Ze volné

konce radku Z & Z’ se prfesunou z pol.ciry v uhlu 45° vzhledem k
predni strané jehel 54 znazornéné na obr. 22, tj. ve sméru
otdCeni jehelného valce 52, do polony radialné sm&rem ven od
jehel 54, stejnym smdrem jako e smér proudu vzduchu
vystupujicihe z jednotky 36 pro foukadni vzduchu v obr. 23,
Tento pohyb rfadkd 2 a Z’ se ukonéi otocenim okolo rfadkd jak
je nejlépe vidét na obr. 1l¢ a 17.

Otoceni ockolo fadkd 2 a 2’ =zpusobi, Ze jejich volné
konce lezi pfes sousedni otevirac jazyckd 196. ProtozZe jehly
54 pokracuji ve svém otéceni spolu s jehelnym véalcem 52 a
protoze jehly 34 scucCasné pckraduji ve svém vzestupném pohybu

smérem do uzaviracl roviny v mykaci jednotce C, volné konce

fadki Z a Z' 7Jjsou vleCeny nebc smérovany pfes plochu.

otevirace jazyckd 196 dokud se volané konce nezachyti za

Sikmou cast 206 otevirade jazyCkid 19¢. Spoleéné vyhody platin

26, které zabranuji, aby se fradky Z a 2' nepohybovaly . nad

pletaci rovinou KP, Sikmé casti 208 otevirade jazylkld 196 a.

odpovidajici 3ikmé céasti 207 platincvych Jjednotek 190, je

vedeni volnych koncii Fadkd podél Sirxmych casti, pod otevirac

.jazy&kﬁ {viz. obr. 23) a na sousedni platiny, pfimo za

pfislusnou jehlu. Volné konce fadkd Z a 2’ jsou umistény na
platindch 56 jednotnym a fizenym zpusobem v Ghlu blificim se
45°, jak je nejlépe patrno na cbr. 16 a 17, ¢imZ se dokonéi

pletaci cyklus.

Nasledkem tohoto nasmérovani volnjych koncd Fadkl Z a Z2',
mohou byt wvolné konce soucasné zagliétdnydo tkaniny podruhé
sousedni (nasledujici) jehlou 54 ve spojeni s dalSim chomacem
vldkna (neznézornéno) nabranym mykaci: jednotkecu D. Diky tomu,
jsou volné konce pramenného vlékna X pleteny ve spojeni seé

sousedni Jjehlou 54, kterd je alespon o jeden radek vy3e neZ

P4
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druhy fadek 2, ale také nejméné o jeden sloupek pFfesazena od
druhého fadku 2'. Nasledkem toho je druhé a ev. tfeti pletenji
volnych koncu pramennych vlédken X a %’ smérovano diagonalna
od plvodnich fa&dkd 2 a 2'. Vyhedy tohoto postupu budou

nejlépe patrny v souvislosti s dokonCenou tkaninou.

Jak Je odbornikim z této oblast: dobrfe znamo, dokoncena

oboustranna smyckovad tkanina ma Zerzejové jednolicni tkanivo

na Jjedné strané (nezndzornény) a smyckovy vlas na druhé

strané (neznazornény). PoZadovany vysiedek vyroby oboustranné

smyCkovée tkaniny je dosaZeni stejnomérné velikosti smy&kového!

vlasu. AvSak vzhledem k jeho pfirozené povaze, nemlZe byt

pramenné vlakno X nabrano jehlou 54 z mykaciho véalce 184 ve

stfednl casti M pramenného vldkna. Proic je pramenné vlakno X

zaplétano do tkaniny piizi Y do smyés® tvaru U nebo J a délka

‘volnych koncd radkd Z a Z2' se velice ménl. Nasledkem toho je
nutno, aby kterykoliv prijatelny vyrobek proSel procesem

L]
zuSlechtovani .

Proces zuslechtovani

‘I kdyz neni vlastni souddsti vynilezu, vyhody stroje 30
a vysledné tkaniny na ném vyrobené, 1lze spravné pochopit
pouze porovnanim procesu zu$lechtovini podle predloZenéhd
vynalezu a procesu zu$lechtovani provadéného u dosud znémého
okrouhlého ovramenného pletaciho stroje. Jak bylo shora
popsano, typickd oboustrannd smyckovd tkanina md délku vlasu
(odpovidajici volnému konci pletenych fadek), ktera se velice
méni, protoZe kazdy chomdl prameneného vladkna je obvykle
zapleten do tkaniny pouze jednou. Abv se dosahla oboustrannd
smyCkové tkanina, kterou je moZno poufif pro vyrobu odé&vl, je

nutno nejprve ziskat vlas stejné délky.

e
P i,
i

Zpisob ziskdni_wvlasu_.stejné_déley—s5po&ivi—v—Eom—ze—se-

najde nejmenéi'spoleéné vySka smycky (odpovidajici velikosti
pletené smy&ky, kterd Je obvykle stanovena zakaznikem) .a
potem se zastfihne celd plocha tkaniny na tuto vydku.

Stfihanl wvlasu na Jjednotnou vydku méd obvykle za nasledek




odstranéni mezi ¢&tyficetni (40) az <=desati (060} procenty
pramennych vidken X. Proto obvvile nejméne polovina
zapletenych pramennych vlaken X ‘ronci Jjake odpad. Po
zastrfiZeni wvlasu na poZedovanou vyshka se tkanina pocesavé
nebo kartdcuje, aby se doséhl vlasovy vzhled a minimalizowval

se vyskyt vad — tkaniné.

Na rozdil od dosud vyrdbénych tkenin, podle predloZeného
vyndlezu se vyrabi vynikajicl oboustriznné smy&kova tkanina.
Schopnost jedrnctné veést volne konce féd«dl 2 a 2’ pres platinu
52 umoZfiuje, aby byly volné konce zapleteny do tkaniny-
podruhé nebo potreti, nésledkem c¢ehoi je- naprosto jednotné
vydka vlasu hotové tkaniny. Hotova tkanina obvykle nemusi byt
vibec zastfihcvéna nebo jenom minim&’rné. Nasledkem toho, izZe
tkanina nemusi byt zastfihovana nepkc Jenom minimélné, Jje
uspora dosahujici Sedeséti (60) procsnc pramennych vldken X

coZ je mimoréddné zdokonalenl zndmych technik.

Didle, uspora casu dosaZena tim, Ze se nemusl provadét
zast¥iZeni nebo pouze minimélni, znamen& snizeni vyrobnich
nakladd. Jako u dosud zndmych postupt, zkanina vyrobend podie
pfedlcZeného vynalezu se& pocesava nsbo kartacuje, aby se
dosdhl koneény vzhled. Porovnani hctové tkaniny vyrobené na
stroji 30 podle pfedloZeného wvyndlezu a tkaniny, ktera je

bézné k dispozici dokazuje, Ze zlepler! jsou podstatna.

Odbornika miZe po tom, co se seznédmil se shora uvedenym
popisem-a pripojenymi vykresy, napadnout Fada modifikaci a
dal$ich provedeni. Proto je nutno po:znamenat, Ze vynédlez neni
omezen na uvedend ur¢itd provederi, als Ze modifikace a

provedeni jsou urcena rozsahem pfipcienych narokd.

b




PATENTOVE NEAROXY
1. Okrouhly pramenny oletaci strecj sestévajicil z:
ramu (48} ;
jehelného valce (52) otoéné uloiernsho na ramu (48);

rady jehel (54) uloZenych na jehelném valci (52) otoéné

=

pohyblivé spolu s nim & vertikélné rovnobéiné s osou jeho
otadeni; | '
pfivadécich prostredkd (34) pro prfivddénl pramennych
viaken a prize k jehlém (54);
platin (56} spoluplsobicich s jehlami (54} pro zapleteni.
.pfize a strfedni Cé&sti pramennych vlaken do pletené tkaniny,
majici volné konce pramennych vlédkern vycnivajici vedle jehel;
prostfedka (36) pro foukani vzduchu po v podstaté’
horizontalni podélné dréze radidlné ven smérem X jehlém (54)
; bfi jéjich stouﬁaﬁi}-gn-. : _t R T S “% . ';,
vodicich prostrfedkd pro vedeni volnych koncl pramennych

vlaken dizgonalné na pleochu platiny (56) pfli klesdni jehel

{54), aby .volné konce opramennych v.aken byly zachyceny v
pletené tkaniné na sousednich jehléch (54); i
vyznacujici se tim, ze vodicil prostrfedky obsahuji fadu p

platinovych jednotek (190) umisténych nad platinami (56), =z 1
nichZ ka3d& platinovd jednotka (190} méd prvni $ikmou GAast
(207) a |
otevirac jazyckl (196) pro spojeni sousednich
' platinovych jednotek (190}, které jsou opatfeéeny dfuhou éikméu
plochou (206} spolupfisobici s prvni &ikmou plochou (207) pro
vedeni volnych koncld pramennych vléken pres platiny (56)

jednotnym a fizenym zptsobem.

2. Okrouhly pramenny pletaci stroj (30) podle néroku 1,

vyznadujici se tim, Ze privédéci_prostifedky. sestivaji_z:

fady mykacich jJednotek (34) rozmisténych -radialné po
otoCné draze Jjehelnéhc wvalce a radialné smérem ven a
horizontaing vyrovnané s jednctkou (3t} pro foukani vzduchu;

a




stanice (58) pro pfivadéni pEize, umiscéné vedle kaZdé

mykaci jednotky (34).

3. Okrouhly pramenny pletaci streo® (20) podle ndroku 1,
vyznacujici se tim, 2Ze prostrfedky pro foukani vzduchu
sestavaji z:

vzduchové trysky (142) opatfené orichodem vzduchu (149,
150) pro fohkéni vzduchu na jehly (54:, kde prvni konec (144)
vzduchové trysky (142} je umistén u Jehel (54) a druhy konec
{146) je na opac¢ném konci nez prvni konec (144);

bloku (132} v némZ je vytvofen ctvor (150), k némuz de .
pfipojen druhy konec (148} wvzduchové trysky (142); a pfivédu
(152) wvzduchu pro prfivédéni vzduchu do vzduchové trysky
{142) . ‘

4. Okrouhly pramenny plstaci stro {30) pocdle néaroku 1,

it

vyznacdujicl se tim, Ze fada platinovych jednotek sestava z:

v pcdstaté praveihle konfigurace cpatrené dvéma

zahloubenymi plochami 192a, 192b; umisténymi na opacnych
koncich jedné jeji strany, do nichi zapadd otevirad jazyéka
(196) .

5. Okrouhly pramenny pilstaci stroi (30) podle néarocku 1,
vyznadujicli se tim, ze obsahuje prvni odsavaci prostredky,
ktere sestavaji z: |

odsavaci trysky {170) pripevnéné ke - kazdému z
pfivadécich prostfedk( (34) pro odsévani vzduchu obsahujicihoe
cdpadni wvlakna, kde otsvfeny prvani konec (172) odsavaci
trysky (170) je umistén u pfivadécich prostfedki k34) a v
uzavreném druhém konci (174) je vytvoZfen prvni otvor {176); a

odvadéci trubky (178) pFipojené k prvnimu otvoru (176).

6. Okrouhly pramenny pietaci strej (30} podle néroku 1,
vyznacujici se tim, Ze obsahuje drund odsdvaci prostrfedky,

které sestavaji z:
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odsavacihe krytu (102} pro odsavini vzduchu obsahujiciho

odpadni wvldknz ze scfedni &ést: okrouhlého pramenného
pletaciho stroje (30), kde odsdvac: kryt mé plochou spodni
Cast, ve které je vytvoren otvor (1< prc privadéni vzduchu

obsahujiciho odpadni vlakna; a

pfipeviovacich prostriedkl 208) pro prfipevnéni

odsdvaciho krytu k okrouhlému pramennému pletacimu stroji

(30}).

1.0krouhly pramenny pletaci ,Stroj {30} podle naroku 1,

vyznacujici se tim, Ze obsahuje prostisdky (32) pro smérovani .

vzduchu sestavajlci z: .
prostredkt (62} pro prfivddéni vzduchu do okrouhlého

pramenneho pletacino stroje (30);

prostredkd (54) pro odvédéni wzduchu z okrouhlého

pramenného platacino stroje (30}
pfiléniku {68) prfipevnéného k rému (48), kde v pFiéniku
(68) je vytvofen prvnil otvor (86} oro pripojeni prostfedku

(68) pro pfivadéni. vzduchu, druhy o ror (70) pro pfivadéni

vzduchu obsahujiciho odpadni vlakna : pfivadécich prostrfedki
a v pficniku (88 je dale vytvofena <uzina .{78), ve které je
umistén .prstencovity rozdé&lovad . (92 pro rozdéleni této
dutiny; a

krytu (70} pZfipevnénsho k p¥iiniku (68) a tvoficiho

vzdjemné tésnéni, kde kryt (70) spolucisobi s pfinikem .(68)
& prstencovitym rozdélovadem (80) a =vofi mezi nimi prvni
pretlakoevy prostor (82) a druhy pfztlakovy prostor (84),

pfiéemz v krytu‘ {70) je wvytvorfen prvni otvor (96} pro

pfipojeni prostredkd (64) pro odvadéni vzduchu a druhy otvor

(100) pro privadéni wvzduchu z prostifedkd (62} pro privadéni

vzduchu.
8. Okrouhly pramenny pletaci strei {30) podle néaroku 7,
vyznadujici se tim, Ze gficénik (6% e déle optFfen radou

tfetich otvord (92) pro smérovani v:i:chu z prostrfedkd (62)

pro privadéni vzduchu.
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9. Okrouhly pramenny pletaci stroj (30) podle naroku 7,
vyznadujici se tim, ze obsahuje oviadacl prostredky pro
ovladani proudéni vzduchu ke kaZdému z orostredkt {36) pro
foukani wvzduchu, kde tvto ovladacli urostrisdky sestévajl z
oviddaciho wventilu (166} umisténénc mezl prostfedky pro
smérovani vzduchu a kaidym z prosciadrkd (36) pro foukéni

vzduchu.

10. Zpisob vvroby oboustranné smyckové pramenné pletené
tkaniny na okrouhlém pramenném pletacim stroji (30), ktery mé.
otocné uloZeny jehelny véleci(SQL, *adu jehel {54) otocnych
spolu 's iehesinym valcem (52} & wvertikélné pohyblivych
vzhledem k ose iejich otééeni, fadu stanic (38) pro privadéni
pramenného viakna a pfize a platiny (58] spolupracujici s
jehlami (54}, pri kterém se prfivedou pramenna vliédkna.a prize
k jehlam (5¢;; svaie se stfedni &ast pramennych vldken s
prfizi® do prvniho upleteného radku & volne konce pramennych
vlaken vycnivaji ven vedle jehel (54}; welné konce praméﬁhYch
vlaken se otcofl pri stoupdni jehel (34) z prvniho upleégného
Fadku; volné konce pramennych vliken se vedou pfes 3ikmou
plochu na platiny (56); volné konce . pramennych vlaken se
zachyti na sousednich jehlach; a volné konce pramennych
vlédken se zapletou do tkaniny, vy znadce ny tim iZe
se volné konce pramennych vladken vedou pfes Sikmou plechu
(206) wvytverfenou na orteviradi dJazyckl (196) a platinové

jednotce (190} jednotnym a fizenym zpuschem.

11. Zpusob podle naroku 10, vyznadujici se tim, #%e pFi
otéd¢eni volnych koncd pramennych vlaken se fouka vzduch
radidlné horizontalnéd ven smérem k jehlam {54) a volné konce
svézénych pramennych vléken se tim umisti vedle a stanice

(58) pro privadéni pfize a2 pramennych vlaken.
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12. Zplscb oodle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze se volné
konce svazanych pramennych vlaken vedou diagonalné na nejméné

jednu platinu (36), kteri nasleduje zz jednou z jehel (54).

13. Zpusob podle ndroku 10, vyznadujici se tim, Ze se stfedni
Cast prvnino upletenéhc Zadku poneché na jshlach (54) pri
jejich' druhém stoupdnil; pramenna wlakna & druhd prize se
privede k jenlam; svaiz se stfedni <ast daldich pramennyce
vldken druhou prfizi de druhého uolezs=néhc rfadku, pricemz
volné konce pramennych vldken obou fadkun vyénivaji ven vedle
jehel (54}; voiné konce pramennych vidken obou radkl se otoéi.
zatimco jehly (54) stoupaji z vytvorenzho -druhého upleteného
fadku; volné xonce pramennych vlaken obou fadki se vedou
diagonainé pfes paltiny {56) zatimco Jjehly pokraduji ve

stoupani; volns konce obou fadkl se zachyti do ndsledujicih

jehel (54} a- volné ‘konce pramennych “vléken obou Fadkd se:.

zapletou do tkaniny.

14. Zpisob podle ndroku 10, vyznacdujici se tim, Ze zapleteni

volnych koncl pramennych vldken obou rfadki do tkaniny se

-

provadi v jejich diagonélni poloze.
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