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(54 islektrody vysokofrekvenéniho svafovaciho lisu

Vynédlez se tyk4 elektrod vysokofrek-
vendniho gvafovaciho lisu, zejména pro
vysokofrekvenéni svafovani vika a dna s
valcovou ¥dsti transportniho vaku z Zla-
stickych materidll, ktery umoZnuje sva-

Peni véalcové Casti vaku jak se dnem, tak \ [
N

i 8 vikem na jednom zai'izeni, kde udelu

se dosahuje tim, %e otevienim dveii sti-

piciho krytu, opatfenych kontakty vysune g
ustroji automaticky dolni pohyblivou elek- -~
trodu s pracovnim stolem mimo oblast sti- 8 |
niciho krytu a na pracovni:stil a dolni

pohyblivou elektrodu se zaloZi piifez vél-

covz 84sti a dna nebo vika vaku, nadei se
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automaticky ustrojim zasune pracovni stil
do prostoru stiniciho krytu, poté ustroji
zajisti vertikédlni pohyb pracovmiho stolu
s pFifezy smérem k horni desce svéieciho
1lisu, kde se provedou symetricky dvé &dasti
kruhového svaru, nadeZ se pracovani stul

s dolni pohyblivou elektrodou pootodi a
provede se dal3i &ast svaru.

Reseni elektrod vysokofrekvendniho
gvareciho lisu je vhodné zejména pro vy=-
" robu velkoprostorovych transportanich
vakd z plastickych materiélu.
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Vynélez se tyké elektwod vysokofrekvenéniho svarovaciho
lisu, zejména pro vysokofrekven&ni svarfovédni{ vika a dna s vdl-
covou &4sti tranmsporinfiho vaku z plastickych materidli.

V soudasné dob& se ve stéle vétd3im rozsahu pouzivaji pro
pfepravu sypkych materidllt velkoobjemové transportni vaky. Va-
ky se vyrdb&ji zpravidla pro prepravu jedné tuny nékladu a ma=
j1 objeme, ktery p*ibliZné& odpovidd sypné véze piepravovaného.
materidlu, Vaky se vyréb&j{ s vysokopevnostnihc textilnfho ma=
teriélu S ndnosem pryZe nebo plastické hmoty z obou stran a to
bud lepenim, 3itim nebo rlznymi zplisoby svalovéni. Jako nej=
vyhodné&j8{ z hlediska pouZitého materidlu a technologie svaioe
vén{ se jevi transportn{ vaky ze syntetického textilniho mate=
ridlu 8 oboustrannym nénosem PVC, vyrobené technologii vysoko=-
frekven&niho svarovédni. B&Zn& pouZivany tvar transportniho va=
ku je vélec s rovnym dnem & rovnym vikem na nich? jsou upraves=
ny nésypné a vysypné rukdvce. U tohoto, z hlediska uZivatell
vyhodnéko tvaru, jsou spoje vika a dna s vélcowou &4sti ne jvie
ce naméhény, a protc je transportni vak konstruovén tak, aby
spoje byly namdhény na smyk, nikoliv na tah (obr.l). Napifklad
svaPovany spoj na smyk dd4vé aZ 90% pevnosti vychoziho materide
lu, zatfimco svafovany spoj na tah &% 60% pevnosti plvodniho
materidlu. Zpravidla pouZivanéd konstrukce svalrovanych vakd je
znédzornéna na obr.2 v Pezu, kde nesvaienéd vAlcovéd &4st 1 vaku
Je se dnem 2 a vikem J svalena dvéma svary 4 tvaru mezikruZi..
Pfitom na dnu 2 a viku 3 veku je v predchozich svdlecich ope=
racich privaden ndsypnf a vysypny rukédv 6 svarem 5 tvaru mezi=~
kruf{ eventualné& i daldf neznézorn&né &ésti vaku. Svary 4,
konstruované na smyk, tedy svary prepldtované, nelze dosud
provéddét na znémych vysokofrekven&nich svarfovacich lisech,
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které z divodd odstinéni svarovaciho prostoru maji svétlost
lisu maximédlnd 200 mm. I kdyZ Jjsou v soulasné dobd znéma zaf{i=-
zeni pro vysokofrekvendni svaiovéni kruhovych vyrobkid velkého
primgru, nap¥{klad nafukovacich bazéni, kterd jsou vybavena
kruhovou otodnou elektrodou, nenf{ je moZno pouZit k vysokoe=
frekvendénimu svaPovdni transportnich vaki, Nevyhodou t&chto zaw
*{zen{ je ze jména to, Ze kruhovd otolnéd elektroda mé osu otédle=
ni{ umisténou mimo &inny prostor lisu do kterého v prib&hu svas~
fovaciho cyklu zasahuje vZdy jen &ést avarovaci{ elektrody s
upevndnymi svarovanymi dilyQ Svarovaci elektroda Jje opatifena
odfezévacin bfitem a svaifuje se proti horni a rovinné elektro~
d& svarovaciho lisu. Timto zaf{zenim lze piipml¥it k vélcové
&dsti vyrobku pouze jednu daldf &4st a to bud dno, nebo vike,
nikoliv ob& &4sti. Daldf podstatnou nevyhodou Jje nerovnom&re
nost ohievu po celé délce elektrody a ddle to, Ze svaiovaci
prostor nelze néleZit& odstinit, takZe zaifizent nesplnuje noue—
ny o odruSeni a hygienické pPedpisy.

Uvedend nedostatky odstranujf elektrody vysokofrekven&nie
ho svafovaciho lisu podle vynédlezu, z nich%¥ horni elektroda je
upravena pevné na horni desce vysokofrekvenéniho svéreciho liw-
su a dolnf pohyblivéd elektroda je, spolu s pracovnim stolem,
nesena Ustrojim, zajisfujfcim jeji pohyb v rovin& svislé i vo-
dorovné, kde ,podstatou vyndlezu je, Ze delni pohyblivéd elektre~
da je kruhovd a otodnd podle osy, kolmé k jejf rovin& a v ni je
umistén pracovni stdl, priéemZ dolni pohyblivé elektroda i pra-
covni stdl jsou opatPeny od okraje do stiedu kruZnice sm&Fuji-
cim vyifezem a horni elektroda je tvorena nejménd dvima segmens
ty ve tvaru kruhové vysele, umisténymi symetricky podle stiedu
otdfeni dolni pohyblivé elektrody.

Hlavni{ vyhodou Fesen{ elektrod vysokofrekvenénfiho svéreci~
ho lisu podle vynélezu je, ¥e umoZnuji své¥eni vélcové ¥ésti
vaku jak se dnem, tak i s vikem na jednom zarfzenf, Dalsi
podstatnou vyhodou Jje konstrukéni redenf{ horni elektrody roz-
loZené symetricky podle napdjeciho stPedu horni{ desky vysoko=-
frekvenéniho svédreciho lisuy coZ zajié%uje vysokou rovnomérnost
oh¥evu. Skute&nost, %e dolnf# pohyblivéd elektroda kruhového tva=-
*u méd svislou osu umisténou symetricky se st¥edem horni desky
vysokofrekventniho svéteciho lisu, umoZiuje prekryti &inného
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prostoru lisu v pribé&hu svatfovaci operace otolnym stinicim
krytem; ¢{mZ jsou splnény jednak normy o odruseni, jednek
pPedpisy hygienické,

P¥{klad provedeni elektrod vysokofrekvenéniho svarovaci~
ho lisu podle vynélezu je znézorndn schematicky na pFfipojenych
vykresech, kde na obr.l Jje znézorného provedeni svaru dvou
¢ésti "na smyk"(aﬁﬁna tahﬁégﬁa obr.2 je ve svislém Fezu pri-
kKlad konstrukce transportniho veku, na obr.3 je ve svislém Few-
zu &inny prostor vysokofrekvenéniho svéreciho lisu s elektro-
dami & na obr.4 nérys horni elektrody i dolni pohyblivé elekt~
rody se stinlcim krytem.

Elektrody podle vyndlezu Jjsou upraveny v ¢inném prostoru
vysokofrekven&niho svédPeciho lisu (obre3) se stfedovym napéje~
nim elektrod, kde &inny prostor je chrénén stinicim krytem 12
o svdtlosti a% 530 mm., Horni elektroda Je pevnéd a je upravensa
na horni desce 16 svéieciho lisu a mé tvar nejméné& dvou seg-
mentd 10 (obr.4) ve tvaru kruhové vysele., Dolnf pohyblivé
elektroda 7 je kruhovitého tvaru a je umfst&na na ustroji 13;
znémého provedeni, které zajistuje jejf pohyb a to jak v rovi-
n& svislé, tak i vodorovné, jakoZ i pohyb oto&ny podle osy,
kolmé k jeji rovinZ. Uvnit® dolni pohyblivé elektrody 7 Jje
unfstén, ve stejné rovin& . s n{, pracovni stil 8. Dolni pohyb-
1ivé elektroda 7 i pracovni stil 8 jsou opatieny vyrezem 9
(obr.4), smdtujicim co nejdéle ke stiedu pracovnfho stolu 8
a slouZfcimu pro usnadnénf sejmuti svareného polotovaru vaku 11,
ze jnéna, je - li jeho primér v&tdf{, neZ jeho délka, V pribéhu
svakovéni je vytez 9 pFekryt vyjimetelnym segmentem 14 doln{
pohyblivé elektrody 7. Segmenty 10, tvofici horni elektrodu,
jsou na hornf desce 16 svéreciho lisu umfstény symetricky podle
st¥edu otd&eni dolnf pohyblivé elektrody 7 a jsou takové veli-
kosti, aby otofenim dolni pohyblivé elektrody 7 o 360°/x (p¥i-
gem¥ X je celé ¥islo) a svaPenim po kaZdém otodenf vznikl sou-
visly kruhovy svar, tak¥e x znamené polet svdFfecich operaci.

Privareni dna 2 nebo vika 3 vaku k vdlcové &ésti 1 vaku
probfhé takto: Otev¥enim dvei{ stinictho krytu ;g; opatienych
kontekty 13 vysune ustrojf 15 automaticky dolnf pohyblivou
elektrodu 7 s pracovnim stolem 8 mimo oblast stinicfho krytu 12
(obr.4). Na pracovn{ stdl 8 a doln{ pohyblivou elektrodu 7 se
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zaloZ{ pFifez 11 (obr.3) vdlcové &ésti 1 a dna 2 nebo vika 3
vaku, nafeZ se automaticky ustrojim 15 zasune pracovni stil 8
do prostoru stinictho krytu 12, jehoZ dwefe pomoci kontake
td 13 zajistf{ jeho pevné uzavieni. ﬁStroji‘;Q pak zajisti verw
tiké1lni pohyb pracovniho stolu 8 s p#{Fezy 11 sm¥rem k horni
desce 16 svdfectho lisu, kde se provedou symetricky dvé Xdsti
kruhového svaru, na¥eZ se pyacovni stdl 8 s dolni pohyblivou
elektrodou 7T pootdéi @& provede se dal3i &&st svaru., Cyklus
probihé automaticky a skld4d4 se ze dvou nebo vice po sobé&
nédsledujfcich svéPecich operaci. Po ukonZeni kruhového svaru
se po otevieni dver{ stinleiho krytu 12 pracovni stdl 8 op&t
vysune mimo &inny prostor svédrectho lisu a prirezy 1l se piime
pravi pro daldf svéPeci eyklus. Tuto piipravu usnndﬁuje, po
vyjmuti segmentu 14 z doln{ pohyblivé elektrody 7, vyrez Se

Redent elektrod vysokofrekvenntho svéfectho lisu je
vhodné ze jména pro vyrobu welkoprostorovych transportnich va=
ki z plastickych materiélii.
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Elektrody vysokofrekven&niho svarovacfho lisu, zejména
pro vysokofrekvendni svarovéni vika a dna s vdlcovou &&sti
transportniho vaku z plastickych materidld, z nichZ hornt
elektroda je upravena pevnd na horni desce vysokofrekven®niho
svarovaciho lisu a dolni pohyblivéd elektroda je, spolu s pra=
covnim stolem, nesena Ustrojim, zajiéfujicim Jjejl pohyb v roe-
ving svislé i vodorovné, vyznalujicl Se tim, %e dolni pohybli=-
vé elektroda (7) je kruhovd a oto¥né podle osy, kolmé k jeji
roving a v n{ je umf{stdn pracovnf stil (&), prifem# dolni po-
hyblivé elektroda (7) i pracovni stil (8) jsou opat¥eny od
okraje do stiedu kruZnice sm¥fujfcim vyrezem (9) a horni elektw
roda je tvorena nejmén& dvima segmenty (10) ve tvaru kruhové
vysele, umfstdnymi symetricky podle st¥edu oté&eni dolni pohyb=
livé elektrody (7).

3 vykresy
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Obr. 3
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