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(54) Verfahren zur Oberflachenstabilisierung von Vlies-Faden-Néhgewirken

{57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Oberflachenstabilisierung von Vlies-Faden-Néhgewirken. Ziel'und -
Aufgabe der Erfindung liegen darin, die Oberfliche von Vlies-Faden-Nahgewirken, die bekannterweise stark zur
Pilling- und Flusenbildung neigt, so zu verfestigen, und zu stabilisieren, daB sie Anforderungen, wie sie z. B. an
Arbeits- und Berufsbekleidung, Bettlaken, Haushalt- oder Tischwische gestellt werden, entspricht. ErfindungsgemaB
werden die aus thermoplastischen Fasern bestehenden oder solche Fasern anteilig enthaltenden
Viies-Faden-Nahgewirke vor dem Nahwirken unter Druckeinwirkung erhitzt und teilweise oder ganzflachig einseitig
angeschmolzen. Beim nachfolgenden NahwirkprozeR erfolgt der Nadeleinstich vorzugsweise von der verfestigten

Seite aus.
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Oberfldchenstabilisierung von Vlies-Faden-
Nahgewirken

AnWéndqusgebiet der Erfindung

Das erfindungsgeméBe Verfahren wird bei der Herstellung von
Vlies-Faden~N&hgewirken angewendet, die eine gegen Reiben und -
Scheuern besténdige Oberflache aufweisen sollen, wie z, B, Ar-
beits= und Berufsbekleidung, Bettlaken, Haushalt- oder Tisch;
wésche, \

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bei den bekannten Herstellungsverfahren fir Vlies~Faden-N&h-
gewirke besitzen die Fasern keine intensive Verankerung im
Fléchengebilde, da sie parallelisiert, nicht verdreht, vorlie-
gen und von den Maschén des N&hfadens nur geklemmt werden, so
daB sie bei mechanischer Beanspruchung leicht herausgearbeltet
werden und die Pillbildung verursachen,

Es ist auch bekannt,'Vliese mit einem Anteil an'thermoplasti-
schen Faserstoffen herzustellen und durch ein allgemeines Ver- !
schmelzen derselben die Vliiese zu verfestigen, Dabei tritt

eine Verhdrtung der Vliese ein,

~Aus der GB-PS 1 399 153 ist auch bekannt, ein Vlies- =N&hgewirke
durch Hitzeeinwirkung zusdtzlich zu verfestigen, indem dle

Nichtmaschenseite der Kbntakthltze einer Stahlwalze ausge-
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setzt wird, Durch die Verschmelzung der Vllesfasern wird
auf dieser Seite eine Verbesserung der Pillresistenz er-
reicht,

Werden Vlles -Faden-Ndhgewirke zum Zwecke der Erreichung einer
Pillresistenz thermisch auf einem ﬁalander verfestigt, dann
besteht die Gefahr einer Schadlgung des Vahfadens und einer
rapiden Verschlechterung der ReiBkraft in Langsrlchtung.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Oberfléche von Vlies-Faden-
N&dhgewirken zu verbessern, ohne daB dabel die Nachtelle der
bekannten Verfahren auftreten, ‘

+ Darlequng des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die .Oberfléache von
Vlles-Faden-Nahgew1rken ohne Schédigung des N&hfadens so zu
stab11151eren, daB sie gegen Pillen und Abflusen beim Reiben
und Scheuern besténdig ist, -

Die Aufgabe wird erfindungsgeméB dadurch geldst, daB das zu
vernahende Vlies vor dem Vernihen unter Druckeinwirkung er-
~hitzt und teilweise oder ganzfléchig einseitig angeschmolzen
wird und daB beim nachfolgenden N&hwirkprozeR der Nadelein~-
stich'vorzugsweise von der angeschmolzenen, also vérfestigten
~ Seite aus erfolgt,

Nach dem erfindungsgeméRen Verfahren wird ein Querfaservlies
nach dem Quertafler, vor dem Nahwirken zwischen zwei Walzen
hindurchgefihrt, von denen die eine eine beheizte, z, B, mit
Teflon beschichtete Stahlwalze und die Gegenwalze eine mit
weichem Uberzug,; z, B, Baumwolle, Uberzogene Stahlwalze ist,
Durch die Walzentemperatur, die im Bereich der Schmelztempe-
ratur -des thermoplastlschen Vliesfaseranteils liegt, und die
glelchzeltlge Druckeinwirkung kommt es zur Ausbildung einer
einseitig thermisch verfestigten, relativ geschlossenen Ober-
flache beim Einsatz einer glatten, beheizten Stahlwalze.



Die béheizte StahlwalZe‘kann~auch geriffelt oder anderweitig
profiliert sein, Ehtsprechend dem Profil wird die Oberflache
angeschmolzen, '

Das elnseltlg oberfléchlich verfestigte Vlies wird anschlie-
Bend ohne daR ein Tragermaterlal erforderlich ist, auf GroB-
docke gewickelt und auf einer Ndhwirkmaschine so zu ginem
Nahgewirke verarbeitet, daB der Nadeleinstich von der ver- oy
festigten Seite aus erfolgt, Es resultiert ein Vlies-Faden~
Néhgewirke, das auf einer Seite pill=- und flusenresiétent ist,

Anstelle der Aufwicklung des Vlieses auf GroBdocken kann bei
kontinuierlicher Arbeltswelse die Verfestigung des Vlleses ‘
auch in den HerstellungsprozeB von Maliwatt integriert seln,
d, h,, daB ein Synchronlauf von Vllesblldung. Walzenpassage
und N&hwirken erfolgt, wobei eine Geschwindigkeit von ca.

1 m/min erreicht wird, Das Walzenpaar bef*ndet sich ebenfalls
nach dem Quertafler, )

Eine weitere Variante des erfindungsgeméBen Verfahrens be-
steht darin, das Vlies. mit Hilfe eines Tragermaterials auf
GroBdocken aufzuwickeln und véllig unabhanglg von der Vlles-
bildungsgeschwindigkeit thermisch zu verfestigen, wobei das,
Tragermaterial .vorzugsweise vor. der Walzenpassage umgelenkt
wird. Nach der Verfestigung kann ohne Trégermaterial aufge-
wickelt werden und anschlieBend das Nahwirken erfolgen,

!

| Aus fiihrungsbeispiel

Ein Vlies mit querorientierter Faserlage enthalt VI-F, 0,42
- tex, 100 mm Faserlénge und PA-F, 0,36 tex, 85 mm Faserlange
im Mischungsverhdltnis 70/30 %e

Dieses Vlies wird auf einer PE-Folie als Trégérmaterial bis
~an das Walzenpaar Stahlwalze oehexzt/Baumwollwalze herange-
fuhrt Wahrend das Vlies auf die untere, weiche Walze aufge~-
legt wird, wird die Folie umgelenkt und zurickgefihrt, Seim
Passieren des Walzenpaares wird das Vlies einseitig ange-
schmolzen und somit einseitig verfestigt, Nach der Passage
des Walzenpaares wird das einseitig thermisch verfestigte
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Vlies aufgéwickelt und anéchlieBend auf einer N&hwirkmaschine
’ mit)PEJS-Néhfaden 7,6 tex, einer Stichlédnge von 0.7 mm und
einer Maschinenfeinheit F22 so verarbeitet, daB der Nadelein-
stich von der verfestigten Seite aus erfolgt, Es resultiert
ein einseitig oberfldchenstabiliisiertes Vlies-Faden-Ndhge-
wirke mit textilem Griff, das nach einer Piilingprﬂfung kei=

ne Pills Zeigte._



Erfindungsanapruch

Verfahren zur Oberfléchenstabilisierung von Vlies~Faden- 'y
'Néhgewirken, die aus thermoplastischen Fasern bestehen Pt
oder diese anteilig enthalten, gekennzeichnet dadurch, daB Li
. das Vlies vor dem Vernadhen unter Druckeinwirkung erhitzt

ﬁnd teilweise oder ganzfléchig einseitig angeschmolzen

wird und daB beim nachfolgenden N&hwirkprozeB der Nadel-
. einstich vorzugsweise von der verfestigten Seite aus er=
folgt, | '
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