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(54) Keilsteller fur PressenstifRel

(67) Ein einfacher und funktionssicherer Keilsteller mit deutlich reduziertem Schmiermittelverbrauch ist zu realisieren,
ohne einen gleichzeitigen Mehraufwand an Dicht-, Auffang- und Riickfihrvorrichtungen. Dafiir wird der iiber die
Spindel verstellbare obere Keil auf jeder Léngsseite mit mindestens zwei starr befestigten horizontal ausgerichteten
Bolzen in den Seitenwinden des kastenformigen Kérpers gefiihrt, wobei auf den abgesetzten freien Enden der
Bolzen je ein Kugellager angeordnet ist. Des weiteren ist der Durchmesser des Kugellagers kleiner als die Hohe der
jeweiligen Langsnut, und das AbsenkmaR des unteren Keils fiir den Stellproze® um mindestens die SpaitgroRe
zwischen Kugellager und Unterkante der Langsnut groBer als die Verstellhdhe des Keilstellers.
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Patentanspriiche:

1. Keilsteller filr PressenstéRel, mit einem kastenfdrmigen, fest an der Unterseite des StéRels
angeordneten Kdrper, einem oberen Keil, der iiber eine Spindel |&ngsverstellbar ist und durch
Bolzen in den Seitenwiinden des kastenférmigen Kérpers gefiihrt wird, und einem unbeweglichen
anteren Keil, der mit einer mit dem Werkzeug in Wirkverbindung stehenden Platte fest verbunden
ist, dadurch gekennzeichnet, daRl mindestens zwei Bolzen (2) an jeder Ldngsseite des oberen Keils
(1) starr befestigt sind, die in waagerechte Léngsnuten (4) der Seitenwénde (5) hineinreichen und
auf deren abgesetzten freien Enden je ein Kugellager (3) angeordnet ist.

2. Keilsteller fiir PressenstéRel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichr.at, da der Durchmesser des
Kugellagers (3) kleiner ist als die Hohe der Léngsnut (4) und das AbsenkmaR des unteren Keils (6)
um mindestens die SpaltgréRe zwischen Kugellager (3) und Unterkante der Léngsnut (4) grdBer ist
als die Verstellhdhe des Keilstellers.

Hierzu 2 Seiten Zsichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Der Keilsteller dient inabesondere an Transferpressen zum Ausgleich geringfiigiger Hohendifferenzen der Werkzeuge eines
Werkzeugsatzes.

Charakteristik der bekannten technischen L8sungen

Stufenumformmaschinen vereinigen Umform- und Trennoparationen in unmittelbarer Aufeinanderfolge. Fir kleine
Blechformteile sind in einem Werkzeug mehrere Werkzeugstufen nacheinander angeordnet. Bei gréReren Blechformteilen (2.8,
im Karosseriepressenbau) existiert fir jede Umformstufe ein gesondertes Werkzeug. Fiir mehrere Umformstufen werden
deshalb mehrere (vier bis sechs) Werkzeuge in WerkstiickfluBrichtung nacheinander angeordnet.

Durch unterschiedlichen VerschleiB sowie durch Nachschleifen der Werkzeuge kommt es zu geringen Héhendifferenzen
zwischen den einzelnen Werkzeugen, welche mittels Verstellmechanismen ausgeglichen werden mlssen. Dazu werden
{iblicherweise Keilsteller eingesetzt, welche aus zwel Keilen bestehen, die filr den Verstellproze gemeinsam vom StdBel geldst
werden und an diesem héngend, im Abstand zum abgesetzten Uberwerkzeug, aufeinanderliegend verstellt werden. Fiir diesen
VerstellprozeR sind hohe Krifte und groRe Mengen Schmiermittel erforderlich. Bekannt ist, daR nach DD 230201 «Mechanische
Presse” bei Koilstellern von Exzenterpressen die notwendige Schmierung keine Probleme darstellt. Das liegt insbesondere
daran, daB hier keine Auswerfer bzw. keine Kissen im StéBel angeordnet sind, wodurch auch keine Schmiermittel
durchlassenden Durchbriiche im Keilsteller notwendig sind.

Darlegung des Wesens det Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, den Keilverstelimechanismus ohne zusitaliche Dicht-, Auffang- und Rickfihrvorrichtungen fir
Schmiermitte! auszubilden.

Ein kastenformiger, festan der Unterseite des St6Bels angeordneter Kérper umgibt mit seinen verldngerten Seitenwénden einen
oberen Keil, der iiber eine Spindel lingsverstellbar ist und durch Bolzen in den Seitenwiinden des kastenfdrmigen Kérpers
gefihrt wird und einen unbeweglichen mit dem Oberwerkzeug in Wirkverhindung stehenden Platty fest verbundenen unteren
Keil, wobei erfindungsgem48 auf jeder Lingsseite des oberen Keils mindestens zwei Bolzen an jeder Léngsseite des oberen Keils
starr befestigt sind, die in waagerechte Langsnuten der Seitenwiinde hineinreichen und auf deren abgesetzten frelen Enden je
ein Kugellager angeordnet ist. Des weiteren ist der Durchmesser des Kugellagers kleiner als die Hohe der Léngsnut, und das
AbsenkmaR des unteren Keils fiir den StellprozeB ist um mindestens die SpaltgréRe zwischen Kugellager und Unterkante der
Langsnut groBer als die Verstellndhe des Keilstellers.

Zur Héhennachstellung des Obarwerkzeuges wird der obere Keil gegeniiber dem unteren Keil verschoben, Zu diesem Zweck
wird der untere Keil abgesenkt und der obere Keil folgt ihm, bis er iiber die Bolzen und Kugellager auf dem unteren Rand der
Langsnuten zur Auflage kommt. Jetzt kann der obere Keil in die gawiinschte Position gefahren werden. Daran anschlieBend wird
der untere Keil wieder gegen den oberen Keil gepreBt. Wihrend dieses Vorganges haben sich die Kugellager von den unteren
Réndern der Léngsnuten getrennt und sind jetzt wieder frei drehbar in den Lingsnuten angeordnet.

Besonders vorteilhaftist es, daB die Keilflichen, welche bisher aufeinanderliegend verschoben wurden, nicht mehrzur Erh6hung
der Gleitfihigkeit geschmiert werden miissen und somit kein Schmiermittel mehr an den Seiten herausgedriickt wird, welches
die Werkzeuge verschmutzt. Ein weiterer Vorteil ist die Senkung des Kraftaufwandes fiir den VerstellprozeR.

Ausfihrungsbeispis|
Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erldutert werden,

Fig.1: eine vereinfachte Darstellung des Keilstellers
Fig.2: Schnitt A—A gem#B Figur 1 mit gespannten Keilen,
Fig.3: Schnitt A-A gemiB Figur 1 mit galosten Keilen.
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Zu jedem Oberwerkzeug 8 eines Werkzeugsatzes gehdrt ein Kellsteller. Der Kdrper des Keilstellers ist mittels T-Nutenschrauben
9 fest mit der StdBelplatte 10 verschraubt. Den unteren Tell des Kellstellers bildet eine Platte mit ¢inem fest angeordneten
unteren Kell 8. Darauf Hagt der mittels Verstellspindel 11 verschiebbare obere Keil 1. Der kastenfd. mige Kérper umschlieBt den
oberen Kell 1 als auch den unteren Keil 6 mit seinen verléngerten Seitenwiénden 5. Durch Fithrungsbolzen 12, welche im Kdrper
festsitzen und in der Platte vertikal bewsglich sind, wird elne Relativverschiebung zwischen beiden Teilen verhindert. Es ist nur
ein Absenken bzw. ein Anheben der Platte mdglich. In der Platte sind vier Sechskantschrauben 13 angeordnet, welche durchden
unteren Flansch das Kdrpers gehen, jedoch nicht fest verschraubt sind. Sie sind bei einem bestimmten Maf gekontert. Dadurch
wird das Absenken der Platte und somit des unteren Keils 6 auf einen bestimmten Betrag begrenzt. Danach hingt die Platte am
Korper. Unter der Platte ist das jeweilige Oberwerkzeug 8 angeordnet.

Auf beiden Lingsseiten des oberan Keiles 1 sind je 2wei Bolzen 2 horizontal ausgerichtet und starr befestigt. Auf ihren freien
Enden istje ein Kugellager 3 angeordnet, welches in jeweils eine Lingsnut 4 der Seitenwand 5 des Kérpers ragt. Im abgesenkten
Zustand der Platte und somit des unteren Keils 6 stiltzt sich der obere Kell 1 dber die vier Kugeliager 3 auf der Unterkante der
jeweiligan Nut4 abund hdngt im Abstand Giber dem unteren Kaeil 6. Dafiir ist es notwendig, daB der Durchmesser des Kugellagers
3 kleiner als die Hohe der jeweiligen Langsnut 4 ausgebildet ist und das AbsenkmaR des unteren Keils 6 fiir den Stellprozel um
mindestens den Spalt zwischen Kugellager 3 und der Unterkante der Lingsnut 4 groBer als die Verstelihdhe des Keilstellers
ausgebildet ist. :

In diesem Zustand kann der obere Keil 1 iber die Verstelispindel 11 tingsverstellt werden. Ist die gewinschte Einstellung
erreicht, wird Ober die Werkzeugspanner 14, die auf dem Rand der StdBelplatte 10 angeordnet sind, der Flansch des
Oberwarkzeuges 8, die Platte mit dem unteren Keil 6 und der obere Keil 1 nach oben gezogen und in dem am StéBel 7

angeord aten Kérper gespannt. In dissem Zustand ist das Kugellager 3 in der Léngsnut 4 frei drehbar.,

Dia Erfin. lung hat zur Folge, daB die Schmierung, wie sie bl der bisherigen Verstellung aufeinanderliegender Keile notwendig
war, entfélit und die iiber die Verstellspindel 11 aufzubringende Kraft, auf ein Minimum reduziert wird. Ein weiterer Vorteil liegt
im geringen Fertigungsaufwand fiir die Real'sierung dieser Ldsung.
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Figur 1
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