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62 Anordnung zur losbaren Befestigung einer Zahnprothese.

@ Zur 16sbaren Befestigung der Zahnprothese ist an der

Prothese ein Riegel aus einem Flachteil (9) vorgese-
hen. Ein Betitigungsteil (11) dient zum Betitigen des Rie-
gels nach dem Einsetzen der Prothese in den Mund des
Prothesentrigers. Das mit der Halterung des Prothesentri-
gers in Eingriff kommende Flachteil (9) besitzt einen
Schlitz (12), so dass ein Passitz des Riegels in der Halte-
rung herstellbar ist. Bei Lockerung des Riegels ist es ledig-
lich erforderlich, mit einem geeigneten Werkzeug den
Schlitz (12) zu erweitern, wodurch wiederum ein strammer
Sitz erreicht wird.
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PATENTANSPRUCHE
1. Anordnung zur 16sbaren Befestigung einer Zahnpro-
these am Restzahnbestand eines Prothesentrigers mit Hilfe
eines an der Prothese horizontal schwenkbar angelenkten
und in einer Ausnehmung des restzahnbestandseitigen Ge-
genstiickes einrastbaren Befestigungsgliedes, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest das mit der Ausnehmung des

Gegenstiickes in Eingriff kommende Flachteil (9) des an der

Prothese angelenkten Riegels zwecks Herstellung der ge-
wiinschten Eigenfriktion ein oder mehrere zu den mit ihm in
Beriihrung kommenden Flidchen der Ausnehmung parallel
verlaufende Schlitze (12) aufweist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das andere Teil des Riegels ein kopf- oder wulstar-
tiges Betdtigungsteil (11) aufweist.

3. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Riegel aus Blechmaterial (100, 110) hergestellt
ist, welches zumindest im Bereich des mit der Ausnehmung -
in Eingriff kommenden Teiles ein- oder mehrmals méander-
formig gefaltet ist.

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Blechmaterial in einer Stérke von 0,3 mm vor-
gesehen ist, welches durch zweifache Faltung eine Stirke von
1,2 mm ergibt.

5. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Blechmaterial in einer Stirke von 0,4 mm vor-
gesehen ist, welches durch einmalige Faltung eine Stirke von
1,2 mm ergibt.

6. Anordnung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Blechfaltung derart vorge-
nomumen ist, dass die Bugkanten des Bleches nicht mit dem
Gegenstiick in Kontakt kommen.

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass als Blechmaterial ein mundbestdndiges Edelstahl-
blech nach Art von V2A oder ein federndes Goldblech vor-
gesehen ist.

8. Verfahren zur Herstellung einer Anordnung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitzung des
Riegels mechanisch durch Frisen oder Ségen vorgenommen
wird.

9. Verfahren zur Herstellung einer Anordnung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitzung des
Riegels nach dem Verfahren der Funkenerosion durchge-
fiihrt wird.

Zur l16sbaren Befestigung einer Zahnprothese am Rest-
zahnbestand eines Prothesentrégers sind Anordnungen im
Gebrauch, welche aus einem an der Prothese horizontal
schwenkbar angelenkten und in eine Ausnehmung des rest-
zahnbestandseitigen Gegenstiicks einrastbaren Befestigungs-
glied bestehen. Solche Schwenkriegel sind beispielsweise aus
der DE-OS 15 66 193 bekannt.

Damit der Prothesentréiger keine Schwierigkeiten beim
Einsetzen und der Befestigung der Prothese hat, ist es erfor-
derlich, dass solche Riegel einschliesslich der Fiihrungen
sehr sorgfiltig bearbeitet und hergestellt werden. Die kom-
plizierten und schwierigen Arbeitsginge bei der Herstellung
solcher Riegel ergeben sich beispielsweise aus einer schemati-

_schen Darstellung der Herstellungsphasen in einem Artikel
von Dr. Hermann Bottger in der Zeitschrift «Das Dentalla-
bor» Dezember 1978, Heft 12, Seite 1887 bis 1892.

Auch bei sorgfiltigster Herstellung solcher Riegel besteht
jedoch die Gefahr, dass die Fithrung dieser Riegel im Laufe
der Zeit locker wird, weil durch den Kaufvorgang auf die
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Prothese mit ihren Befestigungselementen erhebliche Krifte
ausgelibt werden. Das erfordert dann eine Nachbearbeitung,
damit ein sicherer Halt der Prothese im Mund des Prothe-
sentrdgers auch weiterhin gewéhrleistet ist. Diese Nachbear-
beitung wird in der Regel durch den Zahnarzt vorgenom-
men, der den Riegel zur Erhéhung seiner Klemmwirkung
entweder etwas verwindet oder der ein Aufpunzen (Ankor-
nen) der Gleitflichen vornimmt.

Eine solche Bearbeitung ist jedoch nicht risikofrei und
kann zur Zerst6rung des Riegels und der Anfertigung eines
neuen Riegels fiithren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verbes-
serung fiir solche horizontal schwenkbare Riegel anzugeben,
welche einerseits den Vorteil aufweist, dass stets die ge-
wiinschte Friktion des Riegels in der Ausnehmung des rest-
zahnbestandseitigen Gegenstiicks gewdhrleistet ist und wel-
che ausserdem die Moglichkeit gibt, bei einem Lockerwer-
den des Riegels diese Friktion wieder herzustellen.

Ausgehend von der bekannten Anordnung besteht die
Erfindung darin, dass zumindest das mit der Ausnehmung
des Gegenstiicks in Eingriff kommende Flachteil des an der
Prothese angelenkten Riegels zwecks Herstellung der ge-
wiinschten Eigenfriktion ein oder mehrere zu den mit ihm in
Beriihrung kommenden Flichen der Ausnehmung parallel
verlaufende Schlitze aufweist.

Die Erfindung unterscheidet sich in wesentlichen Merk-
malen von Prothesenbefestigungen, wie sie aus US 10 08 028
und US 14 88 627 bekannt sind. Keine dieser Vorverdffentli-
chungen befasst sich mit einem Schwenkriegel. Vielmehr ist
aus der erstgenannten Schrift die Befestigung einer Prothese
mit Hilfe eines Splintes bekannt, der zwar gegen Herausfal-
len eine Sicherung aufweist, die jedoch aus forensischen
Griinden als nicht ausreichend anzusehen ist. Diese Prothe-
senhalterung hat daher in der Praxis keinen Eingang gefun-
den.

Aus der zweitgenannten Schrift ist zwar ein mit Schlitzen
versehenes Verbindungselement bekannt, welches jedoch alle
fiir die Prothesenlagerung eines Vertikalgeschiebes erforder-
lichen Funktionen in sich vereinigt und wegen der relativ ho-
hen mechanischen Belastungen wihrend des Kauvorganges
einen sicheren Halt niemals gewéhrleisten kann.

Beide bekannten Prothesenhalterungen konnen als «pa-
pierner Stand der Technik» bezeichnet werden, die trotz ih-
rer frithen Veroffentlichungsdaten niemals Eingang in die
Praxis gefunden haben. Sie haben dem Durchschnittsfach-
mann auch keine Anregungen in Richtung der Erfindung ge-
geben, wie sich aus einem im Jahre 1984 erschienen Stan-
dardwerk von Horst Griindler «Die Riegel, ein Befestigungs-
system fiir den herausnehmbaren Zahnersatz» ergibt. In die-
sem Buch ist auf Seite 227 ein einziger, jedoch recht kompli-
zierter Vorschlag fiir die Verbesserung der Friktion eines
Schwenkriegels gemacht, der mit der Erfindung nichts zu tun
hat.

Bei Durchfiihrung der Erfindung empfiehlt es sich, den
Riegel so auszubilden, dass sein nicht in Eingriff kommender
Teil einen kopf- oder wulstartigen Betétigungsteil aufweist.

Die Schlitzung des Riegels kann mechanisch durch Fri-
sen oder Sdgen vorgenommen werden. Zweckméssigerweise
empfiehlt es sich jedoch, diese Schlitzung nach dem Verfah-
ren der Funkenerosion durchzufiihren. Bei dieser Methode
ist es moglich, eine ein- oder mehrmalige Schlitzung mit dus-
serst geringer Schlitzbreite sauber durchzufiihren. Gegen-
iiber dem Sdgen oder Frésen besitzt diese Methode den wei-
teren Vorteil, dass sie schneller durchfiihrbar ist.

Anstelle der nachtriglichen Schlitzung eines massiven
Riegels kann man gemdss einer weiteren Ausfithrungsform
der Erfindung des Schwenkteil auch aus Blechmaterial her-
stellen, welches zumindest im Bereich des mit der Ausneh-



mung in Eingriff kommenden Stiickes ein oder mehrmals
mianderformig gefaltet ist. Als Blechmaterial wird man
hierfiir zweckmissig ein mundbestdndiges Edelstahlblech
nach Art von V2A oder ein federndes Goldblech verwenden.

Diese Ausfiihrungsform der Exfindung weist den beson-
deren Vorteil auf, dass ein solcher aus Blechmaterial herge-
stellter Riegel verhdltnismissig einfach aktivierbar ist. Wenn
man den Riegel beispielsweise aus Blechmaterial von einer
Stirke 0,3 mm herstellt, so kann man durch zweifache Fal-
tung dieses Bleches eine Riegelstérke von 1,2 mm erreichen.
Die gleiche Stérke ergibt sich aber auch dann, wenn man
eine einmalige Faltung vornimmt mit einem Blechmaterial
einer Stirke von 0,4 mm. Die Faltung muss dann so erfol-
gen, dass drei Blechteile aufeinanderliegen.

Diese Faltung wird nun zweckméssig derart vorgenom-
men, dass die Bugkanten des Bleches nicht mit dem Gegen-
stiick in Kontakt kommen. Damit wird die Stabilitéit des
Riegels in besonders einfacher Weise erreicht.

Ausfiihrungsbeispiele fiir die Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt.

In Fig. 1 ist ein Schwenkriegel in perspektivischer Dar-
stellung gezeichnet, welcher einen Flachteil sowie einen Beté-
tigungskopf aufweist. In Fig. 2 bis 4 ist ein aus gefaltetem
Blech hergesteliter Schwenkriegel dargestellt. Die Fig. 2 und
4 zeigen jeweils Ansichten eines solchen Schwenkriegels, die
Fig. 3 eine Aufsicht.

Gemiss Fig. 1 weist der Schwenkriegel ein um eine Achse
10 schwenkbares Flachteil 9 auf. An dieses Flachteil 9 ist ein
Betitigungskopf 11 angesetzt. Das Flachteil 9 ist mit einem
Schlitz 12 versehen.

Wenngleich die Herstellung des Riegel-Schlitzes durch
Frisen oder Sigen auf mechanischem Wege vorgenommen

15

20

25

35

40

45

50

55

60

65

661 200

werden kann, empfiehlt es sich doch, diese Schlitzung nach
dem bekannten Verfahren der Funkenerosion durchzufiih-
ren, weil diese Methode im vorliegenden Fall mehrfache
Vorteile aufweist.

Anstelle der nachtriglichen Schlitzung eines massiv aus-
gebildeten Schwenkriegels kann man die Riegelteile auch aus
federndem Stahlblech oder aus federndem Goldblech her-
stellen, welches mianderférmig gefaltet wird.

In den Fig. 2 und 4 sind in Ansicht und in Fig. 3 in Auf-
sicht zwei Ausfiihrungsformen fiir einen Schwenkriegel aus
Blechmaterial dargestellt. Die Schwenkung erfolgt um die
Achse 15. Das Betitigungsteil ist mit 16 bezeichnet.

In dieser Ausfithrungsform ist das Blechmaterial mit 110
bezeichnet, wihrend die Schlitze das Bezugszeichen 40 tra-
gen.

Die Ausfithrungsformen nach den Fig. 2 und 4 unter-
scheiden sich dadurch voneinander, dass bei der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 2 zwei Schlitze 40 gebildet sind, wah-
rend die Ausfiihrungsform nach Fig. 4 drei Schlitze aufweist.

Allen Ausfithrungsformen ist gemeinsam, dass die Blech-
faltung derart vorgenommen ist, dass die Bugkanten des Ble-
ches nicht mit der Halterung in Kontakt kommen. Dadurch
wird eine Auffaltung des Riegels — welche seine Beschédi-
gung zur Folge haben wiirde — bei einem unsachgeméssen
Gebrauch vermieden.

Bei den Ausfithrungsformen nach den Fig. 2 bis 4 ist je-
weils Blechmaterial mit einer Starke von 0,3 bzw. 0,4 mm ge-
wiihlt. Bei drei iibereinanderliegenden Blechschichten mit ei-
ner jeweiligen Blechstirke von 0,4 mm erhilt man eine Rie-
gelstéirke von 1,2 mm. Bei vier iibereinanderliegenden Blech-
schichten mit einer Materialstirke von 0,3 mm erhdlt man
ebenfalls eine Riegelstirke von 1,2 mm.
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