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Nrro F054..
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»Lima-Pol” Sp. z o0.0.
Otwock, Polska

Tworca wzoru przemystowego: Tadeusz Jobda
Stoik

Prawo z rejestracji wzoru przemystowego
trwa od dnia 23 lutego 2004 .

Przedmiotem wzoru przemyslowego jest stoik, przeznaczony do
pakowania produkiéw kosmetycznych.

Istote wzoru stanowi nowa posta¢ przedmiotu, przejawiajaca si¢ w ksztalcie i
uktadzie linii.

Przedmiot wzoru przemystowego jest uwidoczniony na zalgczonym
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia butelke w widoku z przodu, fig. 2 — w
widoku z gory.

Stoik wedtug wzoru przemystowego jest pojemnikiem w ksztatcie stozka, -
przecietego rownoleglymi wzgledem siebie ptaszczyznami podstawy i wiotu, przy
czym $ciana boczna sloika jest nieznacznie uwypuklona, a kraWQdi miedzy

podstawg a Sciang boczng zaokraglona. Nakretka ma uwypuklong $ciane gorng i



-2-
wklgsta , rozszerzajgca si¢ ku goérze Sciane boczng oraz wyeksponowang,
zaokraglong krawedz pomiedzy $ciang boczng a gorng. Wysokos$¢ nakretki do
wysokosci calego opakowania jest w proporcji okoto 0,27, natomiast érednica
podstawy do wysokoséci opakowania jest w proporciji okoto 1,1.

| Na skale przemystowa wz6r moze by¢ odtworzony metoda wytlaczania z
rozdmuchem, formowania wtryskowego lub metodg wtrysku z rozdmuchem.

Cechy istotne wzoru przemystowego to uformowanie pojemnika na ksztait
stozka o nieznacznie uwypuklonej §cianie bocznej, przecietego réwnolegtymi
wzgledem siebie plaszczyznami podstawy i wlotu, zamykanego nakretkq o
ksztaicie zharmonizowanym z ksztattem stoika. Nakretka ma uwypuklona $ciane
gorna, lekko wklestg Sciane boczng i wyeksponowang, zaokraglong krawedZ
pomiedzy tymi Scianami. Wysoko§¢ nakretki do wysokosci catego opakowania
jest w proporcji okoto 0,27, natomiast $rednica podstawy do wysokosci

opakowania jest w proporcji okoto 1,1.
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