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(57) Die Erfindung betrifft eine Spruhbeschich-
tungseinrichtung zur schnellen Montage einer Sprih-
vorrichtung (2) an einer Tragerplatte (4). Diese
Tragerplatte (4) ist mit einem Adapter (46) verbunden,
der fur verschiedene Einsatzzwecke geeignet ist. Die
Verbindung der Spruhvorrichtung (2) mit der Trager-
platte (4) erfolgt mit einem Dreh-Spann-VerschiuB3 (6,7),
welcher es erlaubt die beiden Komponenten (2,4) durch
eine relative Drehbewegung der beiden Teile zueinan-
der, schnell miteinander zu verbinden, so daB die
Spruhvorrichtung (2) im verbundenen Zustand nicht
wackeln kann. Die Dreh-Spann-Verbindung stellt
ebenso sicher, daB die Fluidkanéle, die durch den
Adapter (46), die Tragerplatte (4) und die Sprihvorrich-
tung (2) verlaufen, durch Dichtungen abgedichtet wer-
den. Durch ein Verriegelungsmittel (34) wird ein
unbeabsichtigtes Offnen der Dreh-Spann-Verbindung
verhindert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Spriihbeschichtungsein-
richtung geméan dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Aus der DE-A-44 16 311 ist eine Spriihgeréat-Befe-
stigungsvorrichtung bekannt, welche zwei Baugruppen
aufweist. Die erste Baugruppe ist eine mechanische
Kupplung, welche einen Trager und ein Spriihgerét in
der Weise verbindet, daB sich ein Kupplungsbolzen
durch den Trager, der eine erste Kupplungsbohrung
aufweist, und durch das Spriihgeréat, das an seinem hin-
teren Gehauseteil eine zweite, fluchtende Kupplungs-
bohrung aufweist, erstreckt. Die Bedienung des
Kupplungsbolzens kann per Hand erfolgen, da er aus
dem hinteren Ende des Gehauseteils herausragt. Damit
ist eine mechanische Befestigung des Spriihgerates am
Trager gewahrleistet. Gegen wackeln reicht dies jedoch
nicht aus, so daB eine Zweite Baugruppe erforderlich
wird. Diese hat einen pneumatischen Spannkolben,
welcher im unverriegelten Zustand das Offnen der
mechanischen Verbindung erlaubt und im verriegelten
Zustand das Wackeln des Spriihgerates verhindert.

Unter der allgemeinen Bezeichnung Sprahvorrich-
tung unterscheidet man zwischen Spruhvorrichtungen
mit Elektroden, welche mit einer Hochspannungsquelle
verbunden sind, um eine elekirostatische Aufladung
des flussigen (z.B. DE-A-26 33 687) oder pulverférmi-
gen Beschichtungsmaterials zu erzeugen, und Sprih-
vorrichtungen ohne solche Elekiroden.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst wer-
den, eine Sprihbeschichtungseinrichtung zur Verfu-
gung zu stellen, mit der es ermdglicht wird, eine
Spruhbeschichtungsvorrichtung und ein Tragerelement
schnell und unkompliziert miteinander wackelfrei zu ver-
binden und sie wahlweise wieder schnell zu trennen.
Dabei steht im Vordergrund, daB die Verbindung ein-
fach aufgebaut und deshalb billiger herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 geldst.

Die Erfindung hat folgende Vorteile: Durch die kom-
binierte Dreh-Spann-Verbindung ist es moglich die
Spruhvorrichtung und das Tragerelement mit einer
mechanischen Verbindung wackelfrei zu verbinden,
ohne auf weitere MaBnahmen zurlickgreifen zu miis-
sen. Die Herstellungskosten sind geringer. Durch das
schnelle Flgen und Lésen der Verbindung kénnen die
Stillstandzeiten von Sprihbeschichtungseinrichtungen
reduziert werden.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die
Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausflhrungs-
form als Beispiel beschrieben. In den Zeichnungen zei-
gen
Fig. 1 die Spruhvorrichtung und das Tragerelement
in der gefligten, verriegelten Stellung, wobei
das Tragerelement auf einem Adapter mon-
tiert ist;
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Fig. 2 die Trennebene der Sprihvorrichtung, wenn
das Tragerelement gelést und weggenom-
men ist;

Fig. 3 die Trennebene des Tragerelements, wenn
die Spruhvorrichtung gelést und weggenom-
men ist;

Fig. 4 einen vergréBerten Ausschnitt der Sprahvor-
richtung und des Tragerelements an einem
ersten mechanischen Dreh-Spann-Verbin-
dungsmittel im Schnitt, wobei die Verbindung
noch geldst ist;

Fig. 5 einen vergréBerten Ausschnitt der Sprahvor-
richtung und des Tragerelements am ersten
mechanischen Dreh-Spann-Verbindungsmit-
tel im Schnitt, wobei die Verbindung nun
gespannt ist;

Fig. 6 einen vergréBerten Ausschnitt der Sprahvor-
richtung und des Tragerelements im verbun-
denen, gespannten Zustand, an der Stelle
eines Verriegelungsmittels und eines zwei-
ten Dreh-Spann-Verbindungsmittels, im
Schnitt.

Fig. 7 eine Ansicht, in der man erkennen kann, wie
die Spruhvorrichtung und das Tragerelement
durch eine Drehung gespannt oder ent-
spannt werden kénnen.

Die in den Zeichnungen dargestellte Spriihbe-
schichtungsvorrichtung zeigt eine Sprthvorrichtung 2,
welche Beschichtungsmaterial als Sprihstrahl 52 ver-
spriht. Der FluB des Beschichtungsmaterials zu einer
Duse 54 erfolgt durch einen Fluidkanal 26, der sich
durch einen Adapter 46, eine Tragerplatte 4 und die
Spruhvorrichtung 2 entlang eines Pfeiles 48 erstreckt.
Dem selben Verlauf folgen auBerdem die nétigen Ver-
fahrenshilfsmittel, wie z.B. ein Fluidkanal 24 fur For-
mungsluft 25 an Hérnern 27 zum Formen des
Spriihstrahls 52; ein Fluidkanal 30 flr Zerstauberluft zur
Unterstltzung der Zerstaubung des Beschichtungsma-
terials; ein Fluidkanal 32 fur Steuerluft zur Betatigung
einer Ventilnadel (nicht gezeigt, da bekannt) in der
Sprihvorrichtung 2; ein Fluidkanal 28 zur Ruckflhrung
und Rezirkulation des Beschichtungsmaterials wéhrend
Sprihpausen. Der Adapter 46 ist fur die Montage an
einem Roboter, Hubstander, Handgriff oder anderen
Trager 70 ausgelegt. Ein Dreh-Spann-VerschluB 6,7 ist
in zwei Dreh-Spann-Verbindungsmittel 6,7 aufgeteilt.
Das erste Dreh-Spann-Verbindungsmittel 6 stellt die
Drehachse 44 fur den gesamten VerschluBmechanis-
mus dar. Es besitzt einen ersten VerschluBteil 8 an der
Spruhvorrichtung 2 und einen zweiten VerschluBteil 10
an der Tragerplatte 4. Das zweite Dreh-Spann-Verbin-
dungsmittel 7 und ein Verriegelungsmittel 34 sind mit
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radialem Abstand von der Drehachse 44 angeordnet.
Das zweite Dreh-Spann-Verbindungsmittel 7 besteht
ebenso aus zwei VerschuBteilen, von denen sich eines
an der Spruhvorrichtung 2 und das andere an der Tra-
gerplatte 4 befindet. Zum SchlieBen des Dreh-Spann-
Verschlusses wird der erste VerschluBteil 8 der Spruh-
vorrichtung 2 in den zweiten VerschluBteil 10 der Tra-
gerplatte 4 gesteckt. Durch eine relative Drehung 50 der
Spruhvorrichtung 2 und der Tragerplatte 4 gegeneinan-
der werden die beiden Komponenten durch die beiden
Dreh-Spann-Verbindungsmittel 6,7 gegeneinander
gezogen und dann durch das Verriegelungsmittel 34
gegen Verdrehen gesichert. Zum L&sen der Verbindung
muB ein Entriegelungsknopf 56 am Verriegelungsmittel
34 gedriickt werden. Die Spriihvorrichtung 2 und die
Tragerplatte 4 kdnnen dann in entgegengesetzter Rich-
tung 51 gedreht werden, womit die Spruhvorrichtung 2
abgenommen werden kann.

Fig. 2 zeigt die Spruhvorrichtung 2, ohne die abge-
nommene Tragerplatte 4. Das heiBt, der Blick fallt direkt
auf die Trennebene 12 zwischen der Sprihvorrichtung 2
und der Tragerplatte 4. Der erste VerschluBteil 8 des
ersten Dreh-Spann-Verbundungsmittels 6 ist in einer
Draufsicht zu erkennen. Er liegt hier nicht im Spann-
krafte-Zentrum zwischen den Fluidkanalen
24,26,28,30,32, was das zweite Dreh-Spann-Verbin-
dungsmittel 7 erforderlich macht. Es ist allerdings auch
denkbar das erste Dreh-Spann-Verbindungsmittel 6 so
anzuordnen, daB es beim SchlieBen der Verbindung im
Spannkrafte-Zentrum zwischen den Fluidkanale
24,26,28,30,32 und deren Dichtungselemente
14,16,18,20,22 liegt, womit das zweite Dreh-Spann-
Verbindungsmittel 7 weggelassen werden kénnte.
Desweiteren ist in Fig. 2 das Verriegelungsmittel 34 im
Teilschnitt dargestellt. Sichtbar sind auBerdem alle
Fluidkanale 24,26,28,30,32. Die einzelnen Fluidkanéle
24,26,28, 30,32 werden durch Dichtungselemente
14,16,18,20,22, wie z.B. O-Ring-Dichtungen, beim
SchlieBen des Dreh-Spann-Verschlusses abgedichtet.
O-Ring-Dichtungen kénnen beispielsweise im ent-
spannten Zustand um 0,4 mm aus der Trennebene 12
hervorstehen und beim SchlieBen der Verbindung kén-
nen sie um ca. 0,2 mm komprimiert werden, wodurch
der Abdichtungseffekt entsteht. Die O-Ring-Dichtungen
14,16,18, 20,22 sind in Bohrungs-Absaize der Fluidka-
ndle 24,26,28,30, 32 der Spruhvorrichtung 2 (oder in
der Tragerplatte 4) eingesetzt.

Die Tragerplatte 4 ist in Fig. 3 in einem von der
Spruhvorrichtung 2 der Fig. 2 heruntergeklappten
Zustand dargestellt. Folglich sind in dieser Darstellung
die AnschluB- und Verbindungselemente zu den mit
Bezug auf Fig. 2 beschriebenen Komponenten sichtbar.
Genauer ist das zweite VerschluBteil 10 des ersten
Dreh-Spann-Verbindungsmittels 6 zu sehen, in das die
Spruhvorrichtung 2 mit dem ersten VerschluBteil 8 zum
SchlieBen der Verbindung gesteckt wird. Die dargestell-
ten Fluidkanale 24,26,28,30,32 werden durch die Dich-
tungselemente 14,16,18,20,22, die in Fig. 2 dargestellt
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sind, beim SchlieBen abgedichtet. Weiterhin ist der Ent-
riegelungsknopf 56 zu sehen, welcher zum Offnen des
Verschlusses 6,7 gedriickt werden muB3, um das Verrie-
gelungsmittel 34 zu Iésen.

Fig. 4 zeigt das erste Dreh-Spann-Verbindungsmit-
tel 6 in Form eines Bajonette-Verschlusses kurz vor
dem Spannen. Dabei ist der erste VerschluBteil 8 der
Spruhvorrichtung 2 in Form eines mit Fligeln 72 verse-
henen Zapfens bereits in den zweiten VerschluBteil 10
der Tragerplatte 4 in Form eines komplementéren Pro-
filschlitzes hineingesteckt, jedoch noch nicht gespannt.
Zu erkennen ist in Fig. 4 der erste VerschluBteil 8 mit je
einer Spannflache 36 und einer schragen Auflaufflache
40 auf seinen Fligeln 72, welche zusammen mit
Gegen-Spannflachen 37 der Tragerplatte 4, bei einer
relativen Drehung 50 um die Drehachse 44 die erforder-
liche Spannung zum Abdichten der Fluidkanale
24,26,28, 30,32 mit den Dichtungselementen
14,16,18,20,22 aufbauen.

Fig. 5 zeigt das erste Dreh-Spann-Verbindungsmit-
tel 6 der Fig. 4 in der verspannten Stellung. Dabei ist
das Spannflachenpaar 36,37 nun im Eingriff miteinan-
der. Um dies zu erreichen wurde eine Drehung in Pfeil-
richtung 50 um die Drehachse 44 veranlaf3t, so daB sich
die Spruhvorrichtung 2, mittels der schragen Auflauffla-
che 40 des ersten VerschluBteils 8 durch Eingriff am
Zweiten VerschluBteil 10, auf die Tragerplatte 4 zube-
wegt. Die Spannung zum Abdichten der Fluidkanale
24,26,28,30,32 wird durch die Komprimierung der Dich-
tungselemente 14,16,18,20,22 verursacht.

Fig. 6 zeigt das Verriegelungsmittel 34, wenn die
Spruhvorrichtung 2 und die Tragerplatte 4 durch den
Dreh-Spann-VerschluB 6,7 verbunden sind. Ein Feder-
element 58 und ein Verriegelungsbolzen 60, welcher
einen abgerundeten Kopf aufweist, sind an der Sprih-
vorrichtung 2 angebracht. Im unverriegelten Zustand
ragt der Verriegelungsbolzen 60 (iber eine Flache 62
der Sprihvorrichtung 2 hinaus, die einem Teil der Tra-
gerplatte 4 gegentberliegt. Beim SchlieBen des Dreh-
Spann-Verschlusses 6,7 rastet der Verriegelungsbolzen
60 automatisch in eine Vertiefung 64 der Tragerplatte 4
ein. Entriegelt wird das Verriegelungsmittel 34, indem
der Verriegelungsbolzen 60 durch den Entriegelungs-
knopf 56 von Hand entgegen der Kraft des Federele-
ments 58 aus der Vertiefung 64 herausgedrtckt wird.
Das zweite Dreh-Spann-Verbindungsmittel 7 ist in Fig. 6
ebenfalls zu sehen. Es besteht aus einem Spannfla-
chenpaar 38,39, das in der verbundenen Stellung dar-
gestellt ist und die AnpreBkraft auf die
Dichtungselemente 14,16,18,20,22 erhéht, wodurch
sichergestellt wird, daB die Fluidkanéle 24,26,28,30,32
abgedichtet werden. Es ist aber auch denkbar, die
nétige AnpreBkraft ohne diese zweiten Dreh-Spann-
Verbindungsmittel 7 aufzubringen. Ein schrager Auf-
laufflachenteil 42 der Spannflachen 38 und/oder 39
erleichtert das SchlieBen des Dreh-Spann-Verschlus-
ses 6,7. Die eine Spannflache 38 ist an der Tragerplatte
4 und die andere Spannflache 39 ist gegenuberliegend
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an der Spruhvorrichtung 2 gebildet.

Fig. 7 zeigt die Sprahvorrichtung 2 und die Trager-
platte 4 so, daf3 sie im Zustand kurz vor dem Drehen 50
zum SchlieBen der Verbindung sind, wobei die beiden
VerschluBteile 8,10 des ersten Dreh-Spann-Verbin-
dungsmittels 6, welches die Drehachse 44 bildet,
bereits ineinander gesteckt sind, oder kurz nach dem
Ofinen der Verbindung durch eine Drehung in Richtung
des Pfeiles 51, wobei die Spruhvorrichtung 2 und die
Tragerplatte 4 noch ineinander stecken.

Die beiden Dreh-Spann-Verbindungsmittel 6 und 7
gewabhrleisten jedes fir sich, und insbesondere in Kom-
bination miteinander, eine sichere Verbindung der Fluid-
kanéle 24,26, 28,30,32 und einen wackelfreien Halt der
Spruhvorrichtung 2 an der Tragerplatte 4.

Gleich wie die Fluidkanale 24,26,28,30,32 kénnen
eine oder mehrere elekirische Leitungen vorgesehen
sein, die in der Trennebene 12 einerseits an der Sprih-
vorrichtung 2 und andererseits an der Tragerplatte 4
angeordnete Kontakie 66, 68 haben, welche durch die
Dreh-Spann-Verbindungsmittel 6,7 miteinander in Ver-
bindung gebracht werden kénnen, um mindestens einer
Hochspannungselektrode 74 elekirische Energie zuzu-
fihren. Die Hochspannungselekirode 74 dient in
bekannter Weise zur elekirischen Aufladung des
Beschichtungsmaterials.

Bezugszahlenliste

2- Spruhvorrichtung

4- Tragerelement

6- erstes Dreh-Spann-Verbindungsmittel

7- zweites Dreh-Spann-Verbindungsmittel

8- erster VerschluBteil

10 - zweiter VerschluBteil

12 - Trennebene

14 - Dichtungselement

16 - Dichtungselement

18 - Dichtungselement

20 - Dichtungselement

22 - Dichtungselement

24 - Fluidkanal fur Formungsluft (Hornerluft)

25- Formungsluft (Hérnerluft)

26 - Fluidkanal far Materialzufiihrung

27 - Hérner

28 - Fluidkanal far Materialriickfthrung

30 - Fluidkanal fur Zerstauberluft

32 - Fluidkanal fir Betatigungsluft zur Betétigung
eines Ventils fir den Beschichtungsmaterial-
fluB zur Dise 54

34 - Verriegelungsmittel

36 - Spannflache am ersten VerschluBteil 8 der
Spruhvorrichtung 2

37 - Gegen-Spannflaiche zu 36 am zweiten Ver-
schluBteil 10 der Tragerplatte 4

38 - Spannflache an der Tragerplatte 4 des zweiten
Dreh-Spann-Verbindungsmittels 7

39- Gegen-Spannflache zu 38 an der Sprihvor-
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richtung 2 des zweiten Dreh-Spann-Verbin-
dungsmittels 7

40 - schrage Auflaufflache
42 - schrage Auflaufflache
44 - Drehachse

46 - Adapter

48 - Pfeil

50 - Pfeil

51 - Pfeil

52 - Spruhstrahl

54 - Dise

56 - Entriegelungsknopf
58 - Federelement

60 - Verriegelungsbolzen
62 - Flache

64 - Vertiefung

66 - Elektrischer Kontakt
68 - Elektrischer Kontakt
70 - Trager

72 - Flagel

74 - Hochspannungselektrode
Patentanspriiche

1. Spruhbeschichtungseinrichtung mit einer Spriih-

vorrichtung (2) und einem sie tragenden Tragerele-
ment (4),

dadurch gekennzeichnet, daB die Spruhvorrich-
tung (2) durch einen Dreh-Spann-VerschiuB (6,7)
mit dem Tragerelement (4) verbunden ist, daB der
VerschluB (6,7) einen ersten VerschluBteil (8) an
der Spruhvorrichtung (2) und einen zweiten Ver-
schluBteil (10) an dem Tragerelement (4) aufweist,
die ineinandersetzbar und relativ zueinander ver-
drehbar sind, indem die Spruhvorrichtung (2) und
das Tragerelement (4) relativ zueinander verdreht
werden, wobei die beiden VerschluBteile (8,10) in
einer Drehrichtung (50) einander hintergreifen und
die Sprihvorrichtung (2) gegen das Tragerelement
(4) spannen oder in der entgegengesetzten Dreh-
richtung (51) voneinander trennbar sind, daB die
Sprihvorrichtung (2) und/oder das Tragerelement
(4) in ihrer Trennebene (12) Dichtungselemente
(14,16,18,20,22) zum dichten Verbinden von Fluid-
kanélen (24,26,28,30,32) aufweisen, wobei diese
Dichtungselemente (14,16,18,20,22) durch die
genannte relative Verdrehung (50,51) quer zur
Trennebene (12) bei der einen Drehrichtung einge-
spannt oder bei der entgegengesetzten Drehrich-
tung entspannt werden.

Spruihbeschichtungseinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB zur Sicherung der
Verbindung zwischen der Spriihvorrichtung (2) und
dem Tragerelement (4) Verriegelungsmittel (34)
vorgesehen sind, welche beim Figen der Dreh-
Spann-Verbindung (6,7) selbsttatig einrasten und
zum Loésen der Verbindung entriegelt werden kon-
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nen.

Spruhbeschichtungseinrichtung nach Anspruch 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Ver-
schluBteile (8,10) im ineinandergesetzten Zustand
zusammen eine Drehachse (44) bilden, um welche
die Spruhvorrichtung (2) und das Tragerelement (4)
relativ zueinander verdrehbar (50, 51) sind.

Spriuhbeschichtungseinrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Ver-
schluBteile (8,10) erste Dreh-Spann-Verbindungs-
mittel (6) bilden, daB mit radialem Abstand von der
Drehachse (44) zweite Dreh-Spann-Verbindungs-
mittel (7) vorgesehen sind, die in gleicher Spann-
richtung, quer zur Trennebene (12), wie die ersten
Dreh-Spann-Verbindungsmittel  (6)  wirkende
Spannflachen (38,39) aufweisen, welche durch
Verdrehen der Spruhvorrichtung (2) relativ zum Tra-
gerelement (4) um die Achse (44) in der einen
Drehrichtung (50) in Spann-Eingriff oder in entge-
gengesetzter Drehrichtung (51) auBer Spann-Ein-
griff bringbar sind.

Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Dreh-Spann-
VerschluB (6,7) mindestens ein Spannflachenpaar
(36,37,38,39) mit mindestens einer schragen Auf-
laufflache (40,42) aufweist.

Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Fluidkanale
(24,26,28,30,32) um die Drehachse (44) der beiden
VerschluBteile (8,10) herum verteilt angeordnet
sind.

Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB Dichtungslele-
mente (14,16,18,20,22) zum Abdichten der Fluid-
kanale (24,26,28,30,32) in der Trennebene (12) O-
Ring-Dichtungen sind.

Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement
(4) an einem Adapter (46) befestigt ist, der seiner-
seits an einem Trager (70) befestigbar ist, und dafB
die Fluidkanale (24,26,28,30,32) sich vom Trager
(70) durch den Adapter (46) und dann durch das
Tragerelement (4) Giber die Trennebene (12) bis zur
Spruhvorrichtung (2) erstrecken.

Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, daB die Spruhvorrich-
tung (2) und das Tragerelement (4) je mit minde-
stens einem elektrischen Kontakt (66,68) versehen
sind, die durch die genannte Verdrehung (50,51)
beim Spannen miteinander verbunden oder beim
Entspannen voneinander getrennt werden.
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