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Przedmiotem wynalazku jest urzarzenie do odle-
wania metali w sposob ciggly.

Znane juz sg urzadzenia do odlewania metali w
sposéb ciagly, w ktérych wlewnica jest utworzona
za pomoca czterech tasm lub laincuchéw bez konca.
W tych urzadzeniach odleglo§¢é pomiedzy dwiema
przeciwleglymi $§ciankami wlewnicy jest stata, co
powoduje, ze wskutek skurczu chlodzonego i krzep-
ngcego metalu, tworzy si¢ wolna przestrzen pomie-
dzy S&ciankg wlewnicy a powierzchnig wytwarza-
nego wlewka. Przestrzen ta, bedaca zlym przewod-
nikiem ciepla, powaznie op6zZnia chlodzenie meta-
lu. Wystepuje nawet nieraz zjawlisko rozgrzania
wlewka, ktorego skorupa jest tak cienka, ze nie
mozna uniknagé jej przebicia. Wynalazek ma na celu
wyeliminowanie tych niedogodnoS$ci.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera wlewnice
posiadajgcg dwie przeciwlegle S$cianki, utworzone
za pomoca gietkich i ruchomych taém bez kofica,
prowadzonych na bebnach oraz dwie S$cianki pro-
stopadle do tych Scianek.

Urzadzenie wyréznia sie tym, ze szeroko§é obu
$cianek wlewnicy jest wigksza, niz rozstaw drugiej
pary ruchomych $cianek. Scianki sg oddzielone od
siebie na odleglo§¢é dokladnie réwng szerokosci
wspomnianych tasm bez konca. Ruchome tasmy sg
umieszczone prostopadle pomiedzy Sciankami i sty-
kaja si¢ z nimi wzdluz linii w spos6b pozwalajacy
na ‘ich wzajemny przesuw poprzeczny. Omawiane
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tadmy ruchome sg dociskane do krzepngcego meta-
lu za pomoca dociskéw, ktore utrzymuja je w zet-
knieciu ze skrzeplym metalem pomimo jego skur-
czu.

Urzadzenie wedlug wynalazku, wykazuje ponad-
to jeszcze nastepujace wlaSciwo$ci w polgczeniu
z uprzednio wzmiankowanymi. mianowicie obie
przeciwlegle $cianki wlewnicy mogg by¢é nieru-
chome, obie $cianki drugiej pary $cianek sg utwo-
rzone za pomocg gigtkich i ruchomych tasm bez
konca, przesuwajacych sie z okreslona predkoscis,
érodkiem dociskajacym tasmy do wlewka moga byé
osadzone w ruchomych ramach walce dociskajace,
zaopatrzone w elementy stale utrzymujgce ta$me
w zetknieciu z metalem, dociskacze tasm skladaja
sie z niezaleznych od siebie walkow, z ktorych kaz-
dy jest wyposazony w element stale utrzymujacy
taSme w zetknieciu z metalem, elementem utrzy-
mujgcym tadme w zetknigdiu z' metalem sg sprezy-
ny, element utrzymujacy tasme w zetknieciu z me-
talem moze mieé postaé cylindréow hydraulicznych,
badZz pneumatycznych, powierzchnia watkéw do-
ciskajacych, po ktérej przesuwaja sie taSmy w zet-
knieciu z metalem, jest utworzona za pomocg kol-
c¢oéw, rozmieszczonych w szachownice.

W celu umozliwienia. poslizgu tasm po $ciankach
bocznych dociskacze utrzymujg taSmy w statym
zetknieciu z metalem. Widaé wiec z tego, Ze w mia-
re krzepniecia metalu i powstajacego skurczu, do-
ciskacze powodujg ich ciggle i rdwnomierne poste-
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powanie w $lad za krzepnacym i kurczacym sie me-
talem, co wla$nie stanowi istote i zalete wynalazku.

Jak z tego wynika, chlodzenie krzepngcego me-
talu, ktére nastepuje bardzo szybko, pozwala na
znacznie szybsze odlewanie, niz w dotychczas zna-
nych urzadzeniach, co w nastepstwie wplywa na
podwyzszenie wydajnoSci urzgdzenia przy zastoso-
waniu urzadzenia wedlug wynalazku. Inng jeszcze
zaletg wynalazku jest ponadto fakt, ze chlodzenie
wlewka odbywa sie stopniowo i stale, co pozwala
na wyeliminowanie ryzyka tworzenia slie peknieé
we wlewku.

Urzgdzenie wedlug wynalazku umozliwia odlewa-
nie metalu do wlewnicy pionowej, poziomej lub
ukos$nej.

Inne zalety lepiej sie uwidocznig, a sam wyna-
lazek moze by¢ lepiej zrozumiany, przy zapoznaniu
sie z przykladami zastosowania, ktére bynajmniej
nie ograniczajg zakresu wynalazku. Na rysunku
uwidoczniono ltytulem przykladu, urzgdzenie we-
diug wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia urzg-
dzenie w przekroju pionowym, fig. 2 — urzadzenie
w przekroju poprzecznym wzdiuz linii a—b na
fig. 1, fig. 3 — odmiane urzadzenia w przekroju
pionowym, fig. 4 — urzadzenie w przekroju po-
przecznym- wzdiuz linii e—d na fig. 3, a fig. 5 —
urzadzenie w przekroju wzdiuz linii e—f na fig.v3.

Na fig. 1 i 2 przedstawiono urzadzenie, w ktérym
pionowa wlewnica jest utworzona za pomocg dwoéch
przeciwlegtych tasm 1, 1la bez konca gietkiej bla-
chy tworzacych S$cianki A oraz dwo6ch nierucho-
mych miedzianych blokéw 2 i 2a, chtodzonych woda
przeplywajacg w wewnetrznych kanatach 3 i 3a;
bloki 2 i 2a tworzg §cianki B wlewnicy. Roztopiony
metal 4 jest dostarczany z pojemnika 5 z predko-
dcig regulowang w sposéb znany, na przyklad przez
utraymywanie stalego poziomu 6 metalu w pojem-
niku 5, (pojemnik 5 jest zasilany w znany sposob).
-~ Tafmy 1 i la, zespawane koficami, przemieszcza-
ja sie ruchem cigglym na poszczeg6lnych bebnach
prowadzacych 7, 8, 7a i 8a.

Jest oczywiste, Ze przemieszczanie obu tasm jest
zsynchronizowane -i obustronnie réwnoczesne. Beb-
ny prowadzace 7, 8, 7Ta i 8a sg ulozyskowane na
statych’ korpusach 9 i 9a. Kazdy z korpuséw 9,
9a podtrzymuje réwniez namy 10 i 10a, osadzone
przesuwnie dookola osi 11 i 1lla, przy czym kazda
z tych ram jest wyposazona w szereg matych wa-
leczkow dociskajacych 12, 13, 14, 12a, 13a, 14a oraz
w jeden beben prowadniczy i dociskajacy 15 i 15a.
Pneumatyczne cylindry 16 i 16a wywierajg nacisk
za posrednictwem ram 10 i 10a, waleczkow 12, 13,
14, 12a, 13a, 14a i bebndéw 15 i 15a, na tasmy 11 1a,
powodujae ich zetkniecie sie z okrzeplym wlew-
kiem 1%. Takie rozwigzanie pozwala na utrzymy-
wanie stalego kontaktu tasm 1 i 1la z metalem w
czasie jego kurczenia sie, szeroka strong odlanego
wlewka.

Waleczki dociskajgce, ktore stykajg sie z ochia-
dranym metalem poprzez tafmy 1 i la, majg na
swojej powlerzchni sztywhe kolce 18, rozmieszczo-
ne w sgachownice i ktérych wierzchotki tworza
rodzaj walcewej szezotki, po ktérych przemieszeza-
ja sie tadmy. Rozpylacze 19 sluzg do chlodzenia
taSm 1 i 1a strumieniem rozpryskiwanej wody 20.
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Dzigki zastosowaniu koleéw, ktérych laczna po-
wierzchnia styku z ta§mami jest bardzo mala po-
zwala na docieranie strumieni zimnej wody bez-
poSrednio do taSém nawet w miejscach pomiedzy
taSmg i wateczkiem.

Walce 21, napedzane silnikami nie przedstawio-
nymi na rysunku, wyciagajg okrzepniety wlewek
z wlewnicy.

Na fig. 3, 4 i 5 przedstawiono odmiane urzadze-
nia, ktérego wlewnica jest uksztaltowana przez
cztery ruchome ta$my. TaSmy tworzgce przeciw-
legte $Scianki A, sa dociskane do krzepnacego me-
talu za pomocag niezaleznych od siebie waleczkow,
z ktérych kazdy jest wyposazony w sprezyne.

Na tych figurach uwidoczniono caly szereg ele-
mentéw wystepujacych w urzgdzeniu przedsta-
wionym na fig. 1 i 2, i sg jednakowo oznaczone.
I'w tym urzadzeniu taSmy 1 i la sg prowadzone
po bebnach 7, 8, 7a, 8a, ulozyskowanych na korpu-
sach 22 i 22a. Ramiona 23, 24, 25 i 23a, 24a,
25a, odpowiednip osadzone w korpusach 22 i 22a,
podtrzymujg konce osi malych walkéw dociskaja-
cych 26, 27, 28 i 26a, 27a, 28a. Kazdy z tych walkéw
jest oddzielnie dociskany do tasmy 1 i la, za po-
mocg poszczegblnych sprezyn, 29, 30, 31 i 29a, 30a,
3la. W podobny spos6b osie prowadzacych bebnéw
32 i 32a, sg podirzymywane za pomocg ramion 33
i 33a, odpowiednio osadzonych w korpusach 221 22a.
Bebny 32 i 32a, pozostajace w zetknieciu z tasmami
1 i 1a pod dzialaniem sprezyn 34 i 34a, rO6wniez
spelniajg role dociskacza Taki indywidualny docisk
walkéw na tasmy 1 i 1a, ma réwniez swoje zalety,
gdyi\ pod ich wplywem taSmy mogg nadazaé za
kurczacym sie metalem nawet w przypadku, gdy
nie nastepuje to ré6wnomiernie. Jako réwnomierny
skurcz metalu rozumie sie zjawisko tworzenia sie
bokéw wlewka o ksztalcie ostrostupa.

Scianki B, s3 w danym przypadku utworzone
przez taSmy 35 i 35a, przesuwajace sie¢ na bebnach
prowadzacych 36, 37, 38 i 36a, 37a, 38a, widocznych
na rysunku 5. Bebny te sg podtrzymywane w kor-
pusach 39 i 39a, w ktoérych sg réwniez obsadzone
ramiona 40, 41, 42 i 40a, 4la, 42a, podtrzymujgce
ze swej strony koricowki osi malych rolek docis-
kowych 43, 44, 45 i 43a, 44a, 45a. Rolki te utrzymuja
w stalym zetknieciu ta$my 35 i 35a z tasmami 1
i l1a; niniejszy wynalazek wyraZnie okreSla, ze po-
przeczna szeroko$§¢ tasm 35 i 35a, jest wieksza od .
odleglo$ci rozstawu ta$m 1 i 1a.

Ta$my 35 i 36a s3 rowniez chlodzone strumieniem
rozpylonej wody 46, wydobywajgcej sie z rozpyla-
cza 47.

W obu wyzej opisanych przykladach, uruchomie-
nie czynno$ci cigglego odlewania stali, przebiega w
spos6b nastepujacy. Do wlewnicy, po uprzednim
zablokowaniu urzadzen dociskowych, wprowadza
sie atrape stalowg o wymiarach nieco tylko mniej-
szych od rozstawu Scianek A i $cianek B. Odbloko-
wuje sig nastepnie urzgqdzenia dociskowe, zwalnia-
jac tym samym atrape, ktéra i tak pozostaje trzy-
mana we wlewnicy, bedac Sciskang przez walce
ciaggnace maszyny. Z kolei pokrywa sie atrape
warstwg azbestu i posypuje Srutem stalowym, PO
czym wlewa sie z géry metal do wlewnicy, gdaie-
nastépuje jego stopniowe krzepniecie w zetknigciu,



68 879

5

sie z zimnymi Sciankami. Nastepuje wlgczenie sil-

nik6w, uruchamiajacych wialce ciggngce. Metal wy-
pelnia powoli wlewnice, skad za pomocg walcow
ciggnacych, zostaje usunieta atrapa. Réwnocze$nie
tasmy 1 i 1a zostaja pociggniete przesuwem opada-
jacej atrapy, a nastepnie okrzeplym metalem, kto-
ry z kolei zostaje przejety przez walce ciggnace.

W obu wyzej opisanych przykladach, ruchome
taSmy, nadazajac za krzepngcym i kurczgcym sie
metalem, pozostaja w zetknieciu z szerokim licem
utworzonej bryty, gdyz taki uklad jest najkorzyst-
niejszy, z cieplnego punktu widzenia. Jednakze wy-
nalazek przewiduje rowniez i taki przypadek, kie-
dy te taSmy pozostajg w zetknieciu z waskimi lica-
mi wlewka okrzepnietego metalu, Wynalazek znaj-
duje zastosowanie nie tylko w przypadku cigglego
odlewania stali, lecz rowniez i przy odlewaniu cigg-
tym i innych metali, jak na przyklad: olowiu, mie-
dzi, aluminium, antymonu, réznych stopow i tak
dalej.

OczywiScie opisane przykiady w zadnym przy-
padku nie ograniczajg zakresu wynalazku ktéry mo-
ze obejmowaé¢ szereg odmian, badZz ulepszen W
szczegoblach, jak i zastosowaé zblizone i réwnowaz-
ne $rodki, bez wykraczania poza ramy wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odlewania metalu w spos6b
ciggly, zawierajgce wlewnice o prostokatnym prze-
kroju, majagcej dwie przeciwlegle §cianki utworzo-
ne za pomocy gietkich ruchomych taSm bez konca,
prowadzonych na bebnach prgwadza,cych oraz dwie
nieruchome $cianki prostopadle do pierwszych $cia-
nek, znamienne tym, ze dwie $cianki wlewnicy
utworzone z taSm sg szersze niz $cianki pozostalej
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6
pary i sa oddzielone odleglo§cia r6wng szerokosci
tych ta$m, przy czym tadmy ruchome umieszczone
prostopadle pomiedzy nieruchomymi $ciankami
i stykajgce sie z nimi wzdluz linii prostej, majg
wzajemny poslizg poprzeczny i opierajg sie na od-
lewanym wlewku podczas jego krzepniecia pod
dzialaniem urzadzen dociskajgcych, utrzymujac sie
stale w zetknigciu ze skrzeplym metalem, pomimo
jego kurczenia sie. : .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dwie Scianki przeciwlegle wlewnicy, sa nieru-
chome.

3. Urzadzenie wedlug zastrz 1, znamienne tym,
ze dwie Scianki utworzone przez gietkie taSmy ru-
chome bez konca, sg przesuwane z takg samg pred-
koScig, jak i taSmy tworzace drugg pare Scianek.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do dociskania taSm ma szereg walkéw osadzo-
nych w wahliwej ramie wyposazone w elementy
utrzymujace tasme w stalym zetknieciu sie z me-
talem.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze elementy dociskajgce taSémy sg utworzone przez
niezalezne wzajemnie walki, zaopatrzone w ele-
menty utrzymujace taéme w stalym zetknieciu sie
jej z metalem. ’

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 lub 5, znamienne
tym, Ze elementami utrzymujgcymi tas§my w sta-
lym zetknieciu sie z metalem sg sprezyny.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 lub 5, znamienune
tym, Ze elementami utrzymujagcymi tasmy w sta-
tym’ zetknieciu sie z metalem sg cylindry hydra-
uliczne lub pneumatyczne.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze powierzchnia walkéw dociskowych, po ktérych
biegng. ta§my w zetknieciu z metalem, jest utwo-
rzona przez konco6wki szeregu kolcow.
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