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(54)实用新型名称

一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿

混料装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于烧结生产用除

尘灰的圆筒型加湿混料装置，包括安装于除尘灰

仓底部的电动插板阀，电动插板阀底部依次设置

星型给料机和核子秤，核子秤与螺旋给料机配合

作用，螺旋给料机底部设有进料螺旋，进料螺旋

与加湿混料圆筒连通，将除尘灰水平输送至加湿

混料圆筒；加湿混料圆筒外底部设有拖轮装置、

传动装置和挡轮装置，加湿混料圆筒出料口底部

设有下料溜槽；加湿混料圆筒内设有加水装置和

防粘料刮刀，加湿混料圆筒外周设有托圈结构。

本实用新型可有效解决传统物料螺旋搅拌加湿

机加湿混匀效果差，拖轮及筒体检修维护成本

高、使用寿命短的技术问题，可实现各种除尘粉

灰提前润湿与预造球，该装置结构简单、安装方

便、运行可靠度高。
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1.一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征在于，包括安装于烧结

工序配料室除尘灰仓底部的电动插板阀（1），电动插板阀（1）底部连接星型给料机（2），星型

给料机（2）底部设有核子秤（3），核子秤（3）与螺旋给料机（4）配合作用，螺旋给料机（4）的给

料螺旋底部设有进料螺旋（5），进料螺旋（5）与加湿混料圆筒（6）相连通，将除尘灰水平输送

至加湿混料圆筒(6)进料端内距堵头500mm处；所述加湿混料圆筒(6)外底部一侧设有拖轮

装置（12），底部另一侧设有传动装置（10），加湿混料圆筒(6)底部中心设有挡轮装置（9），加

湿混料圆筒（6）出料口底部设有下料溜槽（13）；所述加湿混料圆筒(6)内设有加水装置（7）

和防粘料刮刀（8），防粘料刮刀（8）远离加水装置（7）一端端部与加湿混料圆筒(6)内壁间隙

连接；所述加湿混料圆筒（6）外周设有托圈结构（15）。

2.根据权利要求1所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述拖轮装置（12）包括拖轮轴（124）和拖轮主体（126），所述拖轮轴（124）中部过渡配

合安装拖轮主体（126），拖轮主体（126）径向外部设有聚氨酯辊面(125)，拖轮主体（126）轴

向两侧的拖轮轴（124）上设有短圆柱滚子轴承(122)，短圆柱滚子轴承(122)  外部加装圆形

锁母(127)；所述拖轮装置（12）整体安装在一体式轴承座体(1211)上，轴承座体(1211)两端

轴承包上设有配套的轴承包上盖(123)，轴承座体(1211)一端轴承包内镶嵌设置轴承闷盖

(128)，用于封闭拖轮轴，另一端轴承包内镶嵌设置轴承透盖(121)，拖轮轴穿出所述轴承透

盖(121)，所述轴承透盖、轴承闷盖都设有止口，所述轴承透盖(121)和轴承闷盖(128)通过

轴承盖压紧螺栓(129)紧固，用于调整双列短圆柱滚子轴承(122)轴向间隙。

3.根据权利要求2所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述拖轮主体（126）与聚氨酯辊面（125）通过凹凸结构嵌合连接。

4.根据权利要求2或3所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特

征在于，所述轴承包上盖(123)和轴承座体(1211)在剖分面的结合采用止口设计，每个轴承

包用两条平口紧固螺栓(1210)固定后，轴承包内孔加工成圆柱形带定位台的结构。

5.根据权利要求1所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述防粘料刮刀（8）包括刮刀架（84），所述刮刀架（84）固设于加湿混料装置筒体内，

刮刀架（84）两侧竖直方向等间距交错设置若干刮刀杆(83)，刮刀杆(83)远离刮刀架（84）一

端端部设有刮刀板（81），所述刮刀板(81)中心线设有长条形螺栓孔，可调整刮刀板(81)和

加湿混料装置筒体内壁衬板距离；所述刮刀架（84）一端与出料段密封罩（11）连接支撑，另

一端与进料螺旋（5）连接。

6.根据权利要求5所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述刮刀杆(83)  远离刮刀架（84）一端端部设有槽型缺口，所述刮刀板(81)镶嵌在该

槽型缺口内，并通过固定调整螺栓(82)紧固。

7.根据权利要求1所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述托圈结构（15）包括托圈本体（151）和筒体连接段（155），所述托圈本体(151)呈外

凸型圆环结构，内径两边缘加工成外小里大的楔形；所述筒体连接段（155）和混料装置的圆

柱形筒体连接为整体，筒体连接段（155）上设置有两圈等距分布的螺纹孔；所述托圈本体

（151）和筒体连接段（155）之间设有与托圈本体（151）相适配的外大里小的第一楔形座

（152）和第二楔形座（153），第一楔形座（152）和第二楔形座（153）之间预留间隙，第一楔形

座（152）和第二楔形座（153）上设有与筒体连接段（155）上螺纹孔位置相对应的条形孔；固
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定螺栓(154)依次穿过托圈本体(151)两侧凸台螺栓孔、第一楔形座（152）和第二楔形座

（153）上条形孔以及筒体连接段（155）上螺纹孔后紧固。

8.根据权利要求1所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述传动装置（10）为旋转电机。

9.根据权利要求1所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述拖轮装置（12）、传动装置（10）和挡轮装置（9）均安装于底部机架（14）上。

10.根据权利要求1所述的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，其特征

在于，所述加湿混料圆筒（6）及下料溜槽（13）外部设有出料段密封罩（11）。
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一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于冶金设备领域，具体是一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿

混料装置。

背景技术

[0002] 目前，国内除尘灰加湿用传统加湿机多为单轴或双轴螺旋型加湿机，其优点是结

构简单、安装占用空间小，但普遍存在除尘灰和添加水搅拌不均匀的现象，导致搅拌加湿后

的灰粉干湿不一，加湿混匀效果极差。为了提高混合效果，申请人尝试设计一种圆筒型加湿

混料装置。然而，现有国内冶金设备制造行业圆筒型混合机拖轮，其主流配置有两类：一类

为采用大小齿外啮合传动的混合机拖轮，一般为钢质辊面拖轮，但钢质拖轮辊面易点蚀，使

用过程中易导致传动振动过大，影响圆筒型混料机的正常运转；另一类为采用摩擦传动的

混合机拖轮，一般为橡胶轮胎。以橡胶轮胎为代表的采用摩擦传动的混合机拖轮在使用过

程中，既能起到传动作用又能起到支撑圆筒筒体的作用，相较于采用大小齿外啮合传动的

混合机拖轮应用更为广泛。但传统橡胶轮胎主动侧轮胎磨损极快，使用寿命仅1年左右，且

其检修更换操作非常繁琐，导致检修维护成本高。另外。国内冶金设备制造行业混合机筒体

托圈固定结构均采用传统的焊接固定方式，其优点是制造工艺简单，但存在使用过程中环

形焊缝经常开裂，使用5‑6年后托圈表面点蚀、掉块剥落严重的问题，且传统焊接固定方式

的筒体现场无法更换托圈，筒体使用寿命由托圈状况直接决定，检修维护成本过高。

实用新型内容

[0003] 基于以上所述。本实用新型的目的是为了解决现有除尘灰加湿机存在的加湿混匀

效果差、拖轮及圆筒型混合机筒体检修维护成本高、使用寿命短的技术问题，提供一种用于

烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置。可广泛应用在钢铁冶金铁原料生产烧结工序

中，用于除尘灰定量配加、润湿及提前混合，提高除尘灰水分的均匀稳定性。

[0004] 为实现其目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置，包括安装于烧结工序配料室

除尘灰仓底部的电动插板阀，电动插板阀底部连接星型给料机，星型给料机底部设有核子

秤，核子秤与螺旋给料机配合作用，螺旋给料机的给料螺旋底部设有进料螺旋，进料螺旋与

加湿混料圆筒相连通，将除尘灰水平输送至加湿混料圆筒进料端内距堵头500mm处；所述加

湿混料圆筒外底部一侧设有拖轮装置，底部另一侧设有传动装置，加湿混料圆筒底部中心

设有挡轮装置，加湿混料圆筒出料口底部设有下料溜槽；所述加湿混料圆筒内设有加水装

置和防粘料刮刀，防粘料刮刀远离加水装置一端端部与加湿混料圆筒内壁间隙连接；所述

加湿混料圆筒外周设有托圈结构。

[0006] 作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述拖轮装置包括拖轮轴和拖轮主体，

所述拖轮轴中部过渡配合安装拖轮主体，拖轮主体径向外部设有聚氨酯辊面，拖轮主体轴

向两侧的拖轮轴上设有短圆柱滚子轴承，短圆柱滚子轴承外部加装圆形锁母；所述拖轮装
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置整体安装在一体式轴承座体上，轴承座体两端轴承包上设有配套的轴承包上盖，轴承座

体一端轴承包内镶嵌设置轴承闷盖，用于封闭拖轮轴，另一端轴承包内镶嵌设置轴承透盖，

拖轮轴穿出所述轴承透盖，所述轴承透盖、轴承闷盖都设有止口，所述轴承透盖和轴承闷盖

通过轴承盖压紧螺栓紧固，用于调整双列短圆柱滚子轴承轴向间隙。

[0007] 进一步地，所述拖轮主体与聚氨酯辊面通过凹凸结构嵌合连接。

[0008] 进一步地，所述轴承包上盖和轴承座体在剖分面的结合采用止口设计，每个轴承

包用两条平口紧固螺栓固定后，轴承包内孔加工成圆柱形带定位台的结构。

[0009] 进一步地，所述防粘料刮刀包括刮刀架，所述刮刀架固设于加湿混料装置筒体内，

刮刀架两侧竖直方向等间距交错设置若干刮刀杆，刮刀杆远离刮刀架一端端部设有刮刀

板，所述刮刀板中心线设有长条形螺栓孔，可调整刮刀板和加湿混料装置筒体内壁衬板距

离；所述刮刀架一端与出料段密封罩连接支撑，另一端与进料螺旋连接。

[0010] 进一步地，所述刮刀杆远离刮刀架一端端部设有槽型缺口，所述刮刀板镶嵌在该

槽型缺口内，并通过固定调整螺栓紧固。

[0011] 进一步地，所述托圈结构包括托圈本体和筒体连接段，所述托圈本体呈外凸型圆

环结构，内径两边缘加工成外小里大的楔形；所述筒体连接段和混料装置的圆柱形筒体连

接为整体，筒体连接段上设置有两圈等距分布的螺纹孔；所述托圈本体和筒体连接段之间

设有与托圈本体相适配的外大里小的第一楔形座和第二楔形座，第一楔形座和第二楔形座

之间预留间隙，第一楔形座和第二楔形座上设有与筒体连接段上螺纹孔位置相对应的条形

孔；固定螺栓依次穿过托圈本体两侧凸台螺栓孔、第一楔形座和第二楔形座上条形孔以及

筒体连接段上螺纹孔后紧固。

[0012] 进一步地，所述传动装置为旋转电机。

[0013] 进一步地，所述拖轮装置、传动装置和挡轮装置均安装于底部机架上。

[0014] 进一步地，所述加湿混料圆筒及下料溜槽外部设有出料段密封罩。

[0015] 综上所述，由于采用了上述技术方案，本实用新型的有益效果是：

[0016] 1、本实用新型安装在烧结工序配料室除尘灰仓的下部，可有效解决目前国内传统

物料螺旋搅拌加湿机加湿混匀效果差，烧结工艺后续生产中出大球、除尘灰亲水性差的技

术问题，可实现各种除尘粉灰提前润湿与预造球，该装置结构简单、技术成熟，安装方便、运

行可靠度高。

[0017] 2、本实用新型中拖轮装置用于圆筒型混料机的传动及支撑，具有良好的减振效

果，解决了传统钢质拖轮辊面易点蚀，使用过程中易导致传动振动过大，影响圆筒型混料机

的正常运转的技术问题；同时，本实用新型通过结构改进，可减小磨损，同时方便检修更换，

克服了传统橡胶轮胎主动侧轮胎磨损极快，使用寿命短，且检修更换操作繁琐，导致检修维

护成本高的技术问题，降低了检修维护成本。因此，本实用新型的拖轮装置同时克服了现有

圆筒型混合机拖轮主流配置的缺陷，具有很高的推广应用价值。

[0018] 3、本实用新型中所述清料刮刀安装在圆筒型加湿混料装置筒体内部，一端与出料

段密封罩连接支撑，另一端与进料螺旋连接，整套清料刮刀水平布置，其刮刀板（若干块）平

行等间隔设置，刮刀板总计两排对称布置，刮刀板和筒体内壁衬板保持20‑40mm距离。本实

用新型用于刮削筒体内壁粘接的物料，解决了除尘灰粘接筒体内壁的技术难题，保证混料

装置混料均匀，同时提高了混料装置的运行可靠度。
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[0019] 4、本实用新型中所述托圈结构设计精妙，在筒体加工时将筒体与筒体连接段一体

成型，或将筒体连接段焊接于筒体外周，托圈更换时只需取下固定螺栓，即可将托圈与筒体

分离，解决了常规托圈和筒体部采用焊接方式经常开焊、无法现场更换托圈，导致筒体使用

寿命由托圈状况直接决定，检修维护成本过高的的技术难题，并且结构合理、传动可靠，调

整、维护方便，可在圆筒型装置中推广应用。

附图说明

[0020] 图1是本实用新型安装在配料室除尘灰仓下部的结构示意图；

[0021] 图2为图1的左视图；

[0022] 图3为本实用新型中拖轮装置的结构示意图：A为主视图，B为左视图；

[0023] 图4为本实用新型中防粘料刮刀的结构示意图；

[0024] 图5为图4的左视图；

[0025] 图6为本实用新型中托圈结构的结构示意图；

[0026] 图中标记为：1、电动插板阀；2、星型给料机；3、核子秤；4、螺旋给料机；5、进料螺

旋；6、加湿混料圆筒；7、加水装置；8、防粘料刮刀：81‑刮刀板，82‑固定调整螺栓，83‑刮刀

杆，84‑刮刀架；9、挡轮装置；10、传动装置；11、出料段密封罩；12、拖轮装置：121‑轴承透盖，

122‑短圆柱滚子轴承，123‑轴承包上盖，124‑拖轮轴，125‑聚氨酯辊面，126‑拖轮主体，127‑

圆形锁母，128‑轴承闷盖，129‑轴承盖压紧螺栓，1210‑平口紧固螺栓，1211‑轴承座体；13、

下料溜槽；14、机架；15、托圈结构：151‑托圈本体，152‑第一楔形座，153‑第二楔形座，154‑

固定螺栓，155‑筒体连接段。

具体实施方式

[0027] 下面结合附图，对本实用新型用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料装置的技

术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型的优选实施例，基

于该优选实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实

施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0028] 如图1‑2所示，本实用新型公开的一种用于烧结生产用除尘灰的圆筒型加湿混料

装置，包括安装于烧结工序配料室除尘灰仓底部的电动插板阀1，电动插板阀1底部连接星

型给料机2，星型给料机2底部设有核子秤3，核子秤3与螺旋给料机4配合作用，螺旋给料机4

的给料螺旋底部设有进料螺旋5，进料螺旋5与加湿混料圆筒6相连通，将除尘灰水平输送至

加湿混料圆筒6进料端内距堵头500mm处；所述加湿混料圆筒6外底部一侧设有拖轮装置12，

底部另一侧设有传动装置10，所述传动装置10为旋转电机。所述加湿混料圆筒6底部中心设

有挡轮装置9，加湿混料圆筒6出料口底部设有下料溜槽13；所述加湿混料圆筒6内设有加水

装置7和防粘料刮刀8，防粘料刮刀8远离加水装置7一端端部与加湿混料圆筒6内壁间隙连

接，所述加湿混料圆筒6及下料溜槽13外部设有出料段密封罩11。所述加湿混料圆筒6外周

设有托圈结构15。所述拖轮装置12、传动装置10和挡轮装置9均安装于底部机架14上。

[0029] 上述加湿混料圆筒6采用圆柱形结构，由厚度δ=10‑16mm钢板卷制而成。加水装置7

可从现有技术中获得，图中未详细示出。

[0030] 作为本实用新型的一个优选实施例，如图3所示，所述拖轮装置12包括拖轮轴124
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和拖轮主体126，所述拖轮轴124中部过渡配合安装拖轮主体126，拖轮主体126径向外部设

有聚氨酯辊面125，拖轮主体126与聚氨酯辊面125通过凹凸结构嵌合连接。拖轮主体126轴

向两侧的拖轮轴124上设有短圆柱滚子轴承122，短圆柱滚子轴承122  外部加装圆形锁母

127；所述拖轮装置12整体安装在一体式轴承座体1211上，轴承座体1211两端轴承包上设有

配套的轴承包上盖123，轴承座体1211一端轴承包内镶嵌设置轴承闷盖128，用于封闭拖轮

轴，另一端轴承包内镶嵌设置轴承透盖121，拖轮轴穿出所述轴承透盖121，所述轴承透盖、

轴承闷盖都设有止口，所述轴承透盖121和轴承闷盖128通过轴承盖压紧螺栓129紧固，用于

调整双列短圆柱滚子轴承122轴向间隙。轴承包上盖123和轴承座体1211在剖分面的结合采

用止口设计，每个轴承包用两条平口紧固螺栓1210固定后，轴承包内孔加工成圆柱形带定

位台的结构。

[0031] 作为本实用新型的另一个优选实施例，如图4‑5所示，所述防粘料刮刀8包括刮刀

架84，所述刮刀架84固设于加湿混料装置筒体内，刮刀架84两侧竖直方向等间距交错设置

若干刮刀杆83，所述刮刀杆83远离刮刀架84一端端部设有槽型缺口，所述刮刀板81镶嵌在

该槽型缺口内，并通过固定调整螺栓82紧固。所述刮刀板81中心线设有长条形螺栓孔，可调

整刮刀板81和加湿混料装置筒体内壁衬板距离；所述刮刀架84一端与出料段密封罩11连接

支撑，另一端与进料螺旋5连接。

[0032] 作为本实用新型的另一个优选实施例，如图6所示，所述托圈结构15包括托圈本体

151和筒体连接段155，所述托圈本体151呈外凸型圆环结构，内径两边缘加工成外小里大的

楔形；所述筒体连接段155和混料装置的圆柱形筒体连接为整体，筒体连接段155上设置有

两圈等距分布的螺纹孔；所述托圈本体151和筒体连接段155之间设有与托圈本体151相适

配的外大里小的第一楔形座152和第二楔形座153，第一楔形座152和第二楔形座153之间预

留间隙，第一楔形座152和第二楔形座153上设有与筒体连接段155上螺纹孔位置相对应的

条形孔；固定螺栓154依次穿过托圈本体151两侧凸台螺栓孔、第一楔形座152和第二楔形座

153上条形孔以及筒体连接段155上螺纹孔后紧固。

[0033] 本实用新型的圆筒型加湿混料装置在使用时，安装在烧结工序配料室除尘灰仓的

下部，料仓口安装有检修时可关断的电动插板阀1，除尘灰仓中的物料经由星型给料机2进

入核子秤3，经核子秤3定量后，通过螺旋给料机4给入进料螺旋5，进料螺旋5将除尘灰水平

输送至加湿混料圆筒6进料端内距堵头500mm处，作为传动装置10的旋转电机带动加湿混料

圆筒6旋转，加水装置7加水，物料开始混合；与此同时，防粘料刮刀8将加湿混料圆筒6内壁

的物料刮下与筒体内物料混合，混合均匀后的物料从下料溜槽13中排出。

[0034] 以上所述，仅为本实用新型的较佳实施例，并不用以限制本实用新型，本实用新型

的专利保护范围以权利要求书为准，凡是运用本实用新型的说明书及附图内容所作的等同

结构变化，同理均应包含在本实用新型的保护范围内。
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图2
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图3

图4

图5
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图6
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