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La présente invention concerne un ensemble d'€léments pour

la réalisation d'un abat-jour, permettant le stockage et le
transport 3 plat des &léments avant leur montage et assurant
en outre des conditions faciles de montage de 1'abat-jour
selon des variantes multiples de garniture décorative.

On sait que les abat-jour connus une fois montés, sont
encombrants et fragiles, ce qui rend leur transport et leur
stockage difficiles, tant pour le professionnel faisant le
commerce de tels abat-jour que le particulier se procurant -
un tel objet, d'oll 1'intéré&t d'un abat-jour démontable ou
susceptible d'@tre assemblé par l'utilisateur.

Mais la réalisation d'abat-jour représente un travail
délicat, habituellement réservé aux professionnels
spécialisés si 1l'on veut obtenir un résultat esthé&tigue
satisfaisant.

En outre, pour répondre aux gofits divers des multiples
utilisateurs, il est nécessaire de ré€aliser de nombreux
types d'abat-jour différant par leur forme, dimension,
coloris et style décoratif. Cette diversité& n'est gé&néralement
pas compatible avec les impératifs de production et le coiit

de la main-d'oeuvre employé&e d@ la réalisation de tels
abat-jour.

De plus, de nombreux utilisateurs apprécient de ré&aliser
par eux-mémes de tels objets, ce qui permet d'inté&grer
l'abat~jour dans son cadre en réalisant un abat-jour
personnalisé et décoré selon l'environnement, par exemple

en harmonie avec les tissus d'ameublement de la piéce.

Les abat-jour ou les &lé&ments pour la fabrication d'abat-jour

" actuellement connus ne répondent 38 aucune de ces conditions.

L'invention rem&die 3 ces inconvénients et concerne un
ensemble pour la réalisation d'abat-jour, de montage simple,
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permettant de nombreuses possibilité&s de décoration et dont

1l'encombrement est ré&duit en position de stockage avant
montage.

A cette fin, selon l'invention, l'ensemble préfabriqué pour
la confection individuelle d'abat-jour personnalisés du
type comportant une carcasse formée d'au moins un jonc

suivant une courbe referm&e sur elle-m@me et une découpe en

matériau semi-rigide tel gu'un carton bristol, film plastique

ou analogue, apte & constituer apré&s solidarisation de ses
deux cdtés verticaux, une @aroi de révolution, formant
jupe, est caractéris& en ce que la découpe comporte sur an
moins un bord vertical une bande d'un produit adhésif et
permettant la solidarisation des deux bords verticaux 1'un
sur l'autre pour refermer la découpe sur elle-m@me en
conformant, la jupe ou surface de révolution constituant
1l'abat-jour. ' '

Cette disposition facilite la formation de la jupe, &
partir de la dé&coupe.

La solidarisation de la jupe sur les joncs formant la
carcasse est rendue facile par le fait que la découpe
comporte sur sa face interne et sur au moins un des bords
horizontaux sup&rieur et inférieur de ladite face interne,

-

une bande d'un revétement adh&sif, apte & coopé&rer avec un

jonc appartenant 3 la carcasse et & permettre 1la

solidarisation de ce bord sur le jonc.

Le rev@tement adh&sif peut &galement &tre disposé& sur le ou
les joncs, la facilit& d'assemblage de ces derniers sur la
jupe restant la m@me. A cet effet, un jonc appartenant 3 la
carcasse comporte sur sa face externe venant en regard de
la face interne de ladite jupe, un revétement adhésif apte
a permettre la solidarisation du bord correspondant de la
jupe sur le jonc. ’
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Selon une variante de réalisation, un des bords horizontaux

supérieur ou inférieur de la jupe d'une part et la face
extérieure 4'un jonc appartenant ‘@ la carcasse d'autre
part, comportent tous deux sur leur face venant en regard
un revétement d'un produit adhésif apte & coller sur lui-m@me
sans coller sur un autre mat&riau permettant la

solidarisation par contact de la jupe sur le jonc porteur.

Afin de rendre aisée et rapide l'opération de
solidarisation des bords horizontaux de la jupe sur les
joncs, ladite bande de revétement adhésif, disposée sur
chacun des bords horizontaux de ladite face interne de la
découpe, est réalisée par un ruban adhésif associé& & une
contrefeuille de protection et rapporté sur le bord
correspondant, ledit ruban &tant en un matériau souple
permettant son repli sur le jonc emprisonné.

La décoration de 1l'abat-jour est simple du fait gue la
découpe est de préférence ré&alis€e en matériau décoratif
tel gu'un tissu associé& & une couche de rigidification ou
un complexe de deux couches respectivement décorative et de
rigidification.

Selon une variante de réalisation, ladite découpe comporte
sur une face devant conformer la paroi extérieure de
1'abat~jour et sur au moins une partie de la superficie de
ladite face, une couche d'un produit adhésif proté&gé& par au
moins une contrefeuille de protection et apte & assurer,
aprés enlé&vement de ladite contrefeuille, la fixation d'un
revétement décoratif, tel qu'un tissu ou analogue.

L'utilisateur est ainsi libre de choisir le revé&tement
décoratif de son goflit (par le type de matériau et les
couleurs), ce dernier &tant solidaris& ais@&ment sur la

découpe.
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L'invention concerne &galement un proc&dé de mise en oeuvre

d'un ensemble pré&fabrigué pour la confection d'un abat-jour

personnalisé&, remarquable en ce que :

‘a) on enlé&ve les contrefeuilles de protection associées i

la face extérieure de la dé&coupe ;

b) on rapporte sur ladite face ext&rieure une &bauche de
format sensiblement correspondant et taillée dans une
feuille devant d&corer la paroi ext&rieure de 1l'abat-jour ;

c) on assure la solidarisation de ladite 8bauche décorative
sur la découpe et on découpe le long des bords horizontaux
sup@rieur et inférieur 1l'ensemble formé& par la découpe et

1'8bauche décorative solidarisée ;

d) on rapporte un bord vertical de la découpe garni de
rev8tement adhd&sif sur le bord vertical opposé et on

solidarise ainsi ces deux bords pour conformer la jupe ;

e) les bandes horizontales supérieure et inférieure de la
découpe munies de revétements adhésifs sont repliées sur
les joncs formant la carcasse pour emprisonner lesdits

joncs et solidariser la jupe sur la carcasse de rigidification.

L'invention sera bien comprise & la lumidre de la description
gui suit et se ré&férant aux dessins annex&s.

La fiqure 1 représente en perspective la carcasse et la

découpe avant montage.

La figure 2 est une vue agrandie d'une partie de la figure
1, montrant l'enlé&vement des contrefeuilles recouvrant les
revétements adhésifs de la découpe.

Les figures 3 & 5 montrent les &tapes relatives & l'dpération
de solidarisation du revé@tement décoratif et de la dé&coupe.
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La figure 6 montre la jupe fermée en perspective recouverte

du revétement décoratif.

La figure 7 montre schématiquement et de mani&re agrandie
la solidarisation d'un des joncs sur la jupe fermée.

L'ensemble pour la r&alisation d'un abat-jour montré avant
montage sur la figure 1 comporte d'une part, une carcasse
de rigidification constituge de deux joncs métalliques 2,3
et d'autre part, une découpe 4 form&e d'un matériau
semi-rigide tel qu'un carton bristol, film synthé&tique ou

analogue, de préférence translucide.

Les joncs sont en forme d'anneaux par exemple circulaire,
un des joncs 3 comportant des moyens de fixation 5 sur le
lampadaire auquel est destiné 1'abat-jour. La carcasse peut
€galement ne comporter qu'un seul jonc, la découpe &tant
suffisamment rigide en elle-méme.

La forme générale de la découpe 4 est telle qu'elle permette
aprés solidarisation des bords verticaux 6 et 7 de constituer
une jupe ferm€e (cylindrique ou conigque) apte & &tre
solidaris@e par ses bords horizontaux supérieur 8 et infé-
rieur 9 respectivement sur les joncs 2 et 3.

La découpe 4 est susceptible de recevoir sur sa face externe
10 un revétement décoratif constitué d'une feuille de

matériau tel que tissu ou analogue.

La figure 2 montre en détail les moyens de solidarisation,
d'une part du revétement décoratif sur la face externe 10

de la découpe 4, et d'autre part de ladite dé&coupe sur les
joncs 2 et 3.

Ces moyens de solidarisation sont constitués de couches de
produit adhésif et de préférence par des rubans adhé&sifs.
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La découpe 4 est constitude d'une feuille Principale 11 de

mat&riau recouvert d'un produit adhésif du cOté de la face
externe 10, elle-méme recouverte.d'une contrefeuille de
protection 12 amovible. '

Un ruban adhésif 13 est solidarisé le long du bord horizontal
supérieur 8 de la feuille 11. Sur le bord inférieur 9 est
solidarisé de méme un ruban adh8sif 14. )

Les deux rubans 13 et 14 sont adh&sifs sur ieurs deux
faces. Chacune des faces des rubans est recouverte d'une
contrefeuille respectivement 15,16 amovible en forme de
languette.

Le long du bord vertical 7 de 1a découpe, du cdté de 1la

face interne 17 de cette derniére, est rapporté un ruban
ach&sif 18 revé@tu d'une contrefeuille 19 amovible en forme
de languette. Le bord vertical 7 rev@tu du ruban adhésif 18
est de longueur inférieure 3 la hauteur totale de la d&coupe
4, laissant ainsi déborder a chaque extrémité 1'é&quivalent

de la hauteur respectivement des rubans adh&sifs 13 et 14.

L'assemblage des différents &l&ments constituant 1'ensemble
pour la réalisation d'un abat-jour selon le procédé de
1'invention est décrit aprés, en se réfé&rant aux figures 2
a7. '

Ainsi que montré& sur la figure 3, on dispose i plat, dans
un premier temps, la d&coupe 4, face ext&rieure tournée
vers l'utilisateur. On enldve ensuite suivant la direction
de la fléche F les contrefeuilles 12, 16 et 20 recouvrant
les faces externes respectivement de la feuille principale
11 et des rubans adh&sifs supérieur 13 et inférieur 14.

Toute la face externe de la découpe 4 recouverte de produit
adhésif se trouve dénudée. '
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La figure 4 montre 1l'étape suivante selon laquelle on soli-

darise un revétement décoratif, constitué& d'une ébauche 21
en tissu ou analogue dont les dimensions correspondent

sensiblement 3 celle de la découpe 4.

La mise en place de ladite &bauche est d'autant plus aisée
gue cette derniére est de dimension l&ég&rement supérieure a
la découpe et déborde de celle-ci.

On découpe ensuite 1l'@bauche 21 adhérant & la découpe 4 le
long des bords de cette derniére, ainsi gue montré sur la
figure 5. L'&bauche ainsi découpée constitue un revé@tement
décoratif.

On pourrait réaliser 1'ébauche 21 sous la forme d'une
feuille de revétement d&coratif de dimensions exactement
correspondantes 3 celles de la découpe 4, afin d'&viter le
découpage ultérieur. Cependant, la mise en place de cette
feuille décorative serait rendue plus difficile par
l'obligation d'assembler bord a bord la découpe 4 et ladite
feuille décorative. Aussi, il est préférable d'utiliser une

ébauche 21 un peu plus grande et découper ultéricurement.

Les bords verticaux 6 et 7 de la dé&coupe 4 recouverte du
revétement décoratif sont ensuite solidarisés, grice au
ruban adhésif 18 apré&s enl&vement de la contrefeuille de
protection 19. Dans 1l'exemple des figures, le bord vertical
7 est superposé& au bord vertical 6. La figure 6 montre la
jupe fermd@e 22 réalisée par assemblage des bords de la
découpe 4 recouverte du revétement décoratif.

La solidarisation de la jupe 22 sur les joncs constituant

la carcasse est réalisée de la mani&re suivante.

Sur la figure 7 est représentée en vue partielle la jupe 22
avec sa face interne visible et le jonc inférieur 3. Dans

un premier temps, on enl&ve la contrefuille de protection
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23 en forme de languette recouvrant la face interne du

ruban adhésif inférieur 14. Le jonc 3 est ensuite plaqué
contre ledit ruban adhésif de mani@re 3 ce qu'il vienne
porter contre l'extrémité& de la feuille principale 11
constituant 1'dme de la découpe, le ruban adhé&sif dé&bordant
du jonc. Puis, le ruban adh&sif est replié& contre ledit
jonc vers sa face interne. La hauteur totale du ruban
adhésif 14 est bien entendu prévue pour permettre ce repli,

en fonction du diamé&tre du jonc 3.

On procéde de méme avec le ruban adh&sif supérieur 13 et le
jonc supé@rieur 2, aprés enlévement de la languette de

protection 15 couvrant la face interne du ruban adhésif 13.

Le repli des rubans adhésifs inférieur, supérieur 14 et 13
est possible gr3ce & leur relative souplesse par rapport &
la feuille principale 11 de la dé&coupe qui est gé&néralement
plus rigide. On pourrait bien entendu concevoir la découpe
4 sous la forme d'une unique feuille souple revétue d'un
produit adh&sif sur toute sa face externe et sur les bords

horizontaux supérieur et inférieur de sa face interne.

L'abat-jour une fois monté présente un aspect esthétique
satisfaisant. En effet, les faces externes des bords
horizontaux sup&rieur et inférieur recouverts du rev&tement
décoratif sont replies vers 1l'intérieur de la jupe en
adh&rant sur les joncs. Ainsi, le jonc se trouve caché et,
de plus, le pourtour des bords horizontaux est parfaitement
net. La solidarisation de la jupe‘sur le ou les joncs est
susceptible de s'effectuer tout aussi bien si la découpe
est constituée d'un mat&riau rigide sur toute sa hauteur
(bords horizontaux compris), et solidarisfe sur des joncs
formé&s d'anneaux & section plate, sans repli desdits bords
de la découpe. '

L'encombrement des &l&ments de 1'ensemble selon 1'invention
avant assemblage est extr@mement réduit, puisque la découpe
peut é@tre roulée.
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On note &galement que par le procédé précédemment décrit,

l'utilisateur n'est @ aucun moment en contact avec le
produit adhésif.

Selon une variante avantageuse, la découpe et le revétement
décoratif ne forment gu'un seul et mé@me ensemble constitué
par exemple d'un tissu décoratif associé& & une couche de
produit de rigidification, sur une partie de sa surface par
exemple les bords horizontaux étant alors pourvus de

revétements adhésifs aptes d coopérer avec les joncs de la

maniére décrite précédemment.
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REVENDICATIONS

l.- Ensemble pré&fabriqué pour la confection individuelle
d'abat-jour personnalis&s du type comportant une carcasse
formée d'au moins un jonc suivant une courbe refermée sur

elle-méme et une découpe en matériau semi-rigide tel qu'un

carton bristol, film plastique ou analogue, apte 3 constituer

apreés solidarisation de ses deux cbtés verticaux, une paroi
de révolution, formant jupe,

caractérisé& en ce que la découpe comporte sur au moins un
bord vertical (7) une bande d'un produit adhé&sif (18) et
permettant la solidarisation des deux bords verticaux (6,7)
1'un sur l'autre pour refermer la découpe (4) sur elle-m@me
en conformant, la jupe (22) ou surface de révolution

constituant 1l'abat-jour.

2.- Ensemble selon la revendication 1 y

caractérisé@ en ce que la découpe (4) comporte sur sa face
interne (17) et sur au moins un des bords horizontaux
supé@rieur (8) et inférieur (9) de ladite face interne (17),

=~

une bande d'un revé&tement adh&sif apte a coopérer avec un

jonc appartenant & la carcasse et 3 permettre la

solidarisation de ce bord sur le jonc.

3.- Ensemble selon la revendication 1,

caractérisé€ en ce gu'un jonc appartenant & la carcasse
comporte sur sa face externe venant en fegard du bord de
la face interne de ladite jupe, un revétement adhésif apte
d permettre la solidarisation du bord correspondant de la

jupe sur le jonc.

4.- Ensemble selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'un des bords horizontaux supérieur ou
inférieur de la jupe d'une part et la face extétieure d'un
jonc appartenant 3 la-carcasse d'autre part, comportent
tous deux sur leur face venant en regard un revétement d'un

produit adh&sif apte 3 coller sur lui-mé@me sans coller sur
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un autre matériau permettant la solidarisation par contact

de la jupe sur le jonc porteur.

5.-Ensemble selon l'une des revendications 1, 2, 3 ou 4,
caractérisé en ce que le revétement adhésif comporte une
contrefeuille de protection amovible.

6.~ Ensemble seion les revendications 2 & 5

caractérisé en ce que la découpe apte & conformer la jupe
est prévue avec au moins un de ses bords horizontaux, en
matériau souple et apte & &tre repli& sur le jonc porteur
de la carcasse en emprisonnant ce dernier et en assurant la

solidarisation ferme de la jupe sur le jonc.

7.~ Ensemble selon l'une des revendications 2, 4, 5 ou 6,
caractérisd en ce que les bandes de revétement adh&sif
prévues sur un bord horizontal de la d&coupe sont constituée
de rubans adhésifs (13,14) rapportds et débordant par
rapport aux bords correspondants de la découpe (4) et
associés a des contrefeuilles (15,16,23), lesdits rubans
8tant en un matériau souple permettant leur repli sur le
jonc (2,3) emprisonné correspondant.

8.- Ensemble selon l'une des revendications 1 & 7,
caractérisé@ en ce que la découpe (4) est réalisde en matéric
décoratif tel qu'un tissu associé& & une couche de
rigidification ou un complexe de deux couches respectivement

décorative et de rigidification.

9.-Ensemble selon la revendication 1,

caractérisé@ en ce que ladite découpe (4) comporte sur une
face (10) devant conformer la paroi extérieure de 1l'abat-jo
et sur au moins une partie de la supefficie de ladite face,
une couche d'un produit adhésif proté&gé par au moins une
contrefeuille de protection (12) et apte & assurer, apreés
enlévement de ladite contrefeuille, la fixation d'un

revétement décoratif (21), tel que tissu ou analogue.
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10.- Procédé de mise en oeuvre d'un ensemble préfabriqué

selon la revendication 9, pour la confection d'un abat-jour
personnalisé,
caractérisé en ce que :

a) on enléve les contrefeuilles de protection (12,16,20)
associées a la face exté&rieure (10) de la découpe (4):;

b) on rapporte sur ladite face extérieure (10) une é&bauche
(21) de format sensiblement correspondant et taill&e dans
une feuille devant décorer la paroi extérieure de

1'abat~jour ;

c) on assure la solidarisation de ladite é€bauche (21)
décorative sur la découpe (4) et on découpe le long des
bords horizontaux sup€rieur (8) et inférieur (9) l'ensemble
formé par la découpe et 1'&bauche décorative (21)

solidarisée ;

d) on rapporte un bord vertical (7) de la découpe garni de
revétement adh&sif (18) sur le bord vertical opposé (6) et
on solidarise ainsi ces deux bords pour conformer la jupe
(22) ;

e) les bandes horizontales sup&rieure et inférieure (13,14)
de la découpe (4) munies de revétements adhé&sifs sont
repliées sur les joncs (2,3) formant la carcasse pour
emprisonner lesdits joncs (2,3) et solidariser la jupe (22)
sur la carcasse de rigidification .
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