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(54) Spdsob kontroly zloZenia dvojzlozkového
elektrolytn pre elekirochemické obrdbanie
a zariademie k jeho uskutotiiovaniu

Otelom vyndlezu je kontrola zlo¥enia a kvality
dvojzloZkového elektrolytu pocas elektrochemického

obrébania.

Uvedeného tufelu sa dosiahne tym, Ze v privode
dvojzlo¥kového elektrolytu pred Ystupom a / alebo v
pracovnej medzere sa elektricky snima vefkost a
podetnost &astic elektrovodivej a elektronevodivej

zloZky dvojzloZkového elektrolytu.
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Vynélez sa tyka spdsobu kontroly zloZenia dvoj-
zloZkového elektrolytu pre elektrochemické obra-
banie a zhotovenia zariadenia na jeho uskute&iiova-
nie. ‘

U v stasnosti pouZfvanych elektrochemickych hl.
biacich zariadeni je vo velkej miere aplikovany
spOsob obrébania s pouZitim dvojzloZkového elektroly-
- tu. Jednu zloZku tvori elektricky vodivy roztok ne-
ufrdlnej soli napriklad NaNO3 vo vode a druhd

zloZku, elektricky nevodivd, tvorf piyn alebo stla-’

teny vzduch. Obe zloZky si samostatne pod tlakom
0,1 aZ 0,18 MPa privddzané do jednej alebo viacerych
samostatngch ziiefovacich jednotiek, z ktorych sa
vznikly dvojzloZkovy elektrolyt ako pracovnd zmes

privddza do pracovnej medzery. Uvedeny spdsob ob-

' rdbania umoZiiuje elektrochemické hlbenie pri malgch
pracovnych medzerdch 0,1 a% 0,15 mm a s vyuZitim
progrdmového riadenia prietoku kvapalnej zloZky
{ pod 0,1 mm. Pre dodrZenie stanovenych paramet-
rov obrdbania je preto nutné sledovanie — kontrola
zloZenia dvojzloZkového elektrolytu v ktorejkolvek
faze obrébania. Kontrola dvojzloZkového elektroly-
tu sa doteraz uskutefiinje tak, Ze sa sleduji- prete-
kajtice mnoZstvd oboch zloZiek a z tychto mnoZstiev
sa urfuje pomer kvapalnej zloZky k plynnej zloZke.
Pre udely pripadnej reguldcie pretekajicich mnoZ-
stiev kvapalného elektrolytu a plynu sa vyuZivaji
potom elektrické veliiny ziskané z indik&torov pri-
sludnych prietokomerov. Pre zistovanie homogenity
dvojzloZkového elektrolytu, ktory sa pripravuje v
zmie3ovacej jednotke, sd tdaje z indik4torov pri-
sludnych prietokomerov nedosta&ujice.

Vyssie uvedené nedostatky odstrafiuje a technicky
problém rie$i spdsob kontroly zloZenia dvojzloZko-
vého elektrolytu pre_elektrochemické obrdbanie a
zariadenie na jeho prevddzanie podla vyndlezu, kto-
rého podstatou je, Ze v privode dvojzloZkového
elektrolytu pred vstupom a/ alebo v pracovnej med-
zere sa elektricky snima velkost a poéetnost &astic
elektrovodivej a elekironevodivej zloZky dvojzloZ-
~ kového elektrolytu. Podstatou vynédlezu je aj to, Ze
zariadenie je tvorené aspoii jednou snimacou son-
dou vyistujicou do privodu dvojzlo¥kového elektro-
lytu pred vstupom, alebo do pracovnej medzery.
Snimacia sonda pozostdva aspol z dvoch elektr6d
uloZenych za sebou v smere prddenia elektrolytu.
Jedny elektrédy snimacich sond sd pripojené cez
odpory na jednu svorku zdroja elektrickédho pruadu.

Druhé. elekir6dy snimacich sond su pripojené cez’

boéniky na druhid svorku zdroja elektrického pridu.
Boéniky st pripojené na vstupy oscilografu. Podsta-
tu vynélezu tvori i to, e medzera medzi elektrd-
dami snimacich sond je rovné alebo mensia ako vel-
kost vodiv§ch &astic dvojzloZkového elektrolytu.

Sposobom kontroly zloZenia dvojzloZkového elek-
trolytu pre elektrochemické obrébanie a zariadenim
k jeho prevddzaniu se docieli kontrola zloZenla a
kvality dvojzloZkového elektrolytu vizudine, alebo
graficky zdznamom z oscilografu v kforejkolvek fé-
ze elektrochemického obrdbania a na zédklade tych-
to ddajov je ,moZné upravovat pomer mnoZstiev kva-
palne] a plynnej zloZky.  Vyhodou vynélezu je aj
to, Ze je moZné konirolovat velkost jednotlivych
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zloZlek elektrolytu, 8o ma vplyv na presnost obréba-
nia. -

Na pripojenych vykresoch je zn&zornené prikladné
rie3enie zariadenia na kontrolu- zlo¥enia dvojzloZ.’
kového elektrolytu pre elektrochemicks obrébanie,
kde na obr. 1 je nakreslené zariadenie v pozdl¥nom
reze spolu so zapojenim, na obr. 2 je graficky zna-
zornené snimanie elektrovodivych a elektronevodi-
vych &astic dvojzloZkového elektrolytu a graficky za-
znam jeho zloZenia, na obr. 3 je nakresleny rez
snimace] sondy a na obr. 4 je nakresleny pddorys
snimacej sondy.

. Spdsob kontroly zloZenia dvojzloZkového elektro-
lytu pre elektrochemické obrdbanie sa vykonédva tak,
Ze v privode dvo]zlozkového elektrolytu pred vstu-
pom a v pracovne] medzere sa elektricky snima
velkost a poSetnost &astic elektrovodivej a elektro-

nevodivej zloZky dvojzlo¥kového elektrolytu.

Zariadenie na kontrolu zloZenia dvojzlo¥kového
elektrolytu pre elektrochemické obrabanie pozosta-
va zo vstupného potrubia 1 kvapalnej zloZky dvoj-
zlozkového elektrolytu s pripojenym prietokomerom
4 a tlakomerom 3, ktoré vytstuje tryskou 2 do zmie-
Sovace] komory 9. Vstupné potrubie § plynnej zloZ-
ky dvojzloZkového elekirolytu s pripojenym prieto-
komerom 8 a tlakomerom 7 je opatrené tryskou 6
vytstujlicou nad pévrch trysky 2 kvapalnej zloZky
dvojzloZkového elektrolytu do zmie3ovacej komory 9.
Zmie3ovacia komora 9 je ukondend diftzorom 10,
na ktory je pripojené privodné potrubie 11 dvoj-
zloZkového elektrolytu, vydstujice do pracovného
néstroja 13. Privodné potrubie 11 je. opatrené tla-
komerom 12 dvojzloZkového elektrolytu. V privod.
nom potrubj 11 je pevne uloZend snimacia sonda 21
vytstujtica do privodného potrubia 11. V pracovnom
ndstroji je pevng ulo¥end snimacia sonda 20 vy-
Gstujica do pracovnej medzery 15. Snfmacia sonda
20, 21 pozostdva z dvoch elektr6d 48, 41 zhotove-
nych z elektrovodivej f6lie o hribke 0,1 a¥ 0,2 mm
a z materidlu odolédvajiceho elektrochemickému roz-
pastaniu, napriklad poplatinovand kovova f6lia.
ElektrGdy 40, 41 si orientované pozdl#ne za sebou,
oddelené izolagnou vrstvou 42 a hribke 0,1 mm a
st -osadené v elekiricky nevodivom pouzdre 44, za-
liate izola¥nou hmotou 43. Na koncoch elektréd 40,
41 si pripojené vodie 45, 46. Vodife 45 snimacich
sond 20, 21 ku kladnej svorke 16 zdroja elektrické-
ho pradu. Vodide 46 snimacich sond 20, 21 sd pri-

pojené cez bho¥nfky 22, 23 k zdpornéj svorke 17

zdroja elektrického pridu. Bo&niky 22, 23 sa pri-
pojené aj na vstupy 27, 28 oscilografu 29. Snimacie
sondy 20, 21 si uloZené na pracovnom néstroji 13
a v privodnom potrubf 11 tak, Ze -elektrédy.40, 41
st za sebou v smere priidenia dvojzlo¥kového elek
trolytu.

Kvapalny elektrolyt pridi pod tlakom vstupnym po-
trubim 1 cez prietokomer 4 do trysky 2. Tlak kva-
palného elektrolytu je kontrolovany tlakomerom 3.
Stladeny vzduch pradi vstupnym potrubim 5 cez prie-
tokomer 8 do trysky 6. Tlak stlafeného vzduchu je
kontrolovany tlakomerom 7. Z trysiek 2, 6 vstupuji
jednotlivé zloZky elektrolytu do zmieSovacej komory
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9, kde sa uskutoénf{ zmie$anie kvapalnej a plynnej
zloZky na dvojzloZkovy elektrolyt. DvojzloZkovy e-
lektrolyt pridi cez difizor 10 do privodného po-
trubla 11 a do pracovnej medzery 18, kde prebieha
elektrochemické obrédbanie. Tlak dvojzloZkového elek-
trolytu je kontrolovany tlakomerom 12.

. 'V momente prechodu priadiacej kvapalnej elektro-

vodivej zloZky 31 (obr. 2) nad piovrchom elektrdd 44, -

41 snimacich sond 20, 21 v privodnom potrubi 11
a v pracovnej medzere 15, na ktorych uzatvéra elek.

tricky obvod. Pri prechode elektronevodivej zloZky 30-

nad povrchom elektrdd 40, 41 sa elektricky obvod
preruduje. Velkest prechddzajiceho pridu I v mA

PREDMET

1. Spdsob kontroly zloZenia dvojzloikbvého elektro-
. lytu pre elektrochemické obrdbanie, pozostdvajlceho
z elektricky vodivej .a elektricky nevodivej zloZky,
vyznadujici sa tym, Ze v .privode dvojzloZkového
elektrolytu pred vstupom a/ alebo v.pracovnej med-
zere sa elektricky snima velkost a podetnost &astic
elektrovodivej a elektronevodivej zloZky dvojzloZko-
vého elektrolytu. '

2. Zariadenie na uskuto&iiovanie spdsobu podla bodu
1 vyznadujice sa tym, Ze je tvorené aspoil jednou
snimacou sondou (20, 21) vyuastujicou do privodu
dvojzlozkového, elektrolytu pred vstupom a/ alebo do
pracovnej medzery (15), prifom snimacia sonda (20,

.

je snimand z bofnikov 22, 23 a zaznamenané oscilo-
grafom 29. Zo ziskanych priebehov za snimacej
sondy 20 je na obr. 2 graficky znédzorneny stav' dvoj-
zloZkového elekrotlytu. Na osi x je zaznamenany
priebeh &asu t v ms, tak je moZné od&itat podet
prechddzajicich zloZiek za jednotku &€asu. Na osi y
je zaznamenand velkost prddu I v mA prechddza-
jiceho elektrovodivou zloZkou 31, tak je moZné ur-
git velkost elektrovodivej, respektive elektronevodi-
vej zloZky.

Elektrické velifiny ziskané z boSntkov 22, 23 je
moZné vyuZit pre reguldciu homogenity dvojzloZ-
kového elekirolytu pri elektrochemickom obrébani.

VYNALEZU

' 21) pozostdva aspoli z dvoch elektrdd (40, 41) ulo-

Zenych za sebou v smere prddenia elektrolytu, za-
tial o jedny elektr6dy (40) snimacich sond (20,
21) st pripojené cez odpory (24, 25) na jednu svor-
ku (16) zdroja elektrického prddu a druhé elek-
trody (41) snimacich 'sond (20, 21} sd pripojené
cez boéniky (22, 23) na druhd svorku (17) zdroja
elektrického prddu, priéom bo&niky (22, 23) si
pripojené na vstupy (27, 28) oscilografu (29).

3. Zariadenie podla bodu 2 vyznalujice sa tym, Ze
medzera medzi elektrédami (40, 41} snimacich sond
(20, 21) je rovnd alebo men$ia ako velkost elektro-
vodivych zloZiek [31) dvojzloZkového' elektrolytu.

2 vykresy
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