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Vynilez se tykd zpiisobu vyroby pryzovych
vyrobki s desénovanym povrchem, vyrdbénych
médenim a vysrdZenim na formach. Zptusobem
podle vyndlezu lze ziskat _jednoduchou cestou
pryZové vyrobky s jemné zdrsnénym aZ hrubé
zvrasnénym povrchein, ¢imZ tyto vyrobky' ziskaji
protiskluzovou dpravou a dosdhne se zlepSeni
jejich vzhledu. Ziskané desény jsou pravidelné na
. celém povrchu vyrobki i tvarové sloZitych, nékteré
desény jsou zaroveil i novymtypema tim obohacu-
‘ji sortiment vzori.

Podstata zpsobu povrchové tpravy dle vynéle-
zu spodivd ve vysrdZeni latexové vrstvy takové
gelovité konzistence, kterd ma dostato&nou sou- -

'dr#nost a piitom zistavd nékolik minut tvarnou
’a v nésledujicim plisobenim smési rozpoustédel
s bobtnacim a sréZecim ulinkem. PoZadovanych
! vlastnosti vysrdZeného filmu lze dosdhnout Gpra-

neionogennich latek, kterymi se koagula¢ni u¢inky
. &4stecné rusi a tim se ovlivni konzistence vzniklého

filmu. Vlastni desénovani probiha pfi ponotfeni do

; rozpoustédlové lazne.

Zplsob Ize aplikovat na pryZové vyrobky, vyra- -

. béné madenim do latexovych smési metodou koa-
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vou latexové smési pfidavkem povrchové aktivnich

gulaéni i termosensibilni, ptipadné i na vyrobky,
madené na textilni vioZku.
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Vynélez se tykd zpﬁsobu vyroby pryzovych
vyrobkl s desénovanym povrchem, vyrdbénych
médenim do latexovych smési a vysréZenim na
forméch.

V soucasné dobé se ziskavd desén na vyrobcich
z mé&ené pryZe pfedeviim otiskem desénu s formy,
na kterou se ma¢i. P¥i méadeni na hladké formy
nebo na textilni vioZku lze ziskat drsny povrch
napf. tak, Ze se vlatexoyé smési, vétiinou v druhém
ndmoku, suspenduji pevné Castice. Jingm zplso-
bem je zdrsnéni povrchu po nabobtnéni rozpous-
tédly, coZ je podmin&no pfedchozim mé&enim do
dvou latexovych smé&si riizného sloZeni. Dfive
' pouZivany zpilisob byla granulace povrchu latexo-
vych filmd, vysrdZenych ze smési, neobsahujici
~urychlovag vulkanisaéniho procesu, které se po
usufeni promééely v horké lézni s vodorozpustnym
‘urychlovadem a déle pak v ldzni organickych
| rozpoustédel.
- Uvedené nedostatky odstrariuje zptisob vyroby
. pryZovych vyrobki s desénovanym povrchem po-
~dle vynélezu, jehoZ podstata spo&ivd v tom, e

forma se m4¢ do latexové smésis pfidavkem0,1 aZ ;

- 1 hmot. dil neoionogenni povrchové aktivni latky,

vyhodné kondensatnich produkti vys$ich alkoholt |

‘nebo vyiich mastnych kyselin s alkylénoxidy,
pi‘edevﬁlm etylénoxidem na 100 hmot. dil& pevné-
'ho kautuku, nade? se na vznikly latexovy film

’gelovxté konzistence piisobi organickym rozpou§- | !
“ ! tédlem, vyhodné& uhlovodiky nebo chlorovanymi

l
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|
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l
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|

'uhlovodiky, s pfidavkem stopy aZ 5 % kyseliny !
| ,

octové.

Ukinek, dosahovany zpiisobem podle vynilezu,

spodivd pfedeviim v jednoduchosti provedeni.

K mé&eni je moZno pouit i hladkych forem, se |
“kterych se vjrobky snadno stahuji, tyto formy se ve
srovnéni s desénovanymi formami podstatnd méng
Spini, stdvaji se viceti€elovymi, protoZe na nich lze :

vyrdbét vyrobky hladké i s jemné aZ hrub& deséno-

vanym povrchem. Zdrsnéni a% zvrdsnéni povrchu

. dédva vyrobkim protiskluzovou tpravu a zlepSuje

jejich vzhled. Hrubé, plastické desény jsou zdrovedi

i novym typem desénd. Zpiisob Ize aplikovat i na
vyrobky, maéené na textilni vloZku. Pfi ma&eni na

desénované formy lze ziskat vyrobky s oboustran-

nym desénem.

Postup pfi technologii madeni s predmééecxm ;
‘koagula¢nim roztokem je nésledujici. Mirng& pte-
‘dehfts forma se smodi nejprve v koagulantu,
kterym je nejéastéji lihovy, nebo vodné-lihovy :
‘roztok vdpenatych soli. Po oschnuti koagulantuna

formé& se ma¢i do latexové smési. Uéinkem koagu-
lantu se na povrchu formy vysrai pevn&jsi ,,nosn4*

‘vrstvitka latexového filmu, ktera zaji$tuje jeho

pevnost, zabrafiuje praskéni filmu a pozdé&ji pri
pﬁsobem rozpoustédla sniZuje moZnost ,,prorae-
'ni* filmu. Smérem od formy pfechdzi tento film za

piitomnosti vy$e uvedenych povrchové aktivnich
i G¢inky vépe- |

latek, které &astedn& rusi koagula
~natych soli, v polotuhy tvirny gel, ktery ziistava

'V tomto stavu aZ nékolik minut a velmi dobfe |
vyrovnava rozdilné podminky sréZeni na riznych |

mistech povrchu tvarové sloZit&jsich forem (napt.

rukavice), coZ je zdkladnim predpokladem pro
vznik rovnomérného desénu. Na povrchu této

‘gelovité vrstvy vznikd vlivem osychéni, nékdy
‘i zdmé&rné za vy$i teploty, slabsi nebo silné&;jsi
,,8kraloup®, ktery té% podstatné ovliviiuje charak-
ter desénu. Siln&j§i zaschld vrstva na gelovitém
- podkladé umotZiiuje vznik hlubokych, plastickych’

deséni, slabé ~oschly film d4v4 drobné&jsi, ostfe;jsi

_desén.

Vlastni povrchové viprava zdrsn&nim a¥ zvrasné-

'nim: probihé aZ pfi pono¥eni latexového filmu do
. smé&si rozpoustédel. Rozpoustédlovou smés tvori

uhlovodiky nebo chlorované uhlovodiky a mensi
- mnoZstvi kyseliny octové. Uhlovodiky maji t¢inky

botnaci, kyselina octové sraZeci. Udinkem uhlovo-
dikd na gelovity, povrchov& neoschly latexovy film
se tento rozpoustédlem pouze zfedi a potne
okapévat s formy, Géinkem kyseliny octové se film
hladce srazi. Teprve pisobenim smési rozpousté-
del dochézi soutasné ke sraZeni i bobtnéni a vznik4
desén. Pfi niZ${ koncentraci kyseliny octové vznik4
desén hlubsi, p¥i'vy$ii koncentraci desén mé&l¥i. Ke
zvrasnéni latexovych filmd s oschlou povrchovou
vrstvitkou na gelovitém podklad& sta&i piisobeni

- rozpoustédla s bobtnacim w&inkem, ale p¥idavek
; menstho mnoZstvi kyseliny octové ovliviiuje velmi
- ptiznivé rovnomérnost vznikajiciho desénu. Hru-
- bost desénil i jejich kvalitu ovliviiuje i pfitomnost
- kysele reagujicich nebo neutrilnich anorganickych

soli, vyhodné chloridii. Po vyjmuti z rozpoustdlo-
vé 14zné€ je povrch latexového filmu natolik pevny,

' Ze mohou navazat dalsf operace, b&#né v technolo-

gii madené pryZe — vypirani, suSeni, vulkanisace,
napafovani a stahovéni vyrobku a dokondovaci

" préce.

‘Sira mleta

Pfi aplikaci uvedeného zpiisobu pa technologii
termosensibilniho mééeni se na povrchu predehf4-
té formy vysrdZi pevn&j$i podkladové4 vrstvitka
latexového filmu déinkem tepla. Podobn& pak
smérem od formy pfechdzi v gelovitou konsistenci
a na povrchu filmu je moZno vytvofit oschnutim
pevnéjsi vrstvitku. Termosensibilni zpiisob umoz-

‘fiuje kromé jemnych desénti i vznik hluboce

zvrasnénych desénil, zejména u siln&jsich vy-

‘ robka.

Zpiisob podte vynélezu je ob] asnén pomoci dvou
ptikladnych provedeni: :
Pouzité sloZky v 1. pfikladé provedeni: o

Koagulant:

Etanol 80 hmot. dild
Dusi¢nan vdpenaty 20 hmot. dild
Laurylsulfdt sodny (smaéedlo) 0,3 hmot. dil&-

Latexova smés

Latex nizkoamoniakdlni
obsah. 60 % hmot. pifrodniho
kauéuku

- 167 hmot. dild
(100 diléi susiny)
~ 1,1 hmot. dild
Dietyldithiokarbaman zineénaty 1,1 hmot. dili



' Metylbis-naftalensulfonan
sodny
Polyglykoléter
Chlorid amonny

- Voda destilovand

0,2 hmot. dilt
0,3 hmot. dili
0,2 hmot. dild
60 hmot. dill

Rozpoustédlova lazen .
Benzin (bod varu 90 az 150°C) 97 hmot. dili
Kyselina octova 3 hmot. dili

Vznik jemného desénu na tenkém filmu pfi

“aplikaci zplisobu podle vyndlezu na zdrsnéné
_operaéni rukavice:

Porceldnova forma na rukavici, pfedehiatd na
teplotu 60 az 70°C, se smodi v koagulantu. Po
oschnuti koagulantu na formé se tato madi do
latexové smési, kde se srazi cca 40 s. Po vyjmuti se
nech4 povréh formy lehce oschnout pti 40 az50 °C
cca 3 min., nejlépe za rotace formy, aby byl

latexovy namok rovnomérmny. Pak se méci do

rozpoustédlové 1azné, kde béhem 15 aZz 20 sec.
dochézi ke zdrsnéni povrchu filmu.
© Pouzité slozky ve 2. pfikladé provedeni:

Koagulant

Etanol

Dusi¢nan vdpenaty
Laurylsulfat sodny

70 hmot. dila
30 hmot. dild.
0,3 hmot. dil&

Latexovd smes

Latex nizkoamoniakalni 167 hmot. dilti

Zpuisob vyroby pryZovych vyrobku s desénova-
nym povrchem, vyrabénjch mdd&enim a vysrdZzenim
na forméch, vyznacujici se tim, Ze forma se macido
latexové smési, ve které je pfidano na 100 hmot.
dilé pevného kaucuku 0,1 aZ 1 hmot. dil neiono-
genni povrchové aktivni latky, vyhodné konden-
sacnich produktl vysSich ‘alkohold nebo vyssich
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obsah. 60 % pifrodniho

kaucuku (100 dild susiny)
Sira mleta 1,1 hmot. dild
Dietyldithiokarbaman zine¢naty 1,1 hmot. dili
Metylbis-naftalensulfonan
sodny

Polyglykoléter

Chlorid amonny

Voda destilovana

pfipadné barvivo dle vlastni
volby

0,2 hmot. dilt
0,4 hmot. dila
0,4 hmot. dilt
20 hmot. dild

Rozpoustédlova lazen
Toluen
Kyselina octova

98 hmot. dili
2 hmot. dily

Vznik hrubého, plaéfického zvrisnéni na silnéj-

&im filmu, pii aplikaci zp}‘f_}sobl_l podle vyndlezu na

technické rukavice: : ‘
Forma na rukavici, predehfatd na 60az70 °C, se

modi v koagulantu. Po oschnuti koagulantu se ma&i |
do latexové smési, ve které se sraZi 10 minut. Pak se |

necha oschnout povrchova vrstvicka filmu pii80az

90 °C nejlépe ze cirkulace vzduchu a rotace formy
cca 4 minuty. Nésleduje maceni do rozpoustédiové

14zné, kde béhem 30 aZ 60 s. dojde ke zvrasnéni

povrchu. :

PREDMET VYNALEZU

mastngch kyselin s alkylénoxidy, predevsim e- ;

tylénoxidem, naleZ se na vznikly latexovy film

gelovité konzistence plisobi organickym rogpous-
tédlem, vyhodn& uhlovodiky nebo chlorovanymi .

uhlovodiky, s pfidavkem -stopy aZz 5 % kyseliny
octové. : . ]
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