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(57) Abstract

The present invention relates to the field of health-care and more particularly to women’s hygiene. More particularly, it re-
lates to fixing straps arranged asymmetrically along the longitudinal edge of the sanitary towel of which the adhering part is the
internal part for the user of the towel and being integral with the towel. The invention also relates to a method for producing hy-
gienic articles fitted with said lateral flaps, and consisting in emprisonning the absorbing pad formed of cellulose or composite
paste, of the sanitary towel, between a polyethylene film and non-woven textile layer or microperforated polyethylene film which
is outwardly tight to liquids, in sealing both films by gluing or thermosealing, cutting the web of previously formed textile materi-
al comprised of the pad and of both protection layers of liquid-tight film while forming an ondulated ribbon in the form of guir-
land, depositing on said guirland a one-face silicon-coated paper whose internal face has been previously coated continuously or
discontinuously with glue, and laying a second single face silicon-coated paper whose internal face has been previously coated
with one or a plurality of glue dots laying on the lateral flaps backfolded to the internal face.




(57) Abreégé La présente invention s'adresse au domaine de I'hygiéne et plus particuliérement & celui de I'hygiéne féminine.
Elle a particulierement pour objet des pattes de fixation disposées asymétriquement le long du bord longitudinal de la serviette
périodique dont la partie adhérente est la partie interne pour l'utilisatrice de celle-ci et faisant partie intégrante de la serviette.
L'invention comprend également un procédé de production des articles d’hygiéne garnis de ces volets latéraux, qui consiste en ce
que l'on emprisonne le tampon absorbant formé de péte de cellulose ou de composite, de la serviette périodique, entre un film de
polyethylene et une couche de textile non tissé ou de film de polyéthyléne microperforé étanche vers I'extérieur aux liquides, que
Yon scelle les deux films par encollage ou thermoscellage, que I'on découpe sur la bande le tissu formé précédemment, constitué
par le tampon et les deux couches protectrices de film étanche, en formant un ruban ondulé en forme de guirlande, que I'on dé-
pose sur cette guirlande un papier siliconé simple face dont la face interne a été préalablement enduite d’une maniére continue ou
discontinue d'une colle et qu'un deuxiéme papier siliconé simple face dont la face interne a été préalablement enduite d’'un ou
plusieurs pavés de colle est déposé sur les volets latéraux repliés sur la face interne.
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NOUVEAU DISPOSITIF D’ATTACHE POUR LES
ARTICLES D’HYGIENE
ET SON PROCEDE DE PRODUCTION

La présente invention s’adresse au domaine de 1’hygiéne et plus

particuliérement a celui de 1l’hygiéne féminine.

Elle a particuliérement pour objet des pattes de fixation ou ailettes
amovibles déposées sur la face externe des serviettes périodiques et
disposées asymétriquement le long du bord longitudinal de la serviette

périodique.

On connait, en effet, par la demande de brevet européen 0.134.086
(PROCTER & GAMBLE), par la demande de brevet européen 0.267.059
(BEGHIN-SAY) ou encore par la demande de brevet international WO
89/02729 qu’il est possible de prévoir lors de la découpe de
l’enveloppe externe des serviettes périodiques des volets latéraux de
forme semi-circulaire ou quadratique concus de fagon a former apres
emploi, par repliement autour de la serviette périodique, elle-méme
repliée, un conditionnement scellé jetable. Selon la demande de brevet
européen 0.267.059 la présence d’ailes ou volets latéraux au niveau de
la zone biconcave de la face interne de la serviette périodique assure,
en outre, une amélioration de 1’étanchéité latérale ainsi qu’un

excellent confort.

Dans cette demande de brevet, les ailes ou volets latéraux comprennent,
en outre, un ou plusieurs plis, soudés ensemble, améliorant
l’étanchéité latérale. La fixation de ces ailes est assurée par le mode

de découpe car elles font partie intégrante de la serviette.

I1 était cependant souhaitable de trouver un dispositif d’attache qui
assure une surface de fixation sur le sous-vétement plus importante que
celle présentée par les dispositifs 3 volets latéraux actuels et en
méme temps, qui garantisse la planéité donc 1’étanchéité latérale sans

avoir recours a des modalités industrielles complexes.
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Le modéle a volets asymétriques défini dans la demande de brevet
frangais 92.10052 au nom de la demanderesse apporte déja une premiére

solution.

Le dispositif selon 1l’invention vise a obtenir ce résultat nouveau

désiré.

Il se caractérise par le fait que les volets latéraux sont incorporés

au voile et a la partie imperméable.

Les volets latéraux selon linvention présentent une surface
triangulaire débordant sur 1’axe médian de la partie extérieure de la
serviette périodique pouvant comporter a sa base, une encoche

semi-circulaire.

Les deux volets latéraux sont montés téte béche sur la serviette, de

fagon a offrir la surface d’adhésion la plus large possible.

Avant usage, les volets sont latéraux et sont repliés sous la ou les
surfaces adhésives du siliconé simple-face, placé sur la surface
interne, ce qui permet le transfert ultérieur des surfaces adhésives

sur les volets latéraux lors de l’utilisation.

L’invention comprend également un procédé de production des articles
d’hygiéne garnis de ces volets latéraux qui consiste en ce que 1l’on
emprisonne le témpon absorbant formé de pate de cellulose ou de
composite de la serviette péiiodique, entre un film de polyéthyléne et
une couche de textile non tissé ou de film de polyéthyléne microperforé
étanche, vers l’extérieur, aux liquides, que l’on scelle les deux films
par soudure ou par encollage, que 1l’on découpe sur la bande le tissu
formé précédemment, constitué par le tampon et les deux couches
protectrices de film étanche en formant un ruban ondulé en forme de
guirlande, que 1l’on dépose sur cette guirlande un papier siliconé
simple face dont la face interne a été préalablement enduite d’une
maniére continue ou discontinue d’une colle. Un deuxiéme papier

siliconé simple face dont la face interne a été préalablement enduite
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d’un ou plusieurs pavés de colle est déposé sur les volets latéraux

préalable repliés sur la face interne.

Selon une modalité particuliére de 1’invention, le scellage du film de
polyéthyléne s’effectue par thermoscellage ou par encollage.

Dans ce dernier cas, une membrane cylindrique élastique maintenue sous
pression assure le contact entre les deux couches de film en vue du

scellage.

La découpe des volets latéraux s’effectue de fagon synchrone et en

phase avec la mise en place des tampons absorbants.

La dépose du papier siliconé simple face s’effectue apres la découpe du
ruban en guirlande. Néanmoins, dans une variante du procédé de
réalisation selon 1’invention, la dépose peut aussi s’effectuer

préalablement a la découpe de la guirlande.

Selon un mode d’exécution particulier de l’invention, représenté a la
figure 1, on a représenté vu de face une serviette périodique
comportant deux volets latéraux disposés asymétriquement et repliés sur

la face interne de la serviette périodique.

On a figuré le voile externe perforé (1) de la serviette périodique, la
partie centrale adhésive (2) de la serviette périodique, les deux
séries d’échancrures (3) et (3’) d’une part, (4) et (4’) d’autre part,
portées a la surface d’insertion des volets latéraux sur le voile

externe.

La figure 2 montre les deux volets latéraux déployés en vue de
l’utilisation figurés avec chacun une surface adhésive (5) et (5%).

Selon divers modes d’exécution de 1’invention, ces surfaces adhésives
peuvent étre soit plus larges pour occuper une partie ou la totalité du
volet latéral, ou bien encore se présenter sous forme de plusieurs
surfaces encollées et décalées. La figure 2 montre également les
échancrures (3) et (3’) d’une part et (4) et (4') d’autre part, mettant

en évidence l’intérét de ces surfaces pour assurer le déploiement
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complet des volets.

La figure 3 montre une vue agrandie du recouvrement des deux volets
latéraux lorsque ceux-ci sont rabattus, ou leur disposition asymétrique

par rapport a l’axe de symétrie de la serviette périodique lorsqu’ils

sont déployés.

Le triangle déterminé par le bord latéral du volet et le bord du voile
de polyéthyléne et de textile non tissé ou voile supérieur, présente un
angle au sommet d’environ 50°, alors que l’angle au sommet du méme
triangle lorsque 1le volet 1latéral est replié sur la serviette

périodique est de 80° environ.

L’asymétrie des deux volets latéraux permet le repliement complet de
ceux-ci aprés le conditionnement selon l’un des co6tés du triangle ainsi
déterminé, en occupant le minimum d’espace dans 1l’emballage.

D’autres modalités de réalisation sont encore possibles sans s’écarter

de la portée de la présente invention.

L’invention consiste aussi en la réalisation d‘un kit adaptable sur
toutes les machines de fabrication existantes, employant des procédés

de fabrication traditionnels schématisé sur les figures 4, 5 et 6.

Sur ces machines, le procédé de réalisation de la masse absorbante
n‘est pas modifié par rapport a la technique mais la premiére
différence réside dans le fait d’ajouter un tissu ou un non-tissé, ou
toute autre matiére permettént d’augmenter la diffusion des flux. Le
kit comprend donc, en premier, un dérouleur et des plieurs permettant
de recouvrir ou d’enrober la masse absorbante de <ce tissu

supplémentaire pour améliorer la diffusion.

La deuxiéme modification des machines consiste au montage d’un stand de
calandrage permettant de limiter les fuites sur les cétés du produit.
La forme du calandrage est trés importante. Le tampon ou masse
absorbante (8) est donc réalisé avec son diffuseur (9) .et peut

permettre de poursuivre le processus de fabrication qui s’effectue en
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continu. Le tampon, une fois terminé, est déposé sur du polyéthyléne
(6) ou sur du non-tissé (ou un film microperforé) que l’on a encollé au
préalable pour cette opération. Le kit contient donc un systéme
d'encollage (10) ainsi qu’un stand (22) pour dérouler la matiére
réguliérement afin d’avoir la tension souhaitée et un systéme
d’embarreur (23) permettant de réguler le film et de le déplisser. La
méme station et congue pour recouvrir le tampon et le prendre en
"sandwich" entre les deux couches de film (11). Un ajoit de deux bandes
étanches (14) et (14') sur les cétés du tampon peut étre adapté selon
les besoins de fabrication et nécessite donc un dévidoir supplémentaire
(13) équipé, 1lui aussi, d’un embarreur (12) et d’un systéme de
régulation de tension non figuré. Les bande latérales sont ensuite

découpées sur un poste de découpe (15).

La nappe ainsi réalisée peut subir ensuite le traitement de compression

(24) de 1’ensemble pour obtenir une bonne cohésion.

La figure 6 montre la fixation des deux bandes étanches (14) et (147)

sur lesquelles vient s’ajuster le film perméable.
Plusieurs variantes sont proposées avec le kit :

1. compression par différence de niveau, la nappe que 1’on travaille a

plat et en continu, passe entre plusieurs cylindres de compression.

2. compression par un systéme de cylindres, souple et gonflant, qui

permet de compresser et djépouéer la forme du produit.
3. une découpe en guirlande découpant uniquement les bords du produit.
4. une découpe réalisant le tour complet du produit.
5. la fabrication du produit sur machine face externe vers le haut.

6. la fabrication du produit sur machine face externe vers le bas.
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Une fois qu’une bonne cohésion de la nappe est obtenue, on passe a
l’étape suivante : la découpe latérale du produit pour obtenir les

pattes de fixation.

Le kit de montage comporte donc, en outre, une station de découpe (15)
en continu ou en intermittent qui permet la réalisation des pattes de
fixation latérales (le kit permet de réaliser de 1 a 10 pattes selon
l7utilisation finale du produit). Ces pattes peuvent étre asymétriques

ou symétriques (14) et (14').
Les chutes sont aspirées et récupérées dans des sacs.

Un ou plusieurs papiers siliconés simple face (16) enduits de colle

d’un c6té (17) sont déposés sur la nappe.

Le kit comprend donc encore le systéme de dépose et de déroulement du
papier silicone (16) et (16’) ainsi que le matériel d’encollage (17) et
(17'). Le probléme qui se pose alors consiste précisement a rabattre
les pattes et a appliquer les pavés de colle sur les pattes grice au
papier siliconé. C’est pourquoi, le kit selon 1’invention comporte
égaleiient un stand de pliage (25) une station de compression (24) ainsi
qu’une station de coupe de papier siliconé (26). Le produit terminé, il
ne reste plus qu’a le couper & la longueur finale, & le plier et &

1’emballer individuellement ou le laisser & plat pour 1l‘utilisation.

La serviette présente donc un papier siliconé sur la face externe ainsi
que sur les pattes se -trouvant sur la face interne. Lors de
lrutilisation, on retire, dans un premier temps, le papier silicone de
la face externe pour 1’appliquer sur le fond du slip et, dans un
deuxiéme temps, seulement le papier siliconé se trouvant sur les pattes

de fixation.

La serviette périodique selon 1l’invention est ainsi utilisable avec
seulement 4 manipulations alors que pour un modéle & 2 pattes de
fixations symétriques, le nombre de manipulations est sensiblement plus

élevé.
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REVENDICATIONS

L’invention a pour objet :

1°- Des pattes de fixation latérales placées sur la face externe des
serviettes périodiques et disposées asymétriquement le long du
bord longitudinal du dispositif de protection caractérisées en ce
qu’elles sont formées de deux piéces triangulaires (2) débordant
sur l’axe médian de la feuille extérieure (1) du dispositif de
protection externe comportant éventuellement des encoches
semi-circulaires (3)(3')(4)(4’) & la base et une découpe arrondie
au sommet et a la base de la piéce triangulaire et en ce que les
piéces triangulaires préalablemént repliées sur la face interne,
sont revétues, a la face interne, par la ou les surfaces adhésives

du papier siliconé simple face.

2°- Un procédé de production de serviettes périodiques garnies de
pattes de fixation latérales selon la revendication 1° qui
consiste ‘en ce que 1l'on emprisonne le tampon absorbant de la
serviette périodique entre un film de polyéthyléne et une couche
de textile non tissé ou un film de polyéthyléne microperforé
étanche vers l’extérieur, que l’on assure la fermeture des deux
épaisseurs du film que l’on découpe sur la bande, le tissu formé
précedemment, constitué par le tampon et les deux couches
protectrices de film étanche en formant un ruban ondulé en forme
de guirlande, que l’on dépose sur cette guirlande un papier
siliconé dont 1la face interne a été, au préalable, enduife d’/une
maniére continue ou disconiinue d’une colle; que l’on dépose sur
les volets latéraux préalablement repliés sur la face interne en
un ou plusieurs endroits, un deuxiéme papier siliconé dont la face
interne a été préalablement enduite d’un ou plusieurs pavés de
colle et enfin que 1l’on conditionne la serviette périodique & plat

ou repliée sur elle-méme.
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Un procédé selon 1l’une des revendications 1 ou 2° dans lequel la
fermeture des deux épaisseurs du film est assurée par scellage ou

par encollage.

Un procédé de fabrication industrielle de serviettes périodiques
selon la revendication 1° formé d‘une succession de postes de
travail effectuée par des machines spécialisées, dans lequel on
réalise, en premier lieu, une masse absorbante selon les procédés
connus en soi en ajoutant un tissu ou toute autre matiére
permettant d’augmenter la diffusion des flux & 1’aide d'un
dérouleur et de plieurs, en ce qu‘on pourvoit la ligne de
fabrication d’un dispositif de calandrage qui confére au tampon
absorbant ainsi formé, une forme particuliére permettant de
limiter les fuites latérales, en ce que l'on dépose le tampon
ainsi formé sur une couche de matériau imperméable encollé au
préalable, tout en s’assurant du parfait déroulement du film et de
son déplissage & 1l’aide d’un dérouleur et d’un embarreur, en ce
que 1l'on recouvre le tampon et le prend en "sandwich" entre les
deux couches de film, le cas échéant, ajoute une bande étanche de
chaque c6té du tampon puis soumet 1’ensemble & une opération de
compression pour réaliser une bonne cohésion de 1’article de
protection.

Un procédé selon la revendication 4° dans lequel le matériau
imperméable est constitué par du polyéthyléne ou un textile non

tissé.

Un procédé selon 1la revendication 2° dans lequel 1le tampon
absorbant est emprisonné entre le film de polyéthyléne et le
textile non tissé ou un film de polyéthyléne perforé imperméable

vers l’extérieur.

Un procédé selon les revendications 2 & 6° dans lequel la découpe
latérale ‘ou compléte des ailettes s’effectue sur ‘la bande
constituée par le tampon et les deux films, de facon synchrone et

en phase avec les tampons.

PCT/FR93/00671
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Un procédé selon 1l’une des revendication 2 & 7° dans lequel on
dépose sur les bandes latérales de la serviette périodique un
papier siliconé deux faces dont les faces coté tampon ont été

préalablement enduites de colle.

Un procédé selon 1’une des revendications 2 4 8° dans lequel on
dépose un ou plusieurs pavés de colle sur la face interne du

papier siliconé postérieurement & la découpe des bandes latérales.

Un procédé selon l/une des revendications 2 & 9° dans lequel les
ailettes sont ensuite repliées sur le ou les pavés de colle avant
la dépose du papier siliconé.

Un procédé selon l’une des revendications 2 & 10° dans lequel la
papier siliconé est découpé préalablement & 1’application sur les

pattes.

Un procédé selon 1’une des revendications 2 & 11° dans lequel les
ailettes sont repliées avant la dépose du papier siliconé sur le

ou les pavés de colle.

Un procédé selon 1'une des revendications 2 & 12° dans lequel on
découpe a la longueur finale, la serviette périodique, on la plie

et on l’emballe individuellement.

Les serviettes périodiques fabriquées selon le procédé défini dans

1’une des revendications 2 & 13°.

Les serviettes périodiques selon la revendication 14° comportant
les pattes de fixation adhésives telles que définies a 1la

revendication 1°.
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“E” carhicr document but published on or aiter the international X

filing datc

°L” document which may throw doubis on prionity claim(s) or
which 1s cited to cstablish the publicauon date of another
ciavon or other speaal reason (as spectfied)

“0" document referning Lo an oral disclosure, usc, cxhibiuon or
other means

“P" documcent pubiished prior Lo the internauonal filing date but
later than the pnority date claimed

later document published afier the internauonal filing date
or prionty datc and not in conflict with the applicauon but
ated to understand the principle or theory undcriying the
nvenuon

" document of parucular reicvance; the claimed invenuon

cannot he considered novel or cannot be considered o
nvolve an invenuve step when the docurnent is taken alone

documcent of parucular reievance; the claimed invention
cannot be considered to involve an 1nvenuve step when the
document 1s combined with onc or more other such docu-
ments, such comnauon being obvious to a person skilled
in the art.

" document member of the same palent family
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12 9 93

Namc and mailing address of the ISA
Furopcan Patent Othice, I'.13. 5818 Patentiaan 2
N - 2280 1EV Rigswayk
Fel. (v 31-70) 340-2040, T'x. 31 631 cpo nl,
Fax: (+ 31-70) 340-3016
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CO. INC.) 10 September 1970
see the whole document
A GB,A,2 174 037 (PERSONAL PRODUCTS COMPANY) 3-10
29 October 1986
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see the yho]e document
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JP-A- 61252301 10-11-86
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Demande Intcmationate No

PCT/FR 93/00671

A. CLASSEMENT DE 1 OBJET DE LA DEMANDE
CIB 5 A61F13/15

Sclon {a ciassificauon intcrnationale des brevets (CIB) ou & la fois sclon 1a classification nauonale ct la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentauon mmimale consultée (systeme de classification suivi des symboles de classement)

CIB 5 A6IF

Documentauon consultce autre que la documentatonsmimmale dans 1a mesure ou ces documents relevent des domaincs sur lesquels a porté la recherche

i3asc dc donnécs clectromyuc consultée au cours de [a recherche internauonale (nom de la basc de donnécs, ¢t 51 cela est réalisable, termes de recherche
utthses)

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégone °{ Idcnuficauon des documents cités, avec, ¢ cas échéant, Iindjcation des passages pertinents no. des revendications visces

Y US,A,3 973 567 (PERSONAL PRODUCTS COMPANY) 1,2
10 Aoiit 1976
voir le document en entier

Y EP,A,0 335 527 (THE PROCTER & GAMBLE 1,2
COMPANY) 4 Octobre 1989
voir abrégé

A EP,A,0 474 317 (KAO CORPORATION) 11 Mars . 1,2
1992 '
voir figure 9B

Y WO0,A,91 16873 (THE PROCTER & GAMBLE 3-10

COMPANY) 14 Novembre 1991
voir page 16, ligne 22 - page 19; figure 6

../--

m Vor fa smitc du cadre € pour la fin dc 1a biste des documents m Lcs documents de families de brevets sont indigués cn anncxe

° Categorics spéaiaics de documents cités: . R
& pe “T" document ultéricur publié aprés la date de dépot international ou ia

date de prionté ct n’appartencnant pas 4 I'état de la

"A’ ducument delinissant état général de 1a techmgue, non techniyue perunent, mais cité pour comprendre -
considéré comme partculicrement pertinent outl?gyéor‘:: conslrluam la has‘::odc l’inv%nuon le principe
E ‘::’:"m“;‘c‘:'&‘z%:g’ mais publi¢ 4 I datc de dépot international “X* document paruculi¢rement pertinent; I'invention revendiquée ne peut
o apre Ltre considérte comme nouveile ou comme impliquant une acuvité
1" document pouvant jcter un doute sur une revendication de invenuve par rapport au document considéré ssolément
priont¢ ou cit¢ pour détermuncr la datc de publication d'unc “Y" document paruculiérement pertinent; Finvention revendiquée
autre cilauon ou pour unc raison spéciale (telie qu'indiquéc) ne peut dtre constdérée comme impliquant unc actvité inventive
"O" document sc réfcrant A une divulgauon orale, 4 un usage, 4 lorsque le document est associé 4 un ou plusicurs autres
une cXposiion ou tous autres moyens documents dc méme nature, cetic combinaison étant évidente
*P* document publi¢ avant la datc dc dépot internauonal, mats pour une personne du méticr
posténcuremnent 2 la date de prionite revendiyuée "&" document qui fait partic dc la méme famillc de brevets
Datce 4 laquelic 1a recherche internauonale a ¢t effccivement achevée Date d’expédition du present rapport de recherche intcrnationale
13 Décembre 1993 12233

Nom ct adresse pustale de I'administrauon chargéc de la recherche intcrnauonale | Foncuonnaire autorisé

Office kuropéen des Brevets, P.B. 5818 Patentiaan 2
NI, - 2280 HV Ruswigk

Tel. ( + 31-70) 340-2040, 'I'x. 3} 651 cpo nl . ]
Fax: ( 1 31-70) 340-3016 ' Argentini, A
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Csuite) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

1968
voir figure 3

Categonic " | Identficauon des documents cités, avec, te cas échéant, I'indicauon des passages perunents no. des revendicatons visces
Y DE,A,20 01 893 (PAPER CONVERTING NACHINE 3-10
CO. INC.) 10 Septembre 1970
voir le document en entier
A GB,A,2 174 037 (PERSONAL PRODUCTS COMPANY) 3-10
29 Octobre 1986 :
voir figures 5-9
A FR,A,2 274 241 (RIEGEL TEXTILE CO.) 9 3-10
Janvier 1976
voir le document en entier
A DE,A,12 78 694 (MGLNLYCKE AB) 26 Septembre 3-10
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AU-A- 3224289 05-10-89
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