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Przedmiot wynalazku stanowia dysze
wytryskowe do wyrobu paskdow, widkien
Iub t. p. z wiskozy, lub innych podobnych
rozczyndw blonnika, ktére mozna wytwa-
rzaé taniej i z wieksza niz dotychczas do-
kladnoscia, a ktére przytem sa silniejsze
i niepodlegaja znieksztalceniom jakie ma-
ja miejsce przy zwyklych dyszach. Jezeli
sie te dysze sporzadza z drogiego mate-
rjalu,jak np.,platyna,to musza one by¢ il-
bo bardzo cienkie, lub tez tak grube, Ze sta-
ja sie zanadto drogie. Jezeli za$ sa cienkie,
to wtedy ci$nienie materjalu, wytryskuja-
cego przez nie, wywoluje w czesci, miesz-
¢zacej w sobie szpare, wypuklenie, a wsku-
tek tego szpara zostaje znieksztalcona
i traci nalezyta swa forme; dalsza wada
tych dysz jest to, ze trudne jest i kosztow-
ne utworzenie szpary w tarczy, lub plycie
przez jej dziurkowanie.

W mys$l wynalazku sporzadza sie tar-
cze, lub plyte w ktoérej ma sie znajdowaé
jedna lub wiecej szpar, w kilku czesciach,
tak, Zze szpara zostaje wyrobiona w bocz-
nej $cianie jednej, lub kilku tych czesci,
wreszcie wykonczona, wzgl. wypolerowa-
na, a zatem moze by¢ sporzadzona szybko
i dokladnie w stosunkowo grubym mate-
riale, ktéory moze by¢ w poréwnaniu np.,
z platynag — tanszym, naturalnie pod tym
warunkiem, Ze nie dziala on szkodliwie na
wytryskiwany materjal, ani tez ten mate-
rjal na niego nie dziala szkodliwie.

Rysunek przedstawia dysze w my$l wy-
nalazku, nadajaca sie do sporzadzania
paskéow z wiskozy, przyczem wedlug ry-
sunku, wiskoza ta wytryskuje tylko przez
jedna szpare chociaz jest jasne, ze wyna-
lazek nie ogranicza sie do szczegdlow wy-



konania, lub do poszczegolne] formy Wy-:

konania.

Fig. 1 przedstawia gotowa dysze, fig. 2 .

— widok zg6ry na tarcze, fig. 3 — widok
dyszy zgory, a fig. 4 — przekréj jej pio-
nowy, fig. 5 przedstawia przekrdj oprawy.
dyszy w kierunku pionowym podczas spo-
rzadzania dyszy i zanim plytka (przedsta-
wiona w przekroju powyzej oprawy) zo-
stanie na oprawe nasadzona i przytwier-
dzona.

Dysze sporzadza sie ze stopu niklowo-
miedziowego np. z materjatu, znanego
w handlu pod nazwa ,,Monelmetall”, a
tarcze, w ktorej ma by¢ wyrobiona szpara,
walcuje sie na twardo i dobiera jej grubo$é
w ten sposoOb, aby sie nie mogta pod cisnie-
niem wytryskowem znieksztalci¢. Oprawa

dyszy A sklada sie z rurowatej czesci a

i krawedzi zewnetrznej a’, stuzacej do
przytwierdzenia dyszy do aparatu wytry-
skowego, a znajdujacej sie na jednym kori-
cu czeéci a, podczas gdy na drugim koricu
tej czesci znajduje sie krawedZ wewnetrz-
na «®, skierowana do $rodka, nieco ponizej
wlasciwego kornca czesSci a. Tarcza B, po-
dzielona w kierunku -$rednicy na dwie
czesci, lub polowy b!, b°, ma na prostej
stronie jednej z tych polowek szpare b°,
odpowiedniej wielko$ci, wyrobiona w ten
sposdb, ze znajduje sie ona w jednej z po-
l6wek tarczy, wycieta w odpowiedniej po-
staci i wielkoSci, wypolerowana, a zatem
ta poléwka tarczy tworzy jedna strone i
oba kofice szpary w .gotowej . dyszy.
Reszta bocznej $ciany prostej strony. tej
polowki tarczy b*, jakotez boczna S$ciana
prostej strony- drugiej polowki tarczy b°,
dostosowuja sie dokladnie do siebie, przy-
czem ‘ta cze$é prostej- strony drugiej po-

I6wki*tarczy, ktdora po zlozeniu-obu -polé=

wek lezy- naprzeciw- wyciecia .w -ksztaloie
szpary, w pierwszej polowce; tworzy. wia-
$nie .druga $ciane :podluzng szpary. Obie
czesci. tworzace - tarcze B, otrzymuja: na-
stepnie otwory na nity w odpowiedniej ilo-

s’ci,_umieszczone w kolo (na rysunku jest
ich 6 1 oznaczone sa przez b°) i wywierco-
ne, a odpow1ada]ace otworom w wewnetrz-
nej krawedzi ¢® oprawy dyszy, skoro tar-
cza B-po zestawieniu przylega do tej kra-
wedzi. Tarcze B nasadza sie nastepnie na
tokarnie i otacza jej powerzchnie doklad-
nie, tak, ze wchodzi ona szczelnie w opra-
we dyszy A i przylega do wewngtrznej
krawedzi ¢*. Oprawe dyszy otacza si¢ row-
niez w tem miejscu, gdzie ma by¢ tarcza
wstaw10na, a nastepme wierci si¢ w kra-
wedzi wewnetrznej a° otwory na nity at
po wstawieniu tarczy, ktore to otwory od-
powiadaja otworem w tarczy B. Nastepnie
laczy sie tarcze zapomoca nitdw ¢ silnie i
doktadnie z oprawa dyszy A, ktoéra sie¢
w tym celu nasadza na odpowiedni trzpiefi.

Wystajaca nieco ponad tarcze krawedz
oprawy dyszy, np. w fig. 5, oznaczong
przez @® mozna skrocié¢ i krawedzZ otoczyé
na okraglo, jak to na rysunku przedsta-
wiono przy a’, i teraz mozna tarcze, lub
wedle zadania inna cze$¢ dyszy platero-
wacé odpowiednim metalem, np. zlotem, je-
zeli to jest wymagane.

Oczywiscie mozna zamiast obrabiania
kazdej polowy tarczy zlozyé pewna ilo$é
takich potéwek tarcz jedna na druga i ob-
rabia¢ je réwnoczesnie, jakotez wykan-
czaC. Zamiast jednej szpary mozna takze
opatrzy¢ dysze kilkoma szparami celem
rOwnoczesnego wytryskiwania kilku pa-
skow lub t. p., przyczem sporzadza sie tar-
cze z odpowiedniej ilo$ci cze$ci. Mozna
rowniez utworzy¢. szpary. w poléwkach
tarcz, wzgl. w ich cze$ciach, posiadajace
dowolny ksztalt, w ten sam sposdb jak to
wyZej opisano. -

Zastrzezenia -patentowe..

1. Dysza wytryskowa do. wyrobu -pa=:
skow wlokien i t. p. z wiskozy, lub podob-



nych rozczynow blonnika, tem znamienna,
ze tarcza lub plyta w ktorej ma by¢ wyro-
biona jedna lub kilka szpar, sktada sie
z czesci, w ktorych szpara lub szpary sa
wyrobione i wypolerowane w bocznej Scia-
nie tych czesci.

2. Dysza wytryskowa wedlug zastrze-

zenia 1, tem znamienna, ze sklada sie z o-
prawy z krawedzia wewnetrzna i z przy-
twierdzonej do tej krawedzi plyty, lub tez
tarczy podzielonej na czesci, lub na polo-
wy, ktore posiadaja szpare, lub szpary
wyrobione w bocznej $cianie tych czesci,
lub poldwek.

Courtaulds Limited.
Zastepca: A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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