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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
ceramicznych ksztaltek, zwlaszeza paleniskowych
do piecéw fluidyzacyjnych, promiennikowych i in-
nych.

Dotychczasowy sposéb produkcji ksztattek cera-
micznych, stuzacych do komstrukcji palenisk do
piecéw fluidyzacyijnych, polega na formowaniu
w matrycach metalowych ksztaltek o wymiarach
20—150X20—150 mm. KsZztaltki te poddaje sie
suszeniu i spiekaniu w odpowiednich tempera-
turach, a nastepnie przy pomocy materiatéw wia-
zacych skleja sie z nich paleniska.

Wada opisanego sposobu jest to, ze przy uzyciu
matryc metalowych istniejg trudnoéci w otrzymy-
waniu ksztattek o skomplikowanej postaci, na
przyklad ksztaltek wypukiych z réwnomiernie roz-
mieszczonymi matymi kanalikami palnikowymi,
stosowanych w rusztach piecow fluidyzacyjnych.

Dotychezas ruszty palenisk piecéw fluidyzacyj-
nych sg sklejane z malych ksztalttek, przez co
sg mniej wytrzymate i pekaja pod wplywem pod-
wyZszonego ci$nienia, ktére powstaje podczas wy-
plywu spalin. W miejscu skilejania ksztaltek
tworzg sie tak zwame ,martwe pola”, uniemozli-
wiajace ré6wnomierny przeplyw gazu, warunkujacy
prawidlows prace pieca.

Celem wynalazku jest umozliwienie otrzymywa-
nia duzych ksztaltek o skomplikowanej postaci,
zwtaszcza nadajacych sie¢ do piecow fluidyzacyj-
nyich.
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-Cel ten osigga si¢ przez wytwarzanie ksztaitek
ceramicznych z mas lub betoméw ogniotrwalych,
odlewanych, ubfjanych lub prasowanych na ma-
trycach, wykonanych z tworzyw sztucznych, na
przykiad typu fenolowo-formaldehydowego, po-
lietylenowych i polistyrenowych. Z matryc wyj-
muje sie wysuszone Kksztattki lub wypala sie je
razem z matrycami. W zalezno$ci od potrzeb, ma-
tryce z tworzyw sztucznych wykonuje sie w catoéci
lub z czesci skiejanych ze sobg.

Spos6b wytwarzania ceramicznych ksztaltek,
zwtaszcza paleniskowych do piecow fluidyzacyj-
nych, wedtug wynalazku, umozliwia otrzymanie
ksztattek o duzych rozmiarach i skomplikowanej
postaci. Ruszty w paleniskach, wytworzone z tych
ksztattek, posiadaja mmniej laczen sklejanych lub
tworzg jednolita caltosé, dzieki czemu sg bardziej
wytrzymale w poréwnaniu z paleniskami, utworzo-
nymi ze znacznej ilosci maltych ksztattek.
Przyktlad. Wcelu wykonania rusztu w palenisku
pieca fluidyzacyjnego przyjgotowuje sie matryce
w ten sposéb, ze z masy polistyrenowej wykonuje
si¢ elmenty matryc w ksztatcie prostokata o wy-
miarach 100X50 mm i gruboéci 2 mm. Elementy
matrycy wyposazone sag w Wystajgce kolce o wy-
sokoSci 20 mm, przy czym $rednice koleéw oraz
wzajemne odlegtos$ci miedzy nimi wynoszg 10 mm.
Po sklejeniu poszczeigblnych elementéw otrzymuje
si¢ matryce w ksztalcie kwadratu o boku 1 m.
Matryce p;‘zytwierdza sie¢ do plaskiego, sztywnego
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podloza, a do Leliké6w przymccowuje drewniane
listewlsi. Nastepnie za'ewa sie¢ matrycg betonem
ogniotrwatym. Zalang mase wyréwnuje sie do wy-
soko$ci kolecow i pozostawia w temperaturze po-
kojowej do czasu zwigzania i stwardnienia, na
czas 2—48 godzin, po czym otrzymang plyte suszy
sie w temperaturze 80—150°C, a nastepnie spala
sig¢ polistyrenowa matryce. Tak przygotowana plyta
stanowi ruszt, ktoéry zamontowuje sie w piecu
fluidyzacyjnym.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ceramicznych ksztattek
paleniskowych, zwitaszcza do piecéw fluidyzacyj-
nych, znamienny tym, ze ksztaltki wykonuje sie
na matrycach z tworzyw sztucznych, na przyktad
typu fenolowo-formaldehydowego, polietylenowych
i polistyrenowych, z ktoérych wyjmuje sie je po
wyszuszeniu lub wypala razem z matrycami.
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