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Riedi sa probléin odstrdnenia tvorby ag-
lomeratov v materidloch na béze vulkanizo-
vanych elastomérov, urfenych na vyrobu
obuvnickych spodkovych dielov, vyuZitim
horninového plniva s cielom d051ahnut1a
vyhodnych {fyzikdlno-mechanickych vlast-
nosti.

Podstata rie§enia spodiva v tom, Ze plni-
vo je tvorené zmesou prirodnych vodnatych
aluminosilikdtov alkalickych kovov a/alebo
alkalickych zemin s velkosfou é&astic do
10 . 10~ m a velkostou pérov. 2 . 10710 a¥
5 . 107 m o obsahu, vyjadrené v percen-
tach hmotnostnych, 74 aZ 87 % oxidu kre-
mid&itého, 10 a¥ 13,5 % oxidu hlinitého, 1,3
a¥ 2,95 % oxidu vapenateho 0,05 aZ 0,95 ¥
0x1du sodného, 1,3 aZ 2,85 % 0x1du drasel-
ného a 0,1 aZ 6 % vody.
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Vynédlez sa tyka plniva pre materidly na
vyrobu obuvnickych spodkovych dielov na
béze vulkanizovanych elastomérov.

Pri vyrobe gumérenskych materidlov sa v
stifasnosti v inovadnom procese orfentuji
vyrobcovia na vyuZitie netradifngch plniv.
Tieto plnivd stG horninového charakteru s
roznorodou Struktirou a zloZitou chemic-
kou stavbou. Jednym radom z horninovych
plniv vyuZivanych ¢&iasto&ne aj v guméren-
stve st napriklad kaolin, bentonit pripadne
smektit. V stfasnosti s zndme materidly
‘na baze kaucukov, ktoré okrem zndmych
zloZiek obsahuji ako plnivo horninovy brid-
licovy popol obsahujiici oxidy kremika, hli-
nika, vépnika, striebra a siry. Uvedené pl-
nivo zvySuje stdlost tychto gumovych zme-
si. Zndmy je materidl na béze zmesi nepo-
lérneho kau€uku a plniva horninového cha-
rakteru, obsahujiceho uhlik, oxidy hlinika,
Zeleza, véapnika, horéfka, draslika, sodika,
siry a kremika. PouZitie tohoto plniva je
v3ak pre velky obsah uhlika obmedzené a
mdlo vyhodné. Dal§i zndmy materidl je tvo-
reny prirodnym a syntetickfm kau€ukom vo
forme latexu s ohsahom parafindtu drasel-
ného, oxidu zinku, horninového bentonitu a
dalSich beZnych gumdrenskych primes!. Tie%
je zndmy podoSvovy materidl na béze pri-
rodného a polybutadiénového kaufuku s
obsahom gumérenskych primesi a plnfv,
ako sadzi, oxidu kremi&itého a merkaptosi-
lénu. Ako plnivé sa tieZ vyuZfvaji korkova
drt, piliny, odpad z plastickych l4tok a tieZ
amorfny hlinitokremié¢itan. Nevyhodou vy-
uZitia uvedenych plniv, zvla¥t amorfného
hlinitokremicitanu, je tvorba aglomeratov v
gumérenskom materiali.

Tymto sa zhor3uji fyzikdlno-mechanické
vlastnosti materidlu, zvla$t pevnost a taZ-
nost. Dosledkom vytvorenia aglomeréatu je
rozruSenie, pripadne prelomenie materidiu.

Uvedené nevyhody do znadnej miery od-
strafiuje plnivo podla vynédlezu, ktorého pod-
stata spodiva v tom, Ze je tvorené zmesou
prirodnych vodnatych aluminosilikdtov al-
kalickych kovov a/alebo alkalickych zemin
s velkostou ¢astic do 10 . 10> m a velkos-
tou porov 2 . 107 aZ 5. 10~ m o obsahu
74 a¥ 87 % hmotnostnych oxidu kremi&ité-
ho, 10 aZ 13,5 % hmotnostnych oxidu hlini-
tého, 1,3 aZ 2,95 % hmotnostnych oxidu va-
penatého, 0,05 aZ 0,95 % hmotnostnych o-
xidu sodného, 1,3 aZ 2,85 % hmotnostnych
oxidu draselného a 0,1 aZ 6 % hmotnost-
nych vody. Plnivo, oznafené ako zeochem,
sa pripravilo tpravou horninového zeolitu,
ktory sa drtil a nésledne suSil pri teplote
300°C. Dalej sa preosieval na ststave sit a
uvedend frakcia sa odoberala uZ ako plni-
vo pre praktické vyuZitie.

Technicky G&¢inok vynédlezu spotiva v rov-
nomernom rozloZeni plniva v materifli, ¢im
sa odstrdni tvorba aglomerdtov. Zvys$i sa
tvrdost, modul 300 % a pevnost. ZniZi sa
taZnost oproti doterajSim obuvnickym spod-
kovym materidlom. Plnivo mé vyhodné ab-
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sorptné vlastnosti a pohlcuje zdpachy vzni-
kajice pri vulkanizdcii, ¢im sa zlepSuje pra-
covné prostredie pri vyrobe obuvnickych
gumarenskych materidlov.

Materidl s plnivom podla vynélezu bliZ-
§ie ozrejmuji nasledovné priklady, kde
mnoZstvd zloZiek s uvddzané v hmotnost-
nych dieloch.

Priklad 1

Materidl pre vyrobu obuvnickych spodko-
vych dielov sa pripravil zhomogenizovanim
nasledovnych zloZiek:

synteticky polyizoprénovy

kauguk 18,5 hm. d.
synteticky butadién-styrénovy

kauduk (30 % metylstyrénu,

15 % olej) 6,2 hm. d.
synteticky butadién-styrénovy

kauduk (23 % styrén) 6,2 hm. d.
gumovy regenerét (z plastov

pneumatik) 12,4 hnu. d.
merkaptobenztiazol 0,58 hin. d.
difenylguanidin 0,58 hm. d.
oxid zino€naty 1,44 hm. d.
kyselina stearové 0,21 hm. d.
kalafuna 0,29 hm. d.
fenylbetanaftylamin 0,33 hm. d.
asfalt 1,65 hm. d.
aromaticky olej 0,83 hm. d.
sadze GPF 10,3 hm. d.

zmes prirodnych aluminosilikdtov
alkalickych kovov {zeochem)
s velkostou pérov 3 . 10" m
a s velkostou gastic 2. 10~° m

14,4 hm. d.

uhli¢itan vdpenaty — vdpenec
mikromlety 25,3 hm. d.
sira 0,79 hm. 4.

Pripravil sa materidl s nasledovnymi fy-
zikdlno-mechanickymi vlastnostami:

tvrdost 70 ShA
pevnost v tahu 7,8 MPa
modul 300 % 4,0 MPa
ta¥nost 450 Y%
Priklad 2

Materidl pre vyrobu obuvnickych spod-
kovych dielov sa pripravil zhomogenizova-
nim nasledovnych zloZiek:

prirodny kauduk 20,8 hm. d.
synteticky styrén-butadiénovy

kautuk (23 % styrénu) 5,2 hm. d.
regeneréat z gumového

odpadu 15,6 hm. d.
merkaptobenztiazol 0,57 hm. d.
difenylguanidin 0,52 hm. d.
oxid zino€naty 1,56 hm. d.
oxid titanidity 1,56 hm. d.
kyselina stearovd 0,15 hm. d.
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pigmentovy bég 0,89 hm. d.
kalafuna 1,05 hm. d.
zmes prirodnych aluminosilikatov

alkalickych kovov a alkalickych

zemin (zeochem) s velkostou

pérov 5. 10~ m a s velkostou

dastic 5. 10" m 10,5 hm. d.
nafténicky olej 3,65 hm. d.
uhli¢itan vdpenaty — véapenec

mikromlety 37,1 hm. d.
sira 0,85 hm. d.

Pripravil sa materidl s nasledovnymi fy-
zikéIno-mechanickymi vlastnostami:

tvrdost 65 ShA
pevnost v tahu 3,2 MPa
taZnost 400 %
Priklad 3

Materiél pre vyrobu obuvnickych spodko-
vych dielov sa pripravil zhomogenizovanim
nasledovnych zloZiek:

synteticky butadién-styrénovy

kautuk (25 % styrén) 20,8 hm. d.
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synteticky butadién-styrénovy

kautuk (23 % styrén) 13,8 hm. d.
merkaptobenztiazol 0,73 hm. d.
difenylguanidin 0,65 hm. d.
merkaptobenzimidazol 0,11 hm. d.
oxid zino&naty 1,2 hm. d.
kyselina stearova 0,28 hm. d.
parafin 0,28 hm. d.
kyselina benzoovéa 0,11 hm. d.
oxid titanigity 2,5 hm. d.
pigmentovy béd 0,84 hm. d.

zmes aluminosilikdtov alkalickych
zemin (zeochem]) s velkostou
gastic 8 . 10~° m a velkostou

poérov 4.10"m 33,7 hm. d.
uhli¢itan vapenaty — vépenec

mikromlety 20,7 hm. d.
odpad gumovy jemne zomlety 3,38 hm. d.
sira 1,02 hm. d.

Pripravil sa materidl s nasledovnymi fy-
zikdlno-mechanickymi vlastnostami:

tvrdost 70 ShA
pevnost v fahu 4.9 MPa
taZnost 400 %
modul 300 % 1,8 MPa

PREDMET VYNALEZU

Plnivo pre materidly na vyrobu obuvnic-
kych spodkovych dielov na béze vulkanizo-
vanych elastomérov, vyznafené tym, Ze je
tvorené zmesou prirodnych vodnatych alu-
minosilikatov alkalickych kovov a/alebo al-
kalickych zemin s velkostou &astic do 10 .
. 10-° m a velkostou pérov 2 . 10~1? aZ 5 .

. 107 m o obsabu 74 aZ 87 % hmotnost-
nych oxidu kremi&itého, 10 aZ 13,5 % hmot-
nostnych oxidu hlinitého, 1,3 aZ 2,95 %
hmotnostnych oxidu vapenatého, 0,05 aZ
0,95 % hmotnostinych oxidu sodného, 1,3 aZ
2,85 % hmotnostnych cxzidu draselného a
0,1 aZ 6 % hmotnostnych vody.
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