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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung fir das Anarbeiten bei der Herstellung von textilen Flachengebilden aus Fasermaterial
ohne Verwendung von zusétzlichen Faden oder einer vorgefertigten Grundhahn auf Kettenwirk-,
insbesondere Nahwirkmaschinen, gekennzeichnet dadurch, dal zwischen den Abschlagplatinen
und der Vlieszufiihreinrichtung zwei tiber die gesamte Arbeitsbreite reichende mit haftenden
Mitteln vollfiachig oder streifenweise versehene Riickhalteelemente trichterformig angzordnst
sind, zwischen denen der Streifen des textilen Flachengebildes gefihrt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadirch, daR die Riickhalteelemente |Gsbar
angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB das der VlieszufGhreinrichtung
zugewandte Riickhalteelement auf dem Streifen aufliegt und einstellbar belastet wird.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR als haftende Mittel Schleifleinen,
Stifte, Nadeln oder dgl. verwendet werden.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daR das den Abschiagplatinen
zugewandte Riickhalteelement entfallen kann.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung firr das Anarbeiten bei der Herstellung von textilen Flachengebilden aus Fasermaterial
ohne Verwendung von zusétzlichen Faden oder einer vorgefertigten Grundbahn auf Kettenwirk-, insbesondere
Nihwirkmaschinen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

- Es ist bekannt, Polvlies-Gewitke oder Polvlies-Nahgewirke aus 100% Fasermaterial herzustellen. Beim Anarbeiten derartigur

Flichengebilde besteht jedoch die Problematik in der Erzielung der erforderlichen Abzugsspannung bei den aus Fasern
gebildeten Mascien, die abgeschlagen, jedoch von de- iiblichen Abzugseinrichtung noch nicht erfa8t werden kdnnen. Aus
diesem Grund wird bei der Herstellung von Polvlies-Gew:rken bzw. Polvlies-Nihgewirken ein Streifan eines vorgefertigten
+.vtitan Flachengebildes untergelegt, in den die ersten Maschenreihen eingenaht werden und der den Abzug dieser Maschen
rawirkt, bis diese auf der Abzugseinrichtung angelangt sind.

Bei der Zufiihrung eines Faserviieses wird der erforderliche Stoffstreifen gemeinsam mit dem Vlies kontinuierlich tiber ein
Abdeckblech den Wirknadeln zugefiihrt, wobei das Vlies auf dem Stoffstreifen aufliegt (DD-PS 69897). Dadurch wird das
Streifenende bis zur Wirkstelle durch das Abdeckblech baw. die Abschlagplatinen und das Faservlies bis kurz iber die Wirknadeln
gefiihrt.

Bei der Herstellung von Polvlies-Gewirken, bei denen ein Faservlies im tiblichen Sinne nicht vorgolegt wird, sondern bei denen
die Wirknadeln Fasern aus einer Zufihreinrichtung ibernehmen (WP D 04 H/303521.2), ist eine solche Verfahrensweise nicht
méglich. Der Stoffstreifen wird bei diesem Verfahren unabgedeckt vor der Vlieszufihreinrichtung zugefihrt. Dabei tritt haufig
der Nachteil ein, daB das Ende des Stoffstreifens von der Viieszufthreinrichtung erfat und infolge der Drehung umgeschlagen
wird. Dadurch kommt das Ende des Stoffstreifens auf den Wirknadeln zu liegen und deckt die Haken der Nade!n ab, so daf keine
Fasernin die Haken eingelegt werden kénnen. Es kommt zum Abrif der Maschenbildung, ein Loch entsteht und damit kann kein
Abzug mehr erfolgen und die Flachenbildung wird unterbrochen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die aufgezeigten Nachteile zu beseitigen und Polvlies-Gewirke bzw. Polvlies-Niéhgewirke -

durch ein problemloses Anarbeiten 6konomischer undin besserer Qualitdt herzustellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine Vorrichtung an Kettenwirk-, insbesondere Nahwirkmaschinen zu schaffen, mit
derinsbesondere das Ende des fiir das Anarbeiten erforderlichen Streifens eines textilen Flachengebildes bis unmittelbar an die
Wirknadeln sicher gefihrt wird.

Geldst wird die Aufgabe dadurch, dafd zwischen den Abschlagplatinen und der Vlieszufiihreinrichtung zv;ei Gber die gesamte
Arbeitsbreite reichende mit haftenden Mitteln vollfidchig oder streifenweise versehene Riickhaltee smen:a trichterfdrmig
angeordnet sind, zwischen denen der Streifen des textilen Flachengebildes gefiihrt wird. Das der Vlieszufithreinrichtung
zugewandte Riickhalteelement ist so angeordnet, daf es auf dem Streifen aufliegt und einstellbar belastet wird. Beide
Riickhalteelemente sind ldsbar angeordnet. Als haftende Mittel kénnen Schieifieinen, Stifte, Nadeln od. dgl. verwendet
werden.
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Es entspricht auch der Erfindung, wenn auf das den Abschlagplatinen zugewandte Riickhalteelement verzichtet wird.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, daR der fiir das Anarbeiten bei der Herstellung von textilen
Flachengebilden aus 100% Fasermaterial erfordarliche Stoffstreifen bis zur vollstiandigen Einarbeitung unter Spannung gehalten
und somit verhindert wird, daR das Ende durch die rotierende Vlieszufiihreinrichtung umgeschliagen und die Haken der
Wirknadeln verdeckt werden,

Ausfiihrungsbeispiel

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestelit und wird im folgenden néher beschrieben.
Es zeigen

Fig.1 die schematische Darstellung der Arbeitsstelle siner Nahwirkmaschine mit zwei Riickhalteelementen;
Fig.2 die Anordnung von nur einem Riickhalteslement.

Die in Fig. 1 dargestellte Arbeitsstelle einer Ndhwirkmaschine besteht im wesentlichen aus einer Reihe Schiebernadeln 1, deren

Haken 2 mittels SchlieBdréhten 3 verschlieRbar sind. Die Schiebernadeln 1 werden zwischen den Abschlagplatinen 4, die in der

Barre 5 gehaltert sind, bewegt. Fiir die Zufiihrung des Fasermaterials 6 ist gegentiber dar Schiebernadelreihe 1 eine

Zufiihreinrichtung 7 angeordnet, die beispielsweise aus einer Biirstenwalze besteht. Die Zufiihreinrichtung 7 kann sowohl eine

schwingende als auch rotierende Bewegung ausfithren. Unterhalb der Schiebernadelreihe 1 ist eine Gegenhalteschiene 8

angebracht, durch die das Aufschieben der Maschen 9 erfolgt. Unterhalb der Abschlagbarre 5 befindet sich die Abzugswalze 10,

mit der die fertige Ware 11 abgezogen und anschlieBend aufgewickelt wird. Da sich beim Anarbeiten zwischen der Abzugswalze

10und der Wirkstelle noch keine Ware befindet, wird der Streifen 12 eines textilen Flachengebildes eingelegt, dessen freies Endo

12a (iber den Abschlagplatinen 4 endet. Damii die Vlieszufiihreinrichtung 7 das freie Ende 12a nicht erfassen und auf die

Schiebernadeln 1 legen kann, sind zwei Riickhalteelemente 13, 14 trichterférmig angeordnet, durch den der Streifen 12 gefihrt .
. wird. Das vordere Riickhalteelement liegt dabei auf dem Streifen 12 auf und wird zur Erhdhung der Bremswirkung mittels !

Federkraft einstelibar belastet. Beide Riickhalteelemente 13, 14 sind an ihrer Innenseite vollflachig oder streifenwaise mit

haftenden Mitteln 186, beispielsweise Schleifleinen, Nadeln, Stiften od. dgl. versehen. Damit wird gewidhrleaistet, dal der Streifen

12 bis unmittelbar tiber den Schisbernadeln 1 gefiihrt und unter Spannung verarbeitet werden kann. Die Riickhalteelemente sind |

an der Maschine |dshar angeordnet, so daf sie nach erfolgter Anarbeitung entfernt werden kénnen.

Die Fig. 2 zeigt eine weitere Variante der Fiihrung des erforderlichen Streifens 12 eines textilen Fléchengebildes, in der nur das

vordere Riickhalteelement 13 angeordnet ist und auf dem Streifen 12 aufliegt. Auf das den Abschlagplatinen 4 zugewandte

Riickhalteelement 14 wird in diesem Fall verzichtet.
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