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o Stropny panel a spdsob jeho vyroby

Vyndlez se tyka zlepienia kondtrukcie ocelobetdnovich stropnych panelov, umoZiujice]

lepSiu manipuldciu s panelom, vyrobenym technoldgiou nepretrZitého liatia.

Stropné panely s zvySajne vybavené okami elebo inymi dpravami, ktoré umohuju zave-
genie panelov na hiky zdvesnych 1én zdvihacich zariadeni a ich ukladenie prieamo na miesto
urfenia. Takto su vybavené keramické panely a ocelobetdénové panely, vyrobené jednotlivo

v samostatnych forméch.

Stropné panely vyrobené technoldgiou nepretriitého odlievania v3ak nie su zatial vy~
bavené ¥iadnym okom, alebo pripravkom umoZnujicim ich ukladenie priemo na miesto montéZe
pohybom vertikdlnym zhore dolu. Vyplyvae to zo skutolnosti, Ye panel vychddza z vyrobného
tunela vo forme nekoneiného pisu a teda mus{ ma¥ tvar hladkého nekonedného hrenola, ktory
sa po vytvrdnuti beténove] zmesi rozpiluje pilou, ktore} reznf kotid je orientovany kolmo
ne smer pohybu panele, na potrebné dI%ky, Pri montéZi panelov vyrobenfch touto technolégiou
vznikeji v3ak taZfkosti, ktoré doteraz neboll uspokojivo odstrdnené. Tykaji se moZnosti
ukladenia panelov na miesto urdenia ne stavbéch, pretoZe nemaji tvar prispGsobeny na pre=-
néSenie pomocou Zeriavov, Tieto panely sa spoiatku prendSali tak, %e opdsali dvoma nosny-
mi lanami, 3o mo%né najdelej od tafiska, aby stabilite zavesenia bola &o najvéésia, Bol to

zna¥ne neisty spdsob viezania a hrozilo nebezpelie posunutia 14n obopinajdcich panel do
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blizkosti jeho ¥aZiska, 3o mohlo mat za ndsledok vypadnutie panele z opésania & ohrozenie

okolitfch pracovnikov. Dalsou nevyhodou tohoto spOsobu prepravy panelov bolo, Ze sa panel
neukiadal na definitivne miesto tak, aby sa panel jednou stranou dotyjkal predchddzajdceho
panela, ale niekolko centimetrov vedla neho, aby sa opédsajiice lano spomaﬁzi panelov mohlo
odstréni¥ a potom sa panel musel v horizontdlnom smere prisiva¥ k predchddzajicemu panelu.
Toto horizontélne posﬁvanie $a%kého panelse robilo problémy jednek z hiadiska potrebnych

81l a na druhej strane zaprilifiovelo vytldfanie beténového 16Zke spod opornyeh pl@ech kon~
cov panela, &im se zniZovala sddrZnos¥ vertikdlnych mirov stavby s horizontdlnymi prvkemi

a sp@sobovalo nerovnos¥ podlazi.

Inym rieSenim pre ukiadanie panelov vyroben¥ch techhologiou nepretrZitého odlievania
bolo, %e se na ¥tyroch miestach panels presekévali otvory, cez ktoré sa presuvajdi strmene
go zdvesnymi okemi, ktorymi sa panely zavesoveli na héky zdvesného lana Zeriavov. Po ulo~
Zen{ panele sa hdky zdvesného lana vyvliexli z 6k strmefov a tieto z presekanyfch otvorov
vypadli vlastnou gravitdciou., PouZivall sa tieZ strmene upevnené stebilne na zdvesnom la-—

ne, ktoré mali ok4 na spodku, coz ktoré sa po prestrdeni panelom prevliekali nosné tyde.

Tieto riefenia mali nevyhodu vo velkej pracnosti presekdvania otvorov cez vytvrduty
panel. Pri vyrobe panelov technoldgiou nepretriitého odlievanie totif nie je moZné vopred
vyrobit otvory jednsk preto, Ze nie s predom urdené dlfky panelov a jednak preto, ¥e to
tdto technoldgia prosto neumozBuje. Okrem toho vysekdvenie otvorov mohlo spésobovat zne-

hodnotenie vyrobku a ani esteticky nepdsobilo uspokojivo.

Na zlep¥enie manipuldcie s panelmi, vyrobenymi technoldgiou nepretriitého odlievania
boli vyvinuté zdvesné prvky, tzv., vdhadld, pozostdvajice z nosnika, ktory bol v mieste
svojho faZiske vybaveny okom sldZiacim na zavesenie na hdk dopravného prostriedku. Po
oboch koncoch nosnika boli navarené vidlice, obliikovite obchddzajlce hrany panels z jednej
strany a und¥ajice panel horizontdlnou dolnou Sasfou vidlic. Tieto vshadld museli byt
vehladom na hmotnos¥ ocelobetonovyioh stropnyoh panelov velmi masfvne a mali td nevyhodu,
%e gniZovali uZito¥nd nosnost zdvihacieho zariadenia, Manipuldcie s véhedlom bola naméha-
vé., Stabilita panela ne védhadle bola diskutabilnd, mohlo dd9jst k zo¥myknutiu ndkladu, Pre
ioh zna¥nd hmotnost a rozmery bolo ich pouZitie v obmedzenych priestoroch, napr. vo vagé-
noch prekticky nemo¥né, Dalfou nevyhodou pou¥itia tjchto véhediel bola skutodnost, Ze pri
kladen{ poslednych panelov na podlaZie budovy sa nemohli pouZit, pretoZe nebolo priestoru
na vytiahnutie spodnych Sasti vidlfe horizontdlnym smerom, Zabrahoval tomu zvisly obvodovy
miy budovy,

Uvedené nevyhody 6dstrahuje stropny panel podla vynélezu, ktorého podstata spodiva
v tom, e obe steny Selné panela sl opatrené zdrezmi rovnobeZinymi s pozdi¥nou osou panelu

a od pozdlznej osi rovnako vzdialenymi, kolmymi na steny horizontélne.

Podstata spdsobu vyroby panele podla vyndlezu spodiva v tom, e po odpileni vytvrdnu-
tého stropného panela na potrebmi d1¥ku pris¥nou pflou sa pozdI¥nou pilou vytvori do obooch
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koncov panels dvojice zérezov v smere rovnobeénom‘s osou panela a od osi rovnako vzdiale-
nych.,

Virobou stropnych panelov, podla vynélezu sa dosishne kvalitnej&ie vykondvanie sta-
vieb - nie je nutné panely po ich poloZeni postval - zniZovanie naméhevosti prédce obsgluhu-
juceho persondlu, zvydenie bezpednosti price, lebo nemd¥e a6jst k zvrdteniu ale zodmyknu-
tiu panela z dopravného pripravku. ZniZia sa néklady ne vyrobu komplikovanych zéveanyoh
pripravkov, priom se iba v nepatrnej miere zvysia ndkledy tym, Ze je potrebné zhotovi¥
z4rezy do koncov panelov. Namiesto komplikovanych zévesnfch zariadeni sa mdzu pou?if velmi

jednoduché kotevné dchytky.

Na priloZenych vykresoch sd znézornené priklady prevedenia stropqého panela podla
vyndlezu, kde obr. 1 zndzornunje exonomerticky pohlad ne panel po zhotoveni zdrezov, obr.
2 predstavuje bokorys konca panela z kotevnymi dchytkami a zévesnym zariadenim v okamiikuv
ulofenia panela ne zvisly mir stavby, obr. 3 zndzoriuje pohlad v smere pozdIZnej osi pane-
18 na kotevné tohytky tveru U a obr. 4 zndzoriuje rovneky pohlad na kotevné dehytky tvaru

T so zivesnym zeriadenim.

Stropny panel 13 je rovnobeZne s0 svojou pozdIinou osou 24 opatreny radou valcovych
dutin 20, majdcich jednak jzoladnd funkeiu e zdroven zniZujdcich vlastnid hmotnos% panele
13, pri zachoveni rovnakej nosnosti., Dve bo¥né steny 22 a dve horizontélne steny 23 sd da~
né tvarom formy pri odlieveni, felné steny 21 vznikajd rozp§lenim panela ;3 pilou vbrovine
kolmej na pozdlZfnu os 24 panela 13. Panel 13 je ne keZdej svojej felne] stene 21 opatreny
dvojicou zdrezov L9 v rovindch kolmfch ne horizontdlne steny 23. Zérezy 19 Je najvjhodhej-

$ie viesl v osiach dutin 20, teda v niestech najmensSieho odporu.

' Hibke zdrezov 19 mé byt dostatodnd pre manipuldciu s kotvou 1l po uloZeni panela 13
navzvislf mir 29 budovy. Ramend 28 kotvy 1l musia mat v zdrezoch 19 panela 13 dostatodni
v8lu, aby ich vsidvanie do zdrezov 19 alebo vystivanie zo zdrezov 19 nebolo nijak hatené.
74veané zarisdenie (obr. 2 af 4) pozostdva z lana 12 héku &i‘rozperného zariadenia 25,
ktoré mbze byt stabilné a v tom pripade je ho nutné menit pre r6zne vzdialenosti, alebo
mbde byt staviteIné napr. pomocou rozpernej trubky 15 s obojstrannim vnitornym zdvitom
a dvoeh rozpernyoh zkrutiek 17 taktie? s pravym a Javym zdvitom. Stavanie rozpernych vzdia-
lenosti sa mb%e uskutodnif rukovatou 18 alebo aj inym spbacbom, napr. vytvorenim rovhobeZ~
" nyeh pléch na rozperne} trubke 15 (navarenim matice) a pomocou vidlicového kIuéa, ot4danin
/rozpernéj trubky 15. 2 bezpednostnych dovodov sd kotvy 1l k zdvesnému zariadeniu, tj. k la-
nu 12 alebo héku 14 pripevnené pomocnym lankom 16. Za tym ddelom sd kotvy 11 opatrené odka~-
mi 30. Plocha, ktorou penel 13 le#{ na zvislom mire 29 budovy, je nazvens opernou plochou
26 a vrstva beténu na zvisiom mire 29 je nazvand 10%kom 27. Pri preprave & skladoveni pane- -
lov 13 sa postupuje taek, Ze sa do zérezov 19 vauvaji 'z ¢elnej strany panelov 13 kotvy 1l
pohybom v smere osi 24, panel 13 se pomocou Zeriavu premiestnl. Pri skladoveni sa panel
podlo#i vo vzdialenosti od Zelnych stien 21 wi¥3ej ako je hibka zdrezu 19. Po uvoineni 1lén
12 sa kotvy 1l zo zérezov 19 vysunq v smere osi 24. Pri ukladeni panelov ;} na avislé miry
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29 sa panel 13 polozi na 16%ko 27 v definitivnej polohe bez potreby ndsledného postivania

alebo korigovania polohy. PovuvoIneni.lén 12 sa héky 14 vyvie¥d z otvorov ramien 28 kotiev
11 a tieto samovolne fypadnﬁ zo zérezov 19 a ostani visiet na pomoonfch lankdch 16. Potom
sa remené 28 kotiev 1l znovu zavesia na héky 14 & pri odobran{ JalSieho panela 22 sa kotvy
11 vsund do zérezov A2 opat v smere osi 24. Spdsob vyroby banela.;} sa od tradidného spd-
sobu 1{81 tym, %e po rozpileni nepretriite odlievaného pésu na jednotlivé a1¥ky priednou
pilou nasleduje zap{lenie dvojie zérezov fo obooh Selnych stien 21 a to bud pdrom pilovyech
listov na spoloéned osi, postupne na oboch koncoch alebo dvoma pozdiinymi pilami 2 dvojicou
pllovyoh listov siSasne na oboch koncoch panela 13. Vyndlezu je mo¥né vyuiii jednek v pane=-
lérnach, ale hlavne v stav;bnjoh'organizéoiaoh pri reélizécii staﬁieb.'kde podstatne zvy-
§ia produktivitu préoa a znemenajd velké zniiehie pracn&ati,»pri sidasnom znifovani namd-

havosti préce a nebezpedia vzniku drazov.

"PREDMET VYNALLEZU

1. Stropny penel z predpnutého ocelobeténu, vyrobeny technoldégiou nepretrfitého odlie-
vania & nésledného delenia na poZadované dliky, vyznedujdci se tym, %e obe Jelné steny
(21) panela  (13) ai opatrené zdrezmi (19), rovnobefnymi s pozdl¥nou osou (24)‘panela (13)
od pozdl¥nej osi (24) rovnai:o vzdialenymi a kolmymi ne horizontdlne steny (23),

2. Spbsob vyroby atropného panelsa podIa bodu 1, vyznadujici sa tym, %e po odpilen{
,vytvrdnutého penela priednou pflou na potrebmi dl¥ku sa pomocou pily s reznymi listami rov-
nobeinymi & osou panela vytvoria do oboch &elnych stien zdrezy kolmé na horizontdlne steny

e od osi panela rovnako vzdialené,

4 vykresy
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Obr. 2
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