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Sposób ulłrodiwicjWwego badania obrcery kół wagonowych
Udzielono patentu z mocą od- dnia 16 czerwca 1954 r.

Dotychczasowe sposoby badania obręczy kół
wagonowych nie są zadawalające. Celem wy¬
kazania wad wewnętrznych stosowana-3o *nie-
których obręczy odbieranej ^Sfcrtii próbę kara-
fową, która niszczyła badane obręcze, mie dając
równocześnie pewności co do jakdSkfi pozosta¬
łych obręczy z tej partii.

Sposób według wynalazku pozwala na prze¬
badanie obręczy bez ich niszczenia, wykrywa¬
jąc wady zarówno podłużne jak i poprzecane.

Dotychczasowe próby badań ultradźwięko¬
wych zwyk ymi, uniwersalnymi czujnikami,
dały wynik ujemny, ponieważ wykazywały jedy¬
nie wady podłużne, pomijając bardzo niebez¬
pieczne wady poprzeczne.

Zasadniczą częścią urządzenia do ultradźwię¬
kowego badania obręczy, według wynalazku,
jest wanna o kształcie walca, umieszczona na
obrotowym stole. Do nieruchomych części sto-

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcami wy¬
nalazku ją J&fc. mgr Józef Tabin i inż. Mieczysław
Kurek.

hi są zamocowane staiywy na sondy. Badaną
obręcz, sposobem według wynalazku, umie¬
szcza £ię-w.scyżej ©pisanej wannie, napełnio¬
nej cieczą. Wannę tę w czasie badania wpra¬
wia się w jmćh obrotowy. Czujniki defekto¬
skopu ustawia się w cieczy, w niewielkiej od¬
ległości od powierzchni badanej obręczy A
fig. 1, w tent sposób^ że fale ^ultradźwiękowe
przebiegają obręcz skośnie do jej obwodu B,
co umożliwia wykrywanie nie tylko wad pod¬
łużnych lecz i poprzecznych. Specjalne usta¬
wienie czujników umożliwia odróżnienie na
ekranie aparatu wad podłużnych od wad po¬
przecznych. Do badania tworzywa stosuje się
jeden czujnik nadawczy C i dwa lub więcej
czujników odbiorczych. Część z nich pracuje
na zasadzie przepuszczania D, a część na za¬
sadzie odbicia E (echa). Te ostatnie odbierają
wyłącznie odbicia od wad poprzecznych. Dla
odróżnienia impulsów fal ultradźwiękowych,
odbieranych przez czujniki pracujące na za¬
jadzie jH^piiszczania od impulsów . odbiera¬
nych przez tssujiiiia ipraciijąoe ma nasadzie od-



bieda, umieszcza się pierwsze w takiej odle-
głofci od powierzchni obręczy, ^by odbierały

PWPtU^C? uftradźwiękowe łpóżijiejlaiż czujniki
^Jcupąpe^n^i zasadzóe^octnć^ *f^r
Sposób oraz urządzenie według wynalazku

można stosować do badania obręczy kół wa¬
gonowych oraz do innych wyrobów kształtu
pierścieniowego.

Zastrzeżenia patentowe

1, Sposób ultradźwiękowego badania obręczy
kół wagonowych i innych wyrobów o
kształcie pierścieniowym. znamienny tym, że
badany przedmiot umieszcza się w wannie
o kształcie walca, osadzonej na obrotowym
stole, napełnionej cieczą, w niewielkiej od¬

ległości od ustawionych w cieczy, czujników
defektoskopu ultradźwiękowego tak, że falte
ultradźwiękowe przebiegają obręcz skośnik
do jej obwodu.

Sposób według zastrz.l, znamienny tym, że
część czujników defektoskopu pracuje na
zasadzie przepuszczania, a część na zasadzie
odbicia (echa) fal ultradźwiękowych, przy
czym wannę wprawia się w ruch obrotowy.
Sposób według zagtrz. 1 — 2, znamienny
tym, że czujniki pracujące na zasadzie prze¬
puszczania są ustawione w większej od sie¬
bie odległości, niż czujniki pracujące na
zasadzie odbicia.

im.
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