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Sposéb ulirodiwiqkdwegb badania obreczy két wagonowych

'Udzie].ono_ patentu z mocg od-'dnia 16 egerwea 1954 r. -

Dotychczasowe spoéoby badania obreczy kél
wagonowych nie s3 zadvwalajgce. Celem wy-
kazania wad wewnetrznyth stosowaneo.fio nie-

ktérych obreczy odbieranej-paitii probe kara- -

fowa, ktéra niszczyta badane obreqe, mie dajac
réwnoczesnie  pewnoéci co do jake#c¢i pozosta-
Yych obreczy z tej partii.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na prze-
badanie obreczy bez ich niszczenia, wykrywa-
jac wady zaréwno podluzne jak i poprzecane.

Dotychezasowe préby badan ultradzwieko-
wych zwyk'ymi, uniwersalnymi czujnikami,
daly wynik ujemny, poniewaz wykazywaly jedy-
nie wady podluzne, pomijajac bardzo niebez-
pieczne wady poprzeczne.

Zasadniczg czeScig urzadzenia do ultradzwie-
kowego badania obreczy, wedlug wynalazku,
jest wanna o ksztalcie walca, umieszczona na
obrotowym stole. Do nieruchomych czesci sto-

*) Wiaéciclel patentu oéwiadczyl, ze twoércami wy-
nalazku ..ag ind. mgr Jozet -Tabin i imz. Mlecwshw
Kurek.

o

tu sg zamocowane stdatywy na sondy. Badang

obrecz, sposobem wedlug wynalazku, umie-
szcza sig w..wyzej opisanej wannie, napelnio-
nej ciecza. Wanne ‘te w czasie badania wpra-
wia sie w -puch obrotowy. Czujniki defekto-

. skopu ustewia si¢ w cieczy, w niewielkiej od-
" leglosci od powierzchni badanej obreczy A

fig. 1, w tam. sposéb;:-ze fale ultradzwigkowe
przebiegaja obrecz skoénie do jej obwodu B,
co umozliwia wykrywanie nie tylko wagd pod-
luinych lecz i poprzecznych. Specjalne usta-
wienie czujnik6w umozliwia odréznienie na
ekranie aparatu wad podluznych od wad po-

. przecznych. Do badania tworzywa stosuje sie

jeden czujnik nadawezy C i dwa lub wigeej
czujnikéw odbiorczych. Cze$é z nich pracuje
na zasadzie przepuszczania D, a cze$§¢ na za-
sadzie odbicia E (echa). Te ostatnie odbierajg
wylacznie odbicia od wad poprzecznych. Dla -
odréznienia impulsé6w fal ultradzwiekowych,
odbieranych przez czujniki pracujgce na za-
sadzie przepuszczania od  impulséw . odbiera-

‘nych przez eaujmiki precujiee ma wasdzie od-



bicia, umieszcza sie pierwsze w takiej odle-
od powierzchni obreczy, y odbieraly

d2w1ekowe 1z czujniki
Pﬂl’;ge zasad @J

Spogéb oraz urza zenie wedlug wynalazku 2.
mozna stosowa¢ do badania obreczy ko6t wa-
gonowych oraz do innych wyrobow ksztattu
pierscieniowego.

Zastrzezenia patentowe 3.

1. Sposéb ultradzwickowego badania obreczy
két wagecnowych i innych wyrobéw o
‘kszta'cie picrécieniowym. znamienny tym. ze
badany przedmiot umieszcza si¢ w wannie
o ksztalcie walca, osadzonej na obrotowym
stole, napelnionej ciecza, w niewielkiej od-

legloécl od ustawmnych w cieczy, czumlkéw
defektoskopu ultradZwiekowego _tak, ze fale
ultrad2w1ekowe przebiegajg obrecz skoénlé
do jej obwodu.’

Spos6b wedlug zastrz.l, znamienny tym, ze
cze$¢ czujnikéw defektoskopu pracuje na
zasadzie przepuszczania, a cze§é na zasadzie
odbicia (echa) fal ultradzwiekowych, przy
czym wanne wprawia sie w ruch obrotowy.
Spés()b wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny
tym, ze czujniki pracujjce na zasadzie prze-
puszczania sg ustawione w wiekszej od sie-

“bie odlegloéci, niz czujniki pracujgce na

zasadzie odbicia.
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