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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 10月 21日 (2004.10.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 脂 環 式 骨 格 を 有 す る 単 量 体 単 位 （ Ａ ） 、 ラ ク ト ン 骨 格 を 有 す る 単 量 体 単 位 （ Ｂ ） 、 お よ
び こ れ ら の 単 量 体 単 位 と 共 重 合 可 能 な 他 の ビ ニ ル 系 単 量 体 単 位 （ Ｃ ） よ り な る 群 か ら 選 ば
れ た 少 な く と も ２ 種 類 以 上 の 単 量 体 単 位 を 含 む レ ジ ス ト 用 共 重 合 体 で あ っ て 、 各 々 の 単 量
体 単 位 の ３ 連 子 の 割 合 が 共 重 合 体 中 そ れ ぞ れ １ ５ モ ル ％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る レ ジ
ス ト 用 共 重 合 体 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 記 載 の 共 重 合 体 を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 各 々 の 単 量 体 単 位 を 構 成 す る
単 量 体 を 有 機 溶 剤 に 溶 解 さ せ た 単 量 体 溶 液 を 少 な く と も ２ つ 以 上 の 滴 下 装 置 を 用 い て

滴 下 す る こ と を 特 徴 と す る レ ジ ス ト 用 共 重 合 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 記 載 の 共 重 合 体 を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 各 々 の 単 量 体 単 位 を 構 成 す る
単 量 体 の 一 部 を 予 め 重 合 容 器 に 仕 込 み 、 重 合 容 器 を 所 定 の 重 合 温 度 ま で 加 熱 し て 重 合 を 開
始 し た 後 、 残 り の 単 量 体 を 重 合 容 器 に 滴 下 す る こ と を 特 徴 と す る レ ジ ス ト 用 共 重 合 体 の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 記 載 の 共 重 合 体 を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 単 量 体 組 成 比 が 異 な る 、 少 な
く と も ２ 種 類 以 上 の 単 量 体 溶 液 を 順 次 滴 下 す る こ と を 特 徴 と す る レ ジ ス ト 用 共
重 合 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 各 々 の 単 量 体 単 位 を 構 成 す る 単 量 体 の 一 部 を 予 め 重 合 容 器 に 仕 込 み 、 重 合 容 器 を 所 定 の
重 合 温 度 ま で 加 熱 し て 重 合 を 開 始 し た 後 、 残 り の 単 量 体 を 重 合 容 器 に 滴 下 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 記 載 の 。
【 請 求 項 ６ 】
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　 請 求 項 記 載 の レ ジ ス ト 用 共 重 合 体 を 含 む こ と を 特 徴 と す る レ ジ ス ト 組 成 物 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 （ １ ３ ） （ １ ） ～ （ １ ２ ） の 何 れ か に 記 載 の 共 重 合 体 を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
各 々 の 単 量 体 単 位 を 構 成 す る 単 量 体 を 有 機 溶 剤 に 溶 解 さ せ た 単 量 体 溶 液 を 少 な く と も ２ つ
以 上 の 滴 下 装 置 を 用 い て 滴 下 す る こ と を 特 徴 と す る レ ジ ス ト 用 共 重 合 体 の 製 造
方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 （ １ ６ ） （ １ ） ～ （ １ ２ ） の 何 れ か に 記 載 の 共 重 合 体 を 製 造 す る た め の 方 法 で
あ っ て 、 単 量 体 組 成 比 が 異 な る 、 少 な く と も ２ 種 類 以 上 の 単 量 体 溶 液 を 順 次 滴
下 す る こ と を 特 徴 と す る レ ジ ス ト 用 共 重 合 体 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ４ 】
　 ＜ 実 施 例 ３ ＞
　 窒 素 導 入 口 、 攪 拌 機 、 コ ン デ ン サ ー 、 お よ び 温 度 計 を 備 え た フ ラ ス コ に 、 窒 素
雰 囲 気 下 で 、 乳 酸 エ チ ル ４ ３ .２ 部 入 れ 、 攪 拌 し な が ら 湯 浴 の 温 度 を ８ ０ ℃ に 上
げ た 。 Ｏ Ｔ Ｄ Ａ ２ ５ .０ 部 、 Ｄ Ｍ Ｍ Ｂ ６ .３ 部 、 乳 酸 エ チ ル ４ ６ .９ 部 、 １ － オ ク
タ ン チ オ ー ル ０ .６ 部 、 ２ ,２ '－ ア ゾ ビ ス イ ソ ブ チ ロ ニ ト リ ル ０ ． ４ 部 を 混 合 し
た 単 量 体 溶 液 （ 単 量 体 濃 度 ４ ０ .０ 質 量 ％ ） の 入 っ た 滴 下 装 置 か ら 一 定 速 度 で ６
時 間 、 ２ ０ .５ 部 、 乳 酸 エ チ ル ３ ０ .８ 部 を 混 合 し た 単 量 体 溶 液 （ 単 量
体 濃 度 ４ ０ ． ０ 質 量 ％ ） の 入 っ た 滴 下 装 置 か ら 一 定 速 度 で ５ 時 間 か け て フ ラ ス コ
中 へ 滴 下 し 、 そ の 後 、 ８ ０ ℃ の 温 度 を ２ 時 間 保 持 し た 。 次 い で 、 得 ら れ た 反 応 溶
液 を Ｐ Ｇ Ｍ Ｅ Ａ で 約 ２ 倍 に 希 釈 し 、 約 １ ０ 倍 量 の メ タ ノ ー ル 中 に 攪 拌 し な が ら 滴
下 し 、 白 色 の 析 出 物 （ 共 重 合 体 Ａ － ３ ） の 沈 殿 を 得 た 。 得 ら れ た 沈 殿 を 濾 別 し 、
減 圧 下 ６ ０ ℃ で 約 ４ ０ 時 間 乾 燥 し た 。 得 ら れ た 共 重 合 体 Ａ － ３ の 各 物 性 を 測 定 し
た 結 果 を 表 １ に 示 し た 。
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