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Opis wynalazku

Dziedzina techniki

Przedmiotem wynalazku jest arkusz z danymi do ksigzeczki, zwtaszcza dokumentu zabezpieczo-
nego oraz sposob jego wytwarzania. Bardziej szczegétowo, wynalazek dotyczy dziedziny dokumentow
zabezpieczonych, takich jak dokument tozsamosci lub paszport, ktérego przynajmniej jedna strona jest
no$nikiem danych potgczonym trwale z oktadkg ksigzeczki i zawierajgcym dane spersonalizowane.

Stan techniki

Dokumenty zabezpieczone w postaci ksigzeczek, jak na przykfad paszport, zazwyczaj sktadajg
sie z twardej lub gietkiej oktadki, w ktérej oprawionych jest kilka kartek w formie arkuszy, z ktérych
przynajmniej jeden jest no$nikiem danych spersonalizowanych lub identyfikacyjnych. Taki arkusz potg-
czony jest z oktadkg za pomocg zawiasu przytgczeniowego, ktéry moze by¢ wklejony lub wszyty
w grzbiet oktadki. Arkusz z danymi powinien by¢ odpowiednio elastyczny, aby nie ulegt zniszczeniu,
a z drugiej strony musi zapewniaé odpowiedni poziom bezpieczenstwa i chronié¢ dokument przed fat-
szerstwem i nieuprawniong manipulacjg. W tym celu arkusze z danymi tworzy sie najczes$ciej w postaci
wielowarstwowych laminatéw zawierajgcych dane osobowe oraz inne elementy zabezpieczajgce do-
datkowo przed fatszerstwem. W stanie techniki znanych jest wiele rodzajow i sposobéw wytwarzania
arkuszy z danymi.

Z patentu europejskiego nr EP2559550B1 znana jest wkfadka do ksigzeczki, majgca postac wie-
lowarstwowego laminowanego arkusza, w ktérym jedna elastyczna warstwa wewnetrzna wystaje poza
pozostate warstwy tworzgc elastyczng czesé przytgczeniowg do przytgczania wktadki do ksigzeczki.
Elastyczna warstwa wewnetrzna jest potgczona z co najmniej jedng z pozostatych warstw laminatu za
pomocg elementu ztgczeniowego przebiegajgcego przez ztgczane warstwy, przy czym zewnetrzna po-
wierzchnia elementu ztgczeniowego nie wystaje ponad zewnetrzng powierzchnie warstw zewnetrznych.
Element ztgczeniowy ma postaé nici lub nitéw. Elastyczne warstwy po zszyciu poddaje sie procesowi
laminacji w wyniku, ktérego zaréwno zewnetrzne warstwy arkusza jak i elastyczna czesci przytgcze-
niowa zostajg trwale potgczone ze soba.

Z patentu polskiego PL216813B1 znana jest strona danych do ksigzeczki zawierajgca elastyczng
warstwe i no$nik danych, przy czym elastyczna warstwa przynajmniej w oprawionym obszarze jest za-
opatrzona w otwory, ktére sg wykorzystane jako dodatkowe elementy ztgczne, a réwnoczes$nie ela-
styczna warstwa jest potgczona z nos$nikiem danych. Elastyczng warstwg jest materiat wtdkienniczy,
zwlaszcza tkanina albo dzianina i jest ona potgczona z nosnikiem danych przez laminowanie w taki
sposéb, ze w otworach tworzg miejsca zgrzewania fgczgce elastyczng warstwe z no$nikiem danych.

Z patentu europejskiego EP1592565B1 znana jest strona danych do ksigzeczki zawierajgca ela-
styczng warstwe i nosnik danych, przy czym elastyczna warstwa jest trwale potgczona przez zalamino-
wane pomiedzy dwoma natozonymi arkuszami w celu wytworzenia jednorodnej czeSci dokumentu od-
pornej na zginanie i gietkiej. Strona danych do ksigzeczki zawierajgca elastyczng warstwe i noénik da-
nych moze dodatkowo posiadaé otwory, ktére majg by¢ laminowane na przeciwlegtych stronach giet-
kiego i odpornego na zginanie arkusza. Arkusze sg laminowane ze sobg réwniez przez otwory, co po-
woduje mocowanie w miejscu gietkiego i odpornego na zginanie arkusza.

Z patentu europejskiego EP1945467B1 znana jest strona danych do ksigzeczki zawierajgca ela-
styczny zawias, przy czym elastyczny zawias ma strukture siatki, ktéra w procesie laminowania jest
zatapiana w warstwy strony danych. W przypadku oderwania strony danych od zatopionego zawiasu,
na stronie danych ma pozosta¢ widoczny $lad.

Z jeszcze innego patentu europejskiego EP2945807B1 znana jest strona danych do ksigzeczki
zawierajgca elastyczny zawias wykonany z materiatu tekstylnego o prostoliniowych wtdkninach prze-
zroczystych i nieprzezroczystych. Materiat tekstylny pokrywa sie klejem i tgczy z kolejnymi warstwami
arkusza dokumentu w taki sposéb, zeby wtdkna przebiegaty réwnolegle do siebie i dziataty jak soczewki,
powodujgc efekty optyczne wykorzystywane w zabezpieczeniu dokumentu.

Znane nosniki danych w postaci dokumentéw zabezpieczonych oraz sposoby ich wytwarzania
posiadajg miedzy innymi nastepujgce wady:

- ograniczajg materiat elementu przytgczeniowego do siateczek z odpowiednio dobranymi

otworami. W przypadku zbyt matych otwordéw ztgczenie materiatow jest niewystarczajgce.
Proces produkcji wymaga zatem statej kontroli wielko$ci oczek;
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—  winnym przypadku konieczne jest zastosowanie warstw adhezyjnych lub wykonania dodat-
kowych otworéw w celu przytgczenia materiatu przytgczeniowego. Wymaga to zastosowa-
nia skomplikowanych proceséw technologicznych;

—  wyciecie otwordw zmniejsza odporno$¢ mechaniczng elementu przytgczeniowego. Dodat-
kowo po procesie laminowania powierzchnia w obszarze wycietych otwordw nie jest ptaska
co wptywa negatywnie na proces personalizacii.

Istota wynalazku

Celem wynalazku jest opracowanie arkusza z danymi oraz sposobu jego wytwarzania, ktéry wy-
eliminuje powyzsze wady.

W szczegolnosm celem wynalazku jest dostarczenie rozwigzania, ktore:

umozliwi zastosowanie dowolnego odpornego na zginanie materiatu;

— wyeliminuje konieczno$¢ stosowanie materiatu, ktéry wymaga dodatkowych i ztozonych

procesdw przygotowawczych;

- nie bedzie zalezne od ograniczen procesu laminaciji;

- bedzie odporne na préby fatszowania;

- nie bedzie wptywac negatywnie na proces personalizacji.

Cel ten zostat osiggniety przez dostarczenie arkusza z danymi oraz sposobu jego wytwarzania
wedtug wynalazku.

Przedstawiony w niniejszym rozwigzaniu arkusz z danymi umozliwia jednoznaczng ocene auten-
tycznoSci strony zawierajgcej dane. Zastosowanie takiego rozwigzania zapewnia trwato$é mechaniczng
struktury w obszarze danych oraz jest w petni kompatybilne ze stosowanymi metodami personalizaciji.

Arkusz z danymi do ksigzeczki, zwtaszcza dokumentu zabezpieczonego, wedtug wynalazku, ma
postaé wielowarstwowego laminatu posiadajgcego wiele elastycznych warstw, przy czym przynajmniej
jedna elastyczna warstwa jest no$nikiem danych zawierajgcym dane spersonalizowane lub identyfika-
cyjne, natomiast pomiedzy co najmniej dwiema elastycznymi warstwami jest umieszczony elastyczny
zawias mocujgcy, wchodzgcy przynajmniej cze$ciowo pomiedzy wspomniane dwie elastyczne warstwy
i stuzgcy do przytgczenia arkusza z danymi do ksigzeczki. Arkusz z danymi posiada pierwszy pakiet
elastycznych warstw pomiedzy ktérymi znajduje sie zawias mocujacy, drugi pakiet elastycznych warstw,
ktére przykrywajg z zewnatrz pierwszy pakiet elastycznych warstw, przy czym elastyczne warstwy
pierwszego pakietu i elastyczne warstwy drugiego pakietu potagczone sg wzajemnie przez laminowanie.
Natomiast zawias mocujgcy potaczony jest z pierwszym pakietem elastycznych warstw tylko za pomocg
CO najmniej pierwszego przeszycia wykonanego za pomocg elementu ztgczeniowego o strukturze cig-
gtej, co oznacza, ze zawias nie fgczy sie w procesie laminacji z elastycznymi warstwami.

Korzystnie, element ztgczeniowy 0 strukturze ciggtej tworzacy pierwsze przeszycie przebiega
réwniez przez drugi pakiet elastycznych warstw.

Korzystnie, arkusz posiada drugie przeszycie wykonane przy uzyciu elementu ztgczeniowego
o strukturze ciagtej. Element zfgczeniowy drugiego przeszycia moze przebiegaé przez elastyczny za-
wias mocujgcy, pierwszy pakiet elastycznych warstw oraz drugi pakiet elastycznych warstw.

Arkusz moze réwniez posiadacé trzeci pakiet elastycznych warstw przykrywajacych z zewnatrz
drugi pakiet elastycznych warstw, przy czym trzeci pakiet elastycznych warstw potgczony jest z drugim
pakietem elastycznych warstw przez laminowanie.

Korzystnie, zawias mocujgcy wykonany jest z materiatu siateczkowego posiadajgcego otwory lub
z litego materiatu elastycznego i odpornego na zginanie.

Dodatkowo zawias mocujgcy moze posiadaé obszar zadrukowany i niezadrukowany, przy czym
zadruk w obszarze zadrukowanym zawiasu mocujgcego wykonany jest technikg addytywna.

Korzystnie, otwory materiatu, z ktérego wykonany jest zawias mocujacy sg wypetnione przez ma-
teriat wykorzystany do druku na obszarze zadrukowanym.

Korzystnie, co najmniej jedna elastyczna warstwa pierwszego pakietu elastycznych warstw po-
siada znakowanie, ktére zostato przeniesione w procesie laminowania z zadruku wykonanego w obsza-
rze zadrukowanym zawiasu mocujgcego.

Korzystnie, element ztgczeniowy o strukturze ciagtej stanowi ni¢, zytka monofilamentowa lub
cienki drut.

Korzystnie, co najmniej jedna elastyczna warstwa pierwszego pakietu elastycznych warstw pota-
czona jest z sgsiadujacg elastyczng warstwg drugiego pakietu elastycznych warstw punktowo przez
stopienie ultrasoniczne materiatéw, tworzac korzystnie cztery zgrzewy.
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Sposo6b wytwarzania arkusza z danymi do ksigzeczki, zwtaszcza dokumentu zabezpieczonego,
wedtug wynalazku polega na tgczeniu wielu elastycznych warstw przez laminowanie oraz przy uzyciu
€0 najmniej jednego elementu ztgczeniowego w postaci przeszycia, przy czym przynajmniej jedna war-
stwa jest noSnikiem danych zawierajgcym dane spersonalizowane lub identyfikacyjne, natomiast po-
miedzy co najmniej dwiema elastycznymi warstwami jest umieszczony elastyczny zawias mocujacy,
wchodzgcy przynajmniej czesciowo pomiedzy wspomniane dwie elastyczne warstwy i stuzacy do przy-
faczenia arkusza z danymi do ksigzeczki.

Sposo6b obejmuje nastepujgce etapy:

i umieszcza sie elastyczny zawias mocujgcy pomiedzy co najmniej dwiema elastycznymi

warstwami tworzgcymi pierwszy pakiet elastycznych warstw;

ii. przeszywa sie elementem ztgczeniowym o strukturze ciggtej elastyczny zawias mocujacy
i elastyczne warstwy pierwszego pakietu elastycznych warstw, tgczgc zawias mocujgcy co
najmniej z pierwszym pakietem elastycznym warstw za pomocg co najmniej pierwszego
przeszycia;

iii. dokfada sie drugi pakiet elastycznych warstw przykrywajacy z zewnatrz pierwszy pakiet ela-
stycznych warstw;

iv. laminuje sie tak przygotowany arkusz w taki sposob, ze elastyczne warstwy pierwszego
pakietu elastycznych warstw tacza sie w wyniku laminacji z elastycznymi warstwami dru-
giego pakietu elastycznych warstw, przy czym elastyczny zawias mocujgcy potaczony jest
Z pierwszym pakietem elastycznych warstw tylko przy uzyciu co najmniej pierwszego prze-
szycia za pomocg elementu ztgczeniowego o strukturze ciggtej.

Korzystnie, przed laminowaniem przeszywa sie ztozone warstwy arkusza kolejnym elementem
zfgczeniowym o strukturze ciggtej tworzgcym drugie przeszycie w taki sposob, ze element ten przebiega
przez elastyczny zawias mocujgcy, pierwszy pakiet elastycznych warstw oraz drugi pakiet elastycznych
warstw.

Alternatywnie, do arkusza z danymi doktada sie trzeci pakiet elastycznych warstw przykrywaja-
cych z zewnatrz drugi pakiet elastycznych warstw i tak przygotowany arkusz sie nastepnie laminuje.

Korzystnie, wykonuje sie zadruk w obszarze zadrukowanym zawiasu mocujgcego, przy czym
w procesie laminowania cze$¢ zadruku zostaje przeniesiona na co najmniej jedng elastyczng warstwe
pierwszego pakietu elastycznych warstw, tworzgc na niej znakowanie zabezpieczajgce.

Korzystne skutki wynalazku

Zaleta rozwigzania wedtug wynalazku jest:
uniezaleznienie od rodzaju materiatu elementu ztgczeniowego tzn. materiat moze mieé
forme tkaniny lub materiatu litego. Nie jest réwniez wymagana dodatkowa warstwa adhe-
zyjna;

- niezalezno$¢ od warunkéw laminacji;

— odporno$¢ na préby fatszowania. W trakcie procesu laminacji cze$¢ zadruku jest przeno-
szona (transferowana) na sgsiadujgce warstwy — znakujgc je. Tym samym ewentualne
préby fatszowania sg widoczne.

Objasnienie rysunku

Wynalazek zostanie blizej przedstawiony w korzystnych przyktadach wykonania na zatagczonym
rysunku, przestawiajgcym strukture arkusza z danymi w przekroju poprzecznym, na ktérym poszcze-
golne figury przedstawiaja:

Fig. 1 — arkusz z danymi z pierwszym i drugim przeszyciem.

Fig. 2 — arkusz z danymi do ksigzeczki z jednym przeszyciem.

Fig. 3 — sposéb wytworzenia arkusza z danymi z Fig. 1 obejmujacy etapy od Ado F.

Fig. 4 — sposéb wytworzenia arkusza z danymi z Fig. 2 obejmujgcy etapy od A do D.

Fig. 5 — ksigzeczke (paszport) z przytagczonym arkuszem z danymi.

Szczeqotowy opis korzystnych przyktadow realizacji wynalazku

Fig. 1 przedstawia arkusz 10 z danymi do ksigzeczki 20, zwtaszcza dokumentu zabezpieczonego,
majacy postac laminatu zawierajgcego trzy pakiety elastycznych warstw 1, 2, 3, z ktérych kazdy zawiera
dwie elastyczne warstwy 1a, 1 2a, 2b, 3a, 3c utozone jedna na drugiej. Pomiedzy dwiema najbardziej
wewnetrznymi elastycznymi warstwami 1a, 1b tworzgcymi pierwszy pakiet elastycznych warstw 1,
umieszczony jest elastyczny zawias mocujacy 4, ktory cze$ciowo wchodzi pomiedzy elastyczne war-
stwy 1a, 1b pierwszego pakietu elastycznych warstw 1 i czeSciowo wystaje na zewnatrz. Ta wystajaca
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czes$¢ zawiasu mocujgcego 4 stuzy do przytgczenia arkusza 10 z danymi do okfadki 21 ksigzeczki 20.
Zawias mocujgcy 4 moze zostaé oprawiony w grzbiecie 22 oktadki 21 przez klejenie, szycie lub inne
znane techniki.

Elastyczny zawias mocujgcy 4 moze mie¢ postaé materiatu siateczkowego, na przykfad tkaniny
lub dzianiny wykonanej z wiékien naturalnych lub syntetycznych, ktérych splot tworzy uktad naturalnych
oczek. Zawias mocujgcy 4 moze by¢ rowniez wykonany jako lita warstwa z tworzywa sztucznego, na
przyktad folia poliweglanowa, PET, PVC, PEC, PU lub innego.

Elastyczne warstwy 1a, 1b, 2a, 2b, 3a, 3c tworzgce arkusz 10 mogg zostaé wykonane jako folie
poliweglanowe, PET, PVC, PEC lubinne.

Termin elastyczna warstwa ma jedynie charakter umowny i nie nalezy jej traktowa¢ dostownie
oraz w sposOb ograniczajgcy zakres ochrony wyznaczony zastrzezeniami patentowymi. Elastyczna
warstwa sama w sobie moze réwniez mie¢ strukture warstwowg, przyktadowo moze to byé wczesniej
przygotowany arkusz, ktoéry powstat przez potgczenie ze sobg kilku folii w procesie laminowania. Po-
wyzsze ma rowniez zastosowanie do zawiasu mocujgcego.

Elastyczne warstwy 1a, 1b, 2a, 2b, 3a, 3c lub elastyczny zawias mocujgcy 4 mogg peié role
nos$nika danych zawierajgcego dane spersonalizowane, takie jak zdjecie posiadacza paszportu oraz
jego dane personalne, oraz mogg zosta¢ wyposazone w elementy zabezpieczajgce, ktére chronig przed
fatszerstwem i nieuprawniong ingerencjg w strukture dokumentu zabezpieczonego.

Materiat zawiasu mocujgcego 4 moze by¢ zadrukowany w technologii ink-jet z suszeniem UV.
Zadruk 41 na zawiasie mocujgcym 4 moze dodatkowo posiadac¢ cechy zabezpieczajgce takie jak: ak-
tywnosé w UV, IR, metameria IR. W przypadku materiatu siateczkowego zadruk 41 powoduje zamknie-
cie oczek siatki. Tak przygotowany zawias mocujgcy 4 nie tgczy sie w procesie laminowania z war-
stwami poliweglanu lub innego tworzywa.

Elastyczny zawias mocujgcy 4 oraz pierwszy pakiet elastycznych warstw 1 potgczone sg ze sobg
Za pomoca pierwszego przeszycia 5 przy uzyciu elementu ztgczeniowego o strukturze ciggtej. Moze to
by¢ na przykfad ni¢, zytka monofilamentowa lub cienki drut.

Arkusz 10 z danymi posiada w tym przyktadzie rowniez drugie przeszycie 6, ktérego ni¢ przebiega
przez elastyczny zawias mocujacy 4, pierwszy pakiet elastycznych warstw 1 oraz drugi pakiet elastycz-
nych warstw 2. Ni¢ moze wychodzi¢ poza zewnetrzng powierzchnie elastycznych warstw 2a, 2b dru-
giego pakietu 2, moze przebiegaé wspétpowierzchniowo z tg zewnetrzng powierzchnig albo moze byé
zatopiona wewnatrz elastycznej warstwy 2a, 2b.

Drugi pakiet elastycznych warstw 2 przykryty jest przez trzeci pakiet elastycznych warstw 3, bedgcymi
najbardziej zewnetrznymi warstwami, ktére réwniez przykrywajg ni¢ tworzgcg drugie przeszycie 6.

Ni¢ tworzgca pierwsze przeszycie 5 i drugie przeszycie 6 moze by¢é wykonana z materiatéw syn-
tetycznych lub naturalnych i moze byé sama w sobie elementem zabezpieczajgcym, takim jak nié
o zmiennej widocznosci dla réznych dtugosci fali Swiatta, ni¢ wielokolorowa, ni¢ odbarwiajgca sie
w okre$lonych warunkach. Ni¢ moze tworzyé przeczycie proste w postaci krétszych lub dtuzszych
szwébw, jak réwniez bardziej skomplikowane ksztatty i typy szwow, na przykfad szwy tancuszkowe. Prze-
szycie 5, 6 nie musi przebiegaé wzdtuz linii prostej.

Alternatywnie, co najmniej jedna elastyczna warstwa 1a, 1b pierwszego pakietu elastycznych
warstw 1 moze by¢ potgczona z sgsiadujgcy elastyczng warstwg 2a, 2b drugiego pakietu elastycznych
warstw 2 punktowo przez stopienie ultrasoniczne materiatdw tworzgc korzystnie cztery zgrzewy.
Zgrzewy te nie tgczg elastycznych warstw 1a, 1b, pierwszego pakietu elastycznych warstw 1 z zawia-
sem mocujgcym 4, ale petnig role $rodkéw zabezpieczajgcych, ktére sprawiajg, ze préby manipulacji s
jeszcze bardziej widoczne.

Elastyczne warstwy 1a, 1b, 2a, 2b, 3a, 3¢ pierwszego, drugiego i trzeciego pakietu elastycznych
warstw 1, 2, 3 potgczone sg ze sobg przez laminowanie tworzgc jednolitg strukture, przy czym procesem
laminowania steruje sie w taki sposéb, ze elastyczny zawias mocujacy 4 nie tgczy sie z elastycznymi
warstwami 1a, 1b pierwszego pakietu elastycznych warstw 1. Oznacza to, ze elastyczny zawias mocu-
jacy 4 pofgczony jest z pierwszym pakietem elastycznych warstw 1 tylko za pomocg wykonanych prze-
szy€ 5, 6.

W przypadku zastosowania zawiasu mocujgcego 4 bedgcego materiatem siateczkowym, w oczka
tego materiatu nie wptywa materiat elastycznej warstwy 1a, 1b, a wiec w oczkach tych nie tworzg sie
miejsca zgrzewu, ktdre tgczg ze sobg dwie elastyczne warstwy 1a, 1b pierwszego pakietu elastycznych
warstw 1 oraz zawias mocujgcy 4.
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Arkusz 10 przygotowany w ten sposdéb moze zostaé oprawiony w ksigzeczce 20. Ksigzeczkg 20
moze by¢ dokument zabezpieczony, taki jak paszport.

Fig. 2 przedstawia podobny przyktad arkusza 10 z danymi jak ten z fig. 1, ktéra zostata opisana
powyzej. W tym przyktadzie wykonania arkusz 10 z danymi posiada tylko jedno przeszycie 5, ktérego
ni¢ przebiega przez elastyczny zawias mocujacy 4, pierwszy pakiet elastycznych warstw 1 oraz drugi
pakiet elastycznych warstw 2.

Fig. 3 przedstawia sposdb wykonania arkusza z danymi 10 z fig. 1. Spos6b wytwarzania arkusza
10 z dwoma elementami ztgczeniowymi o strukturze ciggtej obejmuje nastepujgce etapy:

Etap A — umieszcza sie elastyczny zawias mocujgcy 4 pomiedzy dwiema elastycznymi warstwami
1a, 1b tworzgcymi pierwszy pakiet elastycznych warstw 1;

Etap B - przeszywa sie elementem zfgczeniowym o strukturze ciggtej elastyczny zawias mocu-
jacy 4 i elastyczne warstwy 1a, 1b pierwszego pakietu elastycznych warstw 1, tgczgc zawias mocujgcy
4 z pierwszym pakietem elastycznym warstw 1 za pomocg pierwszego przeszycia 5;

Etap C — doktada sie drugi pakiet elastycznych warstw 2 przykrywajacy z zewnatrz pierwszy pa-
kiet elastycznych warstw 1;

Etap D - przeszywa sie arkusz 10 kolejnym elementem ztgczeniowym o strukturze ciggtej two-
rzagcym drugie przeszycie 6 w taki sposob, ze element ten przebiega przez elastyczny zawias mocujgcy 4,
pierwszy pakiet elastycznych warstw 1 oraz drugi pakiet elastycznych warstw 2,

Etap E — doktada sie trzeci pakiet elastycznych warstw 3 przykrywajgcych z zewnatrz drugi pakiet
elastycznych warstw 2.

Etap F — laminuje sie tak przygotowany arkusz 10 w taki sposéb, ze elastyczne warstwy 1a, 1b
pierwszego pakietu elastycznych warstw 1 fgczg sie w wyniku laminacji z warstwami elastycznymi 2a,
2b drugiego pakietu elastycznych warstw 2, a warstwy elastyczne 2a, 2b drugiego pakietu elastycznych
warstw 2 taczg sie w wyniku laminacji z warstwami elastycznymi 3a, 3b trzeciego pakietu elastycznych
warstw 3, przy czym elastyczny zawias mocujacy 4 potgczony jest z pierwszym pakietem elastycznych
warstw 1 tylko przy uzyciu pierwszego i drugiego przeszycia 5, 6 za pomocg elementu ztgczeniowego
o strukturze ciggtej.

Fig. 4 przedstawia inny korzystny przyktad wykonania arkusza z danymi 10 z fig. 2. Spos6b ten
polega na wytworzeniu arkusza 10 z jednym elementem ztgczeniowym o strukturze ciggtej i obejmuje
nastepujace etapy:

Etap A — przygotowuje sie arkusz 10 sktadajgcy sie z dwoch pakietow elastycznych warstw 1, 2
i umieszcza sie elastyczny zawias mocujgcy 4 pomiedzy dwiema wewnetrznymi, elastycznymi war-
stwami 1a, 1b tworzgcymi pierwszy pakiet elastycznych warstw 1;

Etap B — przeszywa sie arkusz 10 elementem ztgczeniowym o strukturze ciggtej tworzgcym pierw-
sze przeszycie 5 w taki sposob, ze element ten przebiega przez elastyczny zawias mocujgcy 4, pierwszy
pakiet elastycznych warstw 1 oraz drugi pakiet elastycznych warstw 2.

Etap C — doktada sie trzeci pakiet elastycznych warstw 3 przykrywajacy z zewnatrz pierwszy
pakiet elastycznych warstw 2,

Etap D — laminuje sie tak przygotowany arkusz w taki sposob, ze elastyczne warstwy 1a, 1b
pierwszego pakietu elastycznych warstw 1 fgczg sie w wyniku laminacji z warstwami elastycznymi 2a,
2b drugiego pakietu elastycznych warstw 2, a warstwy elastyczne 2a, 2b drugiego pakietu elastycznych
warstw 2 taczg sie w wyniku laminacji z warstwami elastycznymi 3a, 3b trzeciego pakietu elastycznych
warstw 3, przy czym elastyczny zawias mocujacy 4 potgczony jest z pierwszym pakietem elastycznych
warstw 1 tylko przy uzyciu pierwszego i drugiego przeszycia 5, 6 za pomocg elementu ztgczeniowego
o strukturze ciagtej.

Poszczegdlne etapy, ich kolejno$¢ oraz ilo§¢ majg jedynie charakter przyktadowy i mogg zostaé
dowolnie zmodyfikowane w ramach niniejszego wynalazku.

Na Fig. 5 pokazano przyktadowy dokument zabezpieczony w postaci ksigzeczki 20, w ktérej
umieszczono arkusz 10 z danymi wedtug wynalazku. Ksigzeczka 20 skfada sie z oktadki 21 wyposazo-
nej w grzbiet 22, w ktérym oprawiony jest arkusz 10 z danymi za pomocg zawiasu mocujgcego 4.
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Zastrzezenia patentowe

. Arkusz z danymi do ksigzeczki, zwlaszcza dokumentu zabezpieczonego, majgcy postaé wie-

lowarstwowego laminatu posiadajgcego wiele elastycznych warstw, przy czym przynajmniej
jedna elastyczna warstwa jest noSnikiem danych zawierajgcym dane spersonalizowane lub
identyfikacyjne, natomiast pomiedzy co najmniej dwiema elastycznymi warstwami jest umiesz-
czony elastyczny zawias mocujgcy, wchodzacy przynajmniej cze$ciowo pomiedzy wspo-
mniane dwie elastyczne warstwy i stuzgcy do przytgczenia arkusza z danymi do ksigzeczki,
przy czym wspomniany wielowarstwowy laminat obejmuje pierwszy pakiet elastycznych
warstw (1) pomiedzy ktérymi znajduje sie zawias mocujacy (4), drugi pakiet elastycznych
warstw (2), ktére przykrywajg z zewnatrz pierwszy pakiet elastycznych warstw (1), przy czym
elastyczne warstwy(1a, 1b) pierwszego pakietu elastycznych warstw (1) i elastyczne warstwy
(2a, 2b) drugiego pakietu elastycznych warstw (2) potaczone sg wzajemnie przez laminowa-
nie, znamienny tym, ze zawias mocujgcy (4) potaczony jest z pierwszym pakietem elastycz-
nych warstw (1) tylko za pomocg co najmniej pierwszego przeszycia (5) wykonanego za po-
mocg elementu ztgczeniowego o strukturze ciggte;.

Arkusz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze element ztgczeniowy o strukturze ciggtej two-
rzacy pierwsze przeszycie (5) przebiega réwniez przez drugi pakiet elastycznych warstw (2).
Arkusz wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze posiada drugie przeszycie (6) wykonane
przy uzyciu elementu ztgczeniowego o strukturze ciggtej.

Arkusz wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze element zfgczeniowy drugiego przeszycia (6)
przebiega przez elastyczny zawias mocujgcy (4), pierwszy pakiet elastycznych warstw (1)
oraz drugi pakiet elastycznych warstw (2).

Arkusz wedtug zastrz. 1 albo 2 albo 3, znamienny tym, ze posiada trzeci pakiet elastycznych
warstw (3) przykrywajgcych z zewnatrz drugi pakiet elastycznych warstw (2), przy czym trzeci
pakiet elastycznych warstw (3) potgczony jest z drugim pakietem elastycznych warstw (2)
przez laminowanie.

Arkusz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawias mocujgcy (4) wykonany jest z materiatu
siateczkowego posiadajgcego otwory.

Arkusz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawias mocujgcy (4) jest wykonany z litego ma-
teriatu elastycznego i odpornego na zginanie.

Arkusz wedtug zastrz. 1 albo 6 albo 7, znamienny tym, ze zawias mocujgcy (4) posiada ob-
szar zadrukowany i niezadrukowany.

Arkusz wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze zadruk (41) w obszarze zadrukowanym zawiasu
mocujgcego (4) wykonany jest technikg addytywna.

Arkusz wedtug zastrz. 8 albo 9, znamienny tym, ze na obszarze zadrukowanym zawiasu
mocujgcego (4), otwory materiatu, z ktérego jest on wykonany sg wypetnione przez materiat
wykorzystany do druku.

Arkusz wedtug zastrz. 8 albo 9 albo 10, znamienny tym, Zze co najmniej jedna elastyczna
warstwa (1a, 1b) pierwszego pakietu elastycznych warstw (1) posiada znakowanie, ktére zo-
stato przeniesione w procesie laminowania z zadruku (41) wykonanego w obszarze zadruko-
wanym zawiasu mocujgcego (4).

Arkusz wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezen, znamienny tym, ze element zigcze-
niowy o strukturze ciggtej stanowi ni¢, zytka monofilamentowa lub cienki drut.

Arkusz wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezen, znamienny tym, ze co najmniej jedna
elastyczna warstwa (1a, 1b) pierwszego pakietu elastycznych (1) potaczona jest z sgsiadujgca
elastyczng warstwg (2a, 2b) drugiego pakietu elastycznych warstw (2) punktowo przez stopie-
nie ultrasoniczne materiatéw, tworzgc korzystnie cztery zgrzewy.

Spos6b wytwarzania arkusza z danymi do ksigzeczki, zwtaszcza dokumentu zabezpieczo-
nego, polegajgcy na tgczeniu wielu elastycznych warstw przez laminowanie oraz przy uzyciu
€0 najmniej jednego elementu ztgczeniowego w postaci przeszycia, przy czym przynajmniej
jedna warstwa jest no$nikiem danych zawierajagcym dane spersonalizowane lub identyfika-
cyjne, natomiast pomiedzy co najmniej dwiema elastycznymi warstwami jest umieszczony ela-
styczny zawias mocujacy, wchodzgcy przynajmniej cze$ciowo pomiedzy wspomniane dwie
elastyczne warstwy i stuzgcy do przytaczenia arkusza z danymi do ksigzeczki, obejmuje etapy:
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umieszcza sie elastyczny zawias mocujgcy (4) pomiedzy co najmniej dwiema elastycz-
nymi warstwami (1a, 1b) tworzgcymi pierwszy pakiet elastycznych warstw (1);
przeszywa sie elementem ztgczeniowym o strukturze ciggtej elastyczny zawias mocujgcy
(4) i elastyczne warstwy (1a, 1b) pierwszego pakietu elastycznych warstw (1), faczac za-
wias mocujgcy (4) co najmniej z pierwszym pakietem elastycznym warstw (1) za pomocg
CO najmniej pierwszego przeszycia (5);

dokfada sie drugi pakiet elastycznych warstw (2) przykrywajgcy z zewnatrz pierwszy pa-
kiet elastycznych warstw (1);

znamienny tym, ze

laminuje sie tak przygotowany arkusz (10) w taki sposéb, ze elastyczne warstwy (1a, 1b)
pierwszego pakietu elastycznych warstw (1) tgczg sie w wyniku laminacji z elastycznymi
warstwami (2a, 2b) drugiego pakietu elastycznych warstw (2), przy czym elastyczny za-
wias mocujacy (4) pofgczony jest z pierwszym pakietem elastycznych warstw (1) tylko
przy uzyciu co najmniej pierwszego przeszycia (5) wykonanego za pomocg elementu
ztgczeniowego o strukturze ciggte;.

15. Sposdb wedtug zastrz. 14, znamienny tym, ze przed laminowaniem przeszywa sie ztozone
warstwy arkusza (10) kolejnym elementem ztgczeniowym o strukturze ciggtej tworzacym dru-
gie przeszycie (6) w taki sposéb, ze element ten przebiega przez elastyczny zawias mocujgcy
(4), pierwszy pakiet elastycznych warstw (1) oraz drugi pakiet elastycznych warstw (2).
Sposo6b wedtug zastrz. 14 albo 15, znamienny tym, ze doktada sie trzeci pakiet elastycznych
warstw (3) przykrywajacych z zewnatrz drugi pakiet elastycznych warstw (2) i tak przygoto-
wany arkusz (1) sie nastepnie laminuje.

Sposo6b wedtug zastrz. 14, znamienny tym, ze wykonuje sie zadruk (41) w obszarze zadru-
kowanym zawiasu mocujgcego (4), przy czym w procesie laminowania cze$¢ zadruku (41)
zostaje przeniesiona na co najmniej jedng elastyczng warstwe (1a, 1b) pierwszego pakietu
elastycznych warstw (1), tworzgc na niej znakowanie zabezpieczajgce.

16.

17.



PL 236 630 B1

Rysunki

Fig. 1

Fig. 2
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Etap A
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EtapC

Etap B

EtapD

Fig. 3
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Etap A EtapB

EtapC EtapD

Fig. 4
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