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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 2月 19日 (2004.2.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 及 び 画 像 形 成 装 置
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た 画 像 を 中 間 転 写 体 に 転 写 し た 後 、 第 ２ の 画 像 担 持 体 上 に
更 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 に 用 い る 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 成 形 用 原 料 を 押 出 し
機 で 円 筒 状 に 溶 融 押 出 し し 、 次 に 気 体 を 吹 き 込 み つ つ 所 望 の 形 状 に 成 型 す る 中 間 転 写 体 の
押 出 し 成 形 比 が １ ． ０ ５ ～ ２ ． ８ ０ と な る こ と を 特 徴 と す る 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 中 間 転 写 体 が シ ー ム レ ス 中 間 転 写 ベ ル ト で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 中 間 転 写 体 に 抵 抗 制 御 剤 を ０ ～ ３ ０ 重 量 ％ 含 有 さ せ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 中 間 転
写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
成 形 後 の 中 間 転 写 体 の 肉 厚 が ４ ５ ～ ３ ０ ０ μ ｍ と な る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 中
間 転 写 体 の 製 造 方 法 。

、 中 間 転 写 ベ ル ト の 製 造 方 法



【 請 求 項 ５ 】
前 記 中 間 転 写 体 の 抵 抗 値 が １ × １ ０ 5 ～ １ × １ ０ 1 6 Ω で あ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記
載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
第 一 の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た 画 像 を 中 間 転 写 体 に 転 写 し た 後 、 第 二 の 画 像 担 持 体 上 に
更 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 に 用 い る 中 間 転 写 体 に お い て 、 成 形 用 原 料 を 押 出 し 機 で 円 筒 状
に 溶 融 押 出 し し 、 次 に 気 体 を 吹 き 込 み つ つ 所 望 の 形 状 に 成 型 す る 中 間 転 写 体 の 押 出 し 成 形
比 が １ ． ０ ５ ～ ２ ． ８ ０ で あ る こ と を 特 徴 と す る 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】

【 請 求 項 ８ 】

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 に 従 っ て 、 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た 画 像 を 中 間 転 写 体 に 転 写 し た 後 、 第 ２
の 画 像 担 持 体 上 に 更 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 に 用 い る 中 間 転 写 体 に お い て 、 成 形 用 原 料 を
押 出 し 機 で 円 筒 状 に 溶 融 押 出 し し 、 次 に 気 体 を 吹 き 込 み つ つ 所 望 の 形 状 に 成 型 す る 中 間 転
写 体 の 押 出 し 成 形 比 が １ ． ０ ５ ～ ２ ． ８ ０ で あ る 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 及 び 画 像 形 成 装 置
が 提 供 さ れ る 。
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（ ｉ ） 円 筒 状 に 押 出 し た 樹 脂 を 膨 ら ま せ て 円 筒 状 の フ ィ ル ム を 成 形 す る 工 程 と 、 （ ｉ ｉ ）
該 円 筒 状 の フ ィ ル ム を 切 断 し て シ ー ム レ ス な 中 間 転 写 ベ ル ト を 得 る 工 程 と 、 を 有 す る 、 画
像 形 成 装 置 に 用 い ら れ る 中 間 転 写 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 工 程 （ ｉ ） に お け る 押 出 し 成 形 比 が １ ． ０ ５ ～ ２ ． ８ ０ で あ る こ と を 特 徴 と す る 中 間
転 写 ベ ル ト の 製 造 方 法 。

前 記 工 程 （ ｉ ） に 於 け る 円 筒 状 の 樹 脂 が 、 ２ 層 も し く は ３ 層 以 上 の 層 構 成 を 有 し て い る 請
求 項 ７ に 記 載 の 製 造 方 法 。

ま た 、 本 発 明 に 従 っ て 、 （ ｉ ） 円 筒 状 に 押 出 し た 樹 脂 を 膨 ら ま せ て 円 筒 状 の フ ィ ル ム を 成
形 す る 工 程 と 、 （ ｉ ｉ ） 該 円 筒 状 の フ ィ ル ム を 切 断 し て シ ー ム レ ス な 中 間 転 写 ベ ル ト を 得
る 工 程 と 、 を 有 す る 、 画 像 形 成 装 置 に 用 い ら れ る 中 間 転 写 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て 、
前 記 工 程 （ ｉ ） に お け る 押 出 し 成 形 比 が １ ． ０ ５ ～ ２ ． ８ ０ で あ る 中 間 転 写 ベ ル ト の 製 造
方 法 が 提 供 さ れ る 。
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