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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia tworzywa korundowo-grafitowego. ’

Znany jest spos6b wytwarzania tworzywa sza-
motowo-grafitowego zawierajagcego wagowo 37
czeSci grafitu i 53 czeSci gliny wiazgcej, ewen-
tualnie z dodatkiem weglika krzemu. Surowce te
miesza si¢, z wodg do uzyskania konsystencji ma-
sy plastycznej, formuje i wypala w warunkach
zabezrieczajgeych grafit przed utlenieniem.

Znany jest rOwniez spos6b wytwarzania tworzy-
wa ‘korundowego, ktoérego pary wypelnia si¢ gra-
fitem przez impregnacje materialu organicznymi
substancjami i przeprowadza grafityzacje impreg-
natu. '

Tworzywo  grafitowo-szamotowe cechuje sig
do$¢ niskimi wlasno$ciami wytrzymalosciowymi
z uwagi na brak trwalych wigzan miedzy ziarna-
mi szamotu i grafitu w tego typu wyrobach.

Sposéb wytwarzania: tworzywa korundowo-gra-
fitowego wedilug wynalazku polega na tym, ze
miesza sie 63—86 czeSci wagowych korundu,
3—129, czesSci wagowych grafitu, 6—20 czesci wa-
'gowych spoiwa fosforano-glinowo-chromowego o
gestosci 1,5—16 g/cm3 oraz 4—10 cze$ci wagowych
gliny ogniotrwalej lub kaolinu ewentualnie z do-
datkiem do 20 czg$ci wagowych wody, przy czym
grafit i spoiwo fosforanowe wprowadza. sie do
masy w postaci gestwy przygotowanej co najmmiej
na 24 godziny przed jej uzyciem, a nastepnie for-
muje sie i suszy w temperaturze 200—300°C.
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W celu wydatnhego podwyzszenia odpornosci me-
chanicznej tworzywa
zwlaszcza na zginanie i rozcigganie korzystnie jest
wprowadzaé¢ do masy 2 do 20 cze$ci wagowych

5 Wwlokien ogniotrwalych, korzystnie wilbkien wevgl-o-
wych lub wibkien z weglika krzemu. .
Wyrcby koruridowo-grafitowe przeznaczone do
pracy w kcntakcie ze szczegélnie agresywnymi
chemicznie substancjami korzystnie jest uszlachet-

" 10 ni¢ droga impregnacji substancjami weglono$nymi,

lub tez wodnymi -zawiesinami tlenkowych lub
nietlenkowych substancji ogniotrwatych.
Tworzywo korundowo-grafitowe stosuje sie za-
rowno w postack lejnej masy na adhezyjne po-
15 Wwloki ochronne, jako masy do ubijania, narzucania
i natryskiwania, oraz jako pélsucha mase na for-
mowane oci§nieniowo ksztaltki i prostki ognio-
trwale.
W zaleznosci od przeznaczenia zmienia sie udzial
20 grafitu_i spoiwa oraz dodatek wody. ‘
Tworzywo korundowo-grafitowe wedlug wyna-
lazku na spoiwie fosforanowym, posiada wysokie
wilasnosci mechaniczne szkieletu korundowego oraz
znakomita odpornosé grafitu na dzialanie cieklych
25 zuzli i metali. Korund nadaje tworzywu cechy ce-
ramiki tlenkowej, a jednocze$nie oslania czgSciowo
grafit przed zbyt szybkim utlenianiem sie. Grafit
ze swej strony chromi Al,O; przed atakiem tlen-
kow zelaza, dzieki dzialaniu redukcyjnemu i za-
390 hamowaniu penetracji kapilarmej zuzli, zwieksza

korundowo-grafitowego,
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odporno$é tworzywa na erozje przez ciekle sub-
otancje, pcoprawia cdporno$é na wstrzasy cieplne
oraz ogranicza skurczowo$¢ wtérng w bardzo wy-
sokich temperaturach. ‘

Przyktad I. Do 86 czesSci wagowych korum-
du, skladajacego sie z 30 czeSci wagowych korun-
du o uziarnieniu ponizej 0,2 mm i 56 czesci wago-
wych o uziarnieniu 0,5—20,0 mm, oraz 3 czeSci
wagowych gliny dodaje sie uprzednio przygotowa-
na zawiesing grafitu w spoiwie fosforanowo-gli-
nowo-chronowym a skladajaca sie z 3 czeSci wa-
gowych grafitu o uziarnjeniu ponizej 06 mm j 8
cze$ci wagowych spoiwa o gestosch 1560 kg/ms.
Nastepnie z otrzymanej masy formuje sie wyroby
i suszy w temperaturze 350°C. Otrzymame wyroby
stosuje sie na wylozende ogniotrwale narazone na
korozje zaré6wno przez kwasne jak | zasadowe
zuzle.

Wiasno$ci tworzywa:
wytrzymato$§é na Sciskanie po wysuszeniu

80 MN/m?
porowato$é otwarta po wysuszeniu 19,5%
skurczliwoéé linfowa (2h w temp. 1500°C) + 0,1%

Przyktad II. 65 czeSci wagowych korundu
skladajacego si€ z 25 czesci wagowych frakcji po-
nizej 0,2 mm, 40 czeSci wagowych frakcji pomnizej
0,2 mm, 40 czesci wagowych frakcji 0,5—2,0 mm
miesza sie z 10 czeSciami wagowymi kaolinu pla-
wionego a nastepnie dodaje sie uprzednio przygo-
towang mieszanine skladajgca sie z 12 czeSci wa-
gowych grafitu o uziarnmieniu ponizej 0,5 mm,
10 cze$ci wagowych spoiwa fosforanowo-glinowo-
-chromcwego i 3 czedci wagowych wody. Uzyskuje
sie mase przeznaczcng na wylczenie rynien i koryt
spustowych.

Wiasnos$ci tworzywa:
wytrzymatosé ma Sciskanie po wysuszeniu
20 MN/m?

porowatos¢ otwarta na Sciskanie po wysu-_sze»n:inul
11)5 0/0
skurczyliwosé liniowa (2h — 1500°C 10,19,

ogniotrwalosé pod obcigzeniem — powyzej 1700°C
Przyklad III. Do masy przygotowamej jak
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w przykladzie II dodaje si¢ 10 czeSci wagowych
wlokien weglowych cietych na. 50 mm odcinki
i wymieszamych z 10 czeSci wagewych spoiwa fio-
sforanowego. Nastepnie tak przygotowana mase
stosuje sie w postaci monolitycznego wylozenia
ognilotrwatego rynien i koryt spustowych oraz in-
nych element obmurzy piecoéw hutniczych szcze-
gblnie narazonych na wstrzasy temperaturowe.

Przyktad IV. Ksztaltki wytworzone wedlug
przykladu I jmpregnuje si¢ smola podgrzgna do
temperatury 150°C. Po impregnacji poddaje s‘e je
skoksowaniu w temp. T00°C (bez dostepu powie-
trza). Otrzymuje sie tworzywo o niskiej porowa-
toéci i podwyizszonej zuzloodpornosci.

. Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania tworzywa korundowo-
-grafitowego, znamienny tym, ze miesza si¢ 63—86
czesSci wagowych korundu, 3—12 czesSci wagowych
grafitu, 6—20 czes$ci wagcwych spciwa fosforano-
wego glinowo-chromowego o gestosci 1,5—1,6 g/cms
oraz 4—10 cze$ci wagowych gliny ogniotrwalej
lub kaolinu ewentualnie z dodatkiem do 20 czesci
wagowych wody, przy czym grafit i spoiwo fosfo-
ranowe wprowadza si€ do masy w postaci gestwy
przygotowanej co najmniej na 24 godziny przed
jej uzyciem, a mastepnie formuje sie i suszy w
temperaturze 200—300°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do masy dodaje sie 2—20 czeSci wagowych wio-
kien ogniotrwatych.

3. Sposéb wediug zastrz. 2, znamienny tym, ze
jako wl6kna ogniotrwale stosuje sie¢ wiékna we-
glowe. .

4, Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
jako wlokna ogniotrwale stosuje sie wiékna =z
weglika krzemu.

5. Sposéb wedtug zastrz. 2 albo 3 albo 4, zna-
mienny tym, ze ufcrmcwane tworzywo impregnuje
sie ormganicznymi substancjami weglonc$nymi.

6. Spciséb wedbug zastrz. 2 albo 3 albo 4, zna-
mienny tym, ze ufcrmowane tworzywo impregnuje
sie wiodnymi zawiesinami tlenkowych i nietlenko-
wych substancji ogniotrwatych.
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