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Sposéb otrzymywania wzmocnionego kleju papierniczego

Przedmiotem wynalazku jest otrzymywanie wzmocnionego kleju papierniczego ze zmodyfikowanej kala-
fonii. !

Wynalazek ma zastosowanie w przemysle papierniczym do wyrobu papieru.

Znany jest sposGb otrzymywania wzmocnionego kleju papierniczego z kalafonii zmodyfikowanej drogg jej
zmydlania roztworem weglanu sodu, wodorotlenku sodu lub wodorotlenku potasu i polega na tym, ze catq ilod¢
kalafonii stapia si¢ w kotle wyposazonym w plaszcz grzejny i mieszadto lub doprowadza jg w postaci stopionej
do kotta a nastepnie roztwér weglanu sodu, wodorotlenku sodu lub wodorotlenku potasu, po czym po zmydle-
niu kalafonii rozciericza si¢ ja woda zwyklg lub zmigkczona do st¢zenia 65—75%.

Znany jest réwniez sposéb, w ktérym najpierw doprowadza si¢ do kotta roztwér tugu a nastgpnie przy
wlaczonym mieszadle rozdrobniong lub stopiong kalafonig. Niedogodnoscia tych sposobéw jest wystepowanie
nadmiernego Kipienia, jak tez nieréwnomiernego zmydlania kalafonii, przejawiajacego si¢ w powstawaniu zbryler
i grudek co jest przyczyna ztej jakoéci wytworzonego kleju, a niekiedy zupetnego zniszczenia calej jego masy.

Inny sposéb wytwarzania wzmocnionego kleju papierniczego znany jest z polskiego opisu patentowego
nr 97497, polega on na modyfikacji przez kondensacj¢ terpentynowego roztworu zywicy, zmydleniu zmodyfiko-
wanego p6tproduktu, oddestylowaniu rozpuszczalnika oraz rozcieficzeniu woda pozostatosci podestylacyjnej do
wymaganej konsystencji, lub oddestylowaniu ze zmodyfikowanego roztworu Zywicy terpentyny i zmydleniu
zmodyfikowanej kalafonii a nastepnie rozciericzeniu kleju do wymaganego stezenia.

Terpentynowy roztwér Zywicy zawierajacy 60—70% sktadnikéw stalych modyfikuje si¢ w temperaturze
75—90°C mieszaning bezwodnika kwasu maleinowego uzytego w ilosci 2—10%, formaldehydu lub paraformalde-
hydu w ilosci 0,25—8% i katalizatora w postac1 stezonego kwasu siarkowego w ilosci 0,01—0,2% w stosunku do
ilosci statych sktadnikéw zywicy.

Spos6b wytwarzania wzmocnionego kleju papierniczego wedtug wynalazku polega na modyfikacji przez
kondensacj¢ kalafonii balsamicznej, ekstrakcyjnej lub talowej, najkorzystniej uzyskanej bezposrednio z procesu
jej wytwarzania, lub ich mieszaniny w temperaturze 140—220°C z formaldehydem, najkorzystniej w postaci para-
formaldehydu w ilosci 0,25—8% i/lub bezwodnikiem maleinowym w ilosci 2—12% bez lub w obecnosci kataliza-
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tora jak: kwas siarkowy, solny, siarka, chlorek cynku, chlorek glinu, wilosci 0,01-1,5% w stosunku do ilosci
kalafonii. Dozowanie reagentéw prowadzi si¢ przy wigczonym mieszadle jednoczesnie z katalizatorem i z ptynna
kalafonig o temperaturze 140—220°C, w czasie 10—60 min. Laczny czas modyfikacji kalafonii od chwili dozowa-
nia reagentéw wynosi 20—180 min. Nastgpnie zmodyfikowang kalafoni¢ o temperaturze 120—170°C dozuije si¢
1 miesza w sposdb ciagly JednoczeSnie z roztworem fugu, korzystnie wodorotlenku sodu o stezeniu 20—35%,
ogrzanego do temperatury 60—90°C, uzytego w ilosci 11—17% statego wodorotlenku sodu dla uzyskania kleju
o zawartoéci Zywicy wolnej w granicach 3—30%. ’

Zmydlanie kalafonii zachodzi w procesie jednoczesnego dozowania i mieszania kalafonii z roztworem wo-
dorotlenku sodu, a po jej zmydleniu dodaje si¢ wodg dla rozciericzenia kleju, korzystnie z hydroksypropylomety-
locelulozg w ilosci 0,5— l ,5% lub mnym dyspergatorem oraz stopiong parafing w ilosci do 15% w stosunku do
iloci kalafonii.

Dla wytworzenia kleju stosuje si¢ réwniez zmodyﬁkowanq kalafonig balsamlczna, lecz zodpownedmo
wigkszg iloscig reagenta lub reagentéw modyfikujacych — paraformaldehydu w ilosci 0,5—8% i/lub bezwodnika
maleinowego w ilosci 4—12% w obecnosci kwasu mineralnego np. kwasu s arkowego jako katalizatora w ilo$ci
0,01—1,5% wstosunku. do ilosci kalafonii, zmieszana ze zwyk!a kalafonig niezmodyfikowang ekstrakcyjng lub
talowa dodana w ilodci 10—80% zmodyﬁkowanéj kalafonii balsamicznej, ktére po ogrzaniu do temperatury
120—170°C dozuje sig i miesza jednoczesnie z roztworem tugu w analogiczny sposéb jak przy zmydlaniu zmody-
fikowanej kalafonii bez dodatku kalafonii zwykfe;j.

Zaletg wynalazku jest otrzymame jednowodnego, stabilnego kleju o duzej efektywnosci zaklejania papieru,
tatwo rozpuszczalnego w wodzie, nie tworzacego Zadnych osadéw, co znacznie poprawia jako$é kleju, jak tez
produkowanego papieru. Ponadto wytworzeme kleju wedtug wynalazku skraca czas wykonania szarZy kleju o
okoto 50%.

Zmydlanie zmodyfikowanej kalafonii balsamicznej zmieszanej ze zwykla niezmodyfikowana kalafonig
ekstrakcyjng lub talowa wedtug wynalazku umozliwia uzyskiwanie kleju o stosunkowo jasnej barwie, bardzo
duzej efektywnosci zaklejania papieru i duzej trwatosci. W procesie modyfikacji zwtaszcza kalafonii ekstrakcyjnej
nastgpuje intensywne pociemnienie barwy kalafonii, co wptywa ujemnie na barwe¢ uzyskiwanego kleju i ograni-
czenie jego stosowania tylko do ciemniejszych gatunkéw papieru i tektury.

Wynalazek jest bliZzej objasniony na przyktadach jego wykonania.

Przyktad I Do reaktora wyposazonego w ptaszcz grzejny oraz mieszadto doprowadza si¢ z butli azot
dla usunigcia powietrza, a nastgpnie przez wilaz reaktora doprowadza si¢ w stanie ptynnym bezposrednio z pro-
cesu wytwarzania 2.000 kg kalafonii ekstrakcyjnej ogrzanej do temperatury 160°C mieszajgc z predkoscia 160
obrotéw mieszadta na minute jednoczesnie z dozowaniem 40 kg paraformaldehydu oraz 4 kg stgzonego kwasu
siarkowego w czasie 10 minut. Nastepnie przy uruchomionym mieszadle w czasie 20 minut doprowadza sig
120 kg stopionego bezwodnika maleinowego wraz z reszta kalafonii. Reakcje kondensacji prowadzi si¢ w atmo-
- sferze azotu w temperaturze do 190°C iw tacznym czasie do 120 minut liczgc od rozpoczgcia dozowania
paraformaldehydu. Zmodyfikowang kalafoni¢ po jej ostudzeniu do 160°C w ilosci 400 kg dozuje si¢ do kotia
o pojemnosci 16001, ogrzewanego para, zaopatrzonego w mieszadto, jednoczesnie z roztworem wodorotlenku
sodu o stezeniu 30% w ilosci 173 kg, zawierajacego 52 kg statego wodorotlenku sodu i 121 kg wody zmigkczo-
nej, ogrzanego do temperatury 80°C mieszajac z predkoscig 260 obrotéw mieszadta na minute.

W poczatkowym stadium jednoczesnego dozowania i mieszania goracej kalafonii z ogrzanym roztworem
wodorotlenku sodu wystepuje pienienie kalafonii, jednak poczatkowa mata jej ilos¢ w stosunku do pojemnosci
kotta i natychmiastowe wymieszanie obydwu sktadnikéw powoduje szybkie zmydlenie kalafonii, co ostabia
tendencje do dalszego jej pienienia. Dozowanie w sposéb ciagly dalsze ilosci zmodyfikowanej kalafonii z roztwo-
rem wodorotlenku sodu réwniez szybko si¢ mieszajg ze soba oraz ze zmydlong juz kalafoniag doprowadzona
wczesniej, co ulatwia proces dalszego jej zmydlania.

Wydzielajaca si¢ para wodna w czasie zmydlania kalafonii jest odprowadzana na zewnatrz pomieszczenia
wyciagiem mechanicznym zainstalowanym nad kottem i/lub jest schiadzana w chtodnicy zwrotnej, a kondensat
ponownie odprowadzany do kotta. W koiicu procesu dozowania obydwu sktadnikéw — kalafonii z roztworem
wodorotlenku sodu, kalafonia natychmiast miesza si¢ z nim i z kalafonig juz catkowicie zmydlong lub bedaca
w trakcie zmydlania, stad caly proces zachodzi réwnomiernie bez zaktdceri, wskutek czego zmydlanie kalafonii
mozna prowadzié¢ w temperaturze do 160°C i w otwartym kotle pod normalnym cisnieniem. Po zakoficzeniu
dozowania obydwu sktadnikéw, ktére prowadzi si¢ w czasie 60 minut oraz catkowitym zmydleniu zmodyfiko-
wanej kalafonii obniza si¢ temperatur¢ w kotle do 95—100°C przez wy!aczenie lub zmniejszenie doptywu pary
do kotta i przy wigczonym mieszadle w czasie 15 minut wlewa si¢ 1001 wody ogrzanej do temperatury 80°C
oraz 20 kg stopionej parafiny, za$§ w znany spos6b sprawdza si¢ gesto$é uzyskanego kleju i w razie potrzeby
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“dolewa sie'odpowiedniq ilos¢ wody ogrzanej do temperatury 80°C dla uzyskania kleju o zawartosci 70—75

substancji statych, po czym zawarto$¢ tg miesza si¢ w czasie 10 minut. Czas wytworzenia jednej szarzy trwa od
90 do 120 minut.

Przyktad Il Do reaktora wyposazonego w ptaszcz grzejny oraz mieszadto doprowadza si¢ z butll
azot dla usunigcia powietrza, po czym doprowadza si¢ powoli w stanie ptynnym bezposrednio z procesu wytwa-
rzania 2000 kg kalafonii balsamicznej o temperaturze 160°C jednoczesnie z dozowaniem 40 kg paraformaldehydu
i 4 kg stezonego kwasu siarkowego w czasie 10 minut, a nastgpnie 160 kg stopionego bezwodnika maleinowego
wraz z reszta kalafonii w czasie 20 mmut intensywnie mieszajac dozowane sktadniki z predkoscia 160 obrotéw
mieszadta na minute. o

Reakcje kondensacji prowadzi si¢ w temperaturze 160—180 °C w tacznym czasie 120 minut llczac od

‘ozpoczgcia dozowania sktadnik6éw. 400 kg zmodyfikowanej kalafonii balsamicznej w podany sposob lub uzyska-
nej z modyﬁkac_]l roztworu. Zywicy analogicznymi ilosciami tych samych reagentéw dostarcza si¢ do topielnika
ogrzewanego parg posrednig o cisnieniu 12 atm, do ktérego wsypuje si¢ nastepnie 200 kg rozdrobnionej, niemo-
dyfikawanej kalafonii ekstrakcyjnej i stapia razem z nig. Stop zmieszanych kalafonii o temperaturze !60°C do-

* prowadza si¢ do kotta o pojemnosci 2000 1, zaopatrzonego w plaszcz ogrzewany parg o cisnieniu 6 atm i miesza-

dto jednoczesnie z roztworem wodorotlenku sodu o temperaturze 80° C i stezeniu 25% w ilosci 336 kg, zawiera-
jacym 84 kg statego wodorotlenku sodu i 252 kg wody, mieszajac z prgdkoécu; 300 obrotéw mieszadta na minu-
te. Czas jednoczesnego dozowania kalafonii z roztworem -tugu wynosi 50—60 minut a temperatura zawarto§c1
kotla w czasie zmydlania kalafonii zawiera si¢ w granicach 160—1 00°C. ' _

Po catkowitym zmydleniu kalafonii, ktéra trwa tacznie z dozowaniem kalafonii i tugu 70—80 minut,
obniza si¢ temperatur¢ w kotle do 95—100°C przez wylaczenie lub zmniejszenie doptywu pary do kotta.
Nastepnie w znany sposéb sprawdza sig gestos¢ kleju i dolewa odpowiednig ilo$¢é wody o temperatiirze 70°C dla
rozciericzenia kleju do wymaganego stgzenia. Dla uzyskania kleju o zawartosci okoto 70% substanciji statych,
dolewa si¢ okoto 1001 wody, do ktérej domieszano uprzednio 3 kg hydroksypropylometylo-celulozy. Zawarto$é
kotta miesza si¢ w czasie 10 minut i uzysiuje gotowy produkt, ktéry spuszcza si¢ do zbiornika kleju. Czas
wytworzenia 1 szarzy kleju wynosi 90—120 mmut

Zastrzezenia patentowé

1. Sposéb wytwarzania wzmocnionego kleju papierniczego polegajagcy na modyfikacji kalafonii, zmydlaniu
produktéw modyfikacji oraz rozcieficzaniu gotowego produktu, znamienny ty m, ze modyfikuje si¢ kala-
foni¢ balsamiczng, ekstracyjna, talowg lub ich mieszaniny przez kondensacj¢ z paraformaldehydem w ilosci
0,25—8% lub bezwodnikiem maleinowym w ilosci 2—10% w obecnosci kwasu mineralnego jako katalizatora,
korzystnie kwasu siarkowego w ilosci 0,01—1,5% w stosunku do ilo$ci kalafonii, przy czym dozowanie reagentéw
prowadzi si¢ jednoczesnie z katalizatorem i z ptynng kalafonig o temperaturze 140—180° C, korzystnie uzyskang
bezposrednio z procesu jej wytwarzania, po czym zmodyfikowang kalafonig balsamiczng, ekstrakcyjng, talowg
lub ich mieszaniny, ogrzane do temperatury 120—160°C jednoczesnie dozuje si¢ i miesza z roztworem wodoro-
tlenku sodu o stezeniu 20—35% ogrzanego do temperatury 60—90°C wilosci 11—17% statego wodorotlenku
sodu w stosunku do ilo$ci zmodyfikowanej kalafonii, dla uzyskania kleju o zawartosci Zywicy wolnej w granicach
3—-30%, po czym po zmydleniu dodaje si¢ wode dla rozciericzenia kleju, korzystnie z hydroksypropylometylo-ce-
luloza w ilosci 0,5—1,5% oraz stopiong parafing w ilosci do 15% w stosunku do iloéci kalafonii.

2. Spos6b wytwarzania wzmocnionego kleju papierniczego polegajacy na modyfikacji kalafonii, zmydlaniu
produktu modyfikacji oraz rozciericzeniu gotowego produktu,znamienny ty m,Zze zmodyfikowang kalafo-
ni¢ balsamiczng droga kondensacji z paraformaldehydem w ilosci 0,25—8% iflub bezwodnikiem maleinowym
wilodci 2—10% kwasu mineralnego jako katalizatora, korzystnie kwasu siarkowego w ilosci 0,01—1,5% w stosun-
ku do kalafonii, przy czym dozowanie reagentéw prowadzi si¢ réwnoczesnie z katalizatorem i ptynng kalafonig
o temperaturze 140—180°C w czasie 15—180 minut, miesza si¢ ze zwyk}g kalafonig niezmodyfikowang ekstrak-
cyjng lub talows, dodane w ilosciach 10—80% w stosunku do zmodyfikowanej kalafonii i po ogrzaniu stopu do
temperatury 120—170°C dozuje si¢ jednoczesnie i miesza z roztworem wodorotlenku sodu o stezeniu 20—35%
wilosci 11-17% statego wodorotlenku sodu w stosunku do ilosci kalafonii dla uzyskania kleju o  zawartosci
zywicy wolnej w granicach 3—30%, po czym po zmydleniu dodaje si¢ wode¢ do rozciericzenia kleju do stgzenia
60—75% korzystnie z hydroksy-propylometylocelulozg w ilosci 0,5—1,5%.
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