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(54) ZWISCHENWANDPLATTENSYSTEM

(57) Verfahren zur Errichtung von Wanden aus vorwiegend
rechteckigen Platten aus Leichtbeton, wie Polystyrol-
schaumstofibeton, welche nebeneinander und Gbereinander
aufgestelit werden und welche stimseitig offene vertikale
Nuten aufweisen konnen, in die nach Aufeinandersetzen der
Platten ein Bindemittel eingefalit werden kann, wobei nach
Aneinandersetzen der Platten die PlattenstoBfugen aber-
brackende Bewshrungen in zu den AuBenseiten und den
Innenseiten der Platten offene horizontal und vertikal veriau-
fende Nuten eingesetzt werden, wonach diese Nuten mit
Schwerbeton od.dgl. ausgeflit werden und gegebenenfalls
ein Putz aufgetragen wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Errichtung von Winden gem&8 dem Oberbegriff des
Anspruches 1.

Ein solches Verfahren wurde z.B. durch die AT 340 102 vorgeschlagen. Nach diesem bekannten
Verfahren werden zuerst Wandplatten aus Leichtbeton, die an mindestens einer der zu benachbarten
Wandplattten weisenden Seitenfldchen mit mindestens einer Ausnehmung, bzw. einer Lingsnut versehen
sind, erzeugt werden, worauf das spétere SchwindmaB der Wandplatten durch Dampfhértung oder durch
Lagerung verringert wird und weiters nach dem Aneinandersetzen der Wandplatten in die Ausnehmung, z.B.
Lingsnuten, ein Bindemittel eingefillt wird, das nach Erhértung eine scherfeste Verbindung der Wandplat-
ten ergibt. Dabei wird gleichzeitig oder in ein einem anschlieBenden Arbeitsgang an der mit dem
Bindemittel in Berlihrung kommenden Fidchen der Ausnehmungen, bzw. Langsnuten, der Bauelemente
MaBnahmen zur Haftverbesserung vorgenommen und nach dem Einsetzen des Bindemitiels zugfest
miteinander verbunden. '

Dabei ergibt sich jedoch der Nachteil, daB das Bindemittel allein die ndtigen Kréfte aufnehmen muB und
die Einstellung der Haftspannung zwischen dem Bindemittel und der Wandplaite groBer als die Rest-
schrumpfspannung der Wandplatten sein muB. Dies |48t sich jedoch nur mit einem sehr erheblichen
Autwand bei der Herstellung der Bauelemente erreichen, die enisprechend Uberwacht werden mus.
Trotzdem ist ein nicht unerheblicher AusschuB nicht zu vermeiden.

Weiters wurde durch die AT-PS 348 724 auch bereits vorgeschlagen, an den Seitenwdnden der
Wandplatten Nuten anzubringen, die nach dem Aneinanderstellen der Wandplatien mit Bewehrungen
bestlickt und mit Beton ausgegossen werden.

Bei dieser Lsung ergibt sich der Nachteil, daB sich bei Wandplatten aus einem Leichtbeton nur eine
geringe Festigkeit der Winde ergibt, da nur im Bereich der seitlichen Nuten festes Material eingebracht
wird.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren der eingangs erwéhnten Art
vorzuschlagen, das eine einfache Herstellung einer Wand mit hoher Festigkeit sicherstelit.

ErfindungsgemiB wird dies bei einem Verfahren der eingangs erwdhnten Art durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Anspruches 1 erreicht.

Durch die Anordnung von Nuten an den Wandplatten und deren Verfiillung mit Schwerbeton ergibt sich
ein Netz sehr tragfihiger Abschnitte, wodurch die so erstelite Wand eine sehr hohe Festigkeit aufweist,
auch wenn die Wandplatten aus sehr leichtem Leichtbeton hergestellt ist. Dabei tragen auch die eingesetz-
ten Armierungen wesentlich bei, die auch flir eine sehr gute Verbindung der Bauteile sorgen, sodaB auch
hohe Scherspannungen aufgenommen werden kdnnen.

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, auch eine Wandplatte flir das erfindungesmiBe Verfahren
vorzuschlagen. Dies wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 2 erreicht.

Durch die vorgeschlagene Ausgestaltung der Nuten ergibt sich ein auch formschlissiger Verbund des
Schwerbetons mit der Wandplatte.

Durch die Merkmale des Anspruches 3 ergibt sich der Vorteil einer besonders hohen Festigkeit einer
nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Wand.

Die Erfindunig wird nun anhand der Zeichnung néher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 schematisch die Herstellung einer Wand,

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Wandplatte,

Fig. 3 ein Detail einer Wandplatte,

Fig. 4 eine weitere Ausfiihrungsform von Nuten einer Wandplatie und
Fig. 5 ein Detail einer Wand im Querschnitt.

ErfindungsgemiB werden Platten 10 aus Leichtbeton so hergestellt, da8 nach Montage dieser Platten
10 die an den Plattenoberflichen befindlichen Nuten 3 mit festen Medien wie z.B. Betonmdrtel, Faserbeton-
mdrtel, Kunststoff, Kunststoffoeton oder zementhaltigem Putz ausgefiillt werden. Die Nuten 3 der einen
Platte 1 sind so angeordnet, daB die Nuten 3 der jeweils benachbarten Platte 10 an deren StoBkante 1
fluchtend Ubereinstimmen. Dadurch wird ein ZuBerst stabilisierendes Element-System gebildet, welches
mittels geringer Mengen an Verstirkungsmaterial erzielt wird.

Auch wird gegebenenfalls in soiche Nuten 3 in beliebiger Anordnung Armierungsstahl 14 eingelegt.

Fir die Montage der Zwischenwandsteine genligt es, dieselben mittels Klebeschaumes, welcher in die
Stirnseite-Nuten 4 gebracht ist, zu verkleben.

Mithilfe dieser erst nach Errichtung der ganzen Wand erzeugten gitterartigen AuBen- und Innenseiten-
verstarkung gelingt es nun, die wichtigen Festigkeitseigenschaften der Wand und auch die ansonsten bei
Leichtbetonen nachteiligen Schwindungseigenschalten herzustellen, bzw. in den Griff zu bekommen. Es
wird dabei bei der Erzeugung des Leichbetones darauf geachtet, daB die Eigenfestigkeit desselben gering
sein soll! Denn erst dadurch ist es mdgliche die Schwindspannungen im Leichtbeton nach oben hin zu
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begrenzen. Dadurch ist die an den AuBenseiten des Wandsystemes befindliche Betongitterkonstruktion trotz
deren geringer Menge in der Lage, die Schwindungs- bzw. Dehnungsspannungen voll aufzunehmen.
Ebenso kdnnen MaBznderungen zufolge von Feuchtigkeitsaufnahme (z.B. bei NaBzellen) verhindert werden.
Dadurch, daB die nach Montage gebildeten Betonrippenverstérkungen verhdlinisméBig schmale Stege oder
flache Querschnitte aufweisen, ist es bei Installationsarbeiten, die nachtréglich vorzunehmen sind, auch kein
Problem, weil die recht diinnen Betonverstirkungsrippen unschwer mittels eines Handhammers durchge-
schlagen werden k&nnen.

Der Leichtbeton ist bekanntiich ganz einfach mittels Handwerkzeugen zu bearbeiten, z.B. zu sigen und
zu frisen. Diese Vorziige liegen zum Zeitpunkt der Montage vor. Auch besitzt Leichtbeton ein ausgezeich-
netes Warmeddmmvermdgen. Bei einem Raumgewicht von 0,35 betrdgt die Warmeleitzahl (trocken) 0,08
W/mk. ' .

Zufolge des geringen Raumgewichtes der noch nicht verlegten ZwischenwandkSrper wiegt eine Platte
mit den MaBen: Linge 1 m, Breite 0,5 m, und Stérke 10 cm, nur ca. 15 kg. Daher ist eine rasche
Fertigstellung von Bauten mdglich, weil dabei jeweils 0,6 m? Wand erzeugt wird.

Auch wird man, wie bei anderen Bausteinen auch, hier an den jeweiligen StoSkanten Nut- und
Federausbildungen vorsehen kdnnen. Die Nuten 11, 12, 13, 3, 5 und 6 k&nnen vielgestaltig ausgeflihrt sein,
je nachdem welche "Verstirkungsmedien" eingedriickt werden sollen.

Erst nach vollstdndiger Ausfliliung der Verstérkungseiniagen wird an der Wandoberfldche die Aufira-
gung.des Feinpuizes 8 Fig. 5 vorgenommen.

An den StoBkanten 1 der Platten 10 Fig. 1 k&nnen wahiweise auch Nuten 13, in Fig. 2 dargestellt,
rundum angeordnet sein. Damit sind dann die jeweiligen Lagerfugen verschlossen.

Mischungsbeispiel einer fiir die gegenstédndlichen Zwischenwandplatten geeigneten Mischung: 200 kg
Zement pro 1 m3, 90 Liter Anmachwasser. Dieser Zementleim ist hochtourig zu rihren, z.B. mit etwa 180
U/min in einem 1000 | Horizontalwellenmischer mit Schneckenwendel. Sodann ist der Polystyrolschaum-
stoffzuschiagstoff KorngréBe 2-5 mm Menge 950 Liter sowie Additiv (Schdummittel) und 50 Liter Frasspane
{Recycling der gleichen Masse - vom Nutfrdsvorgang herrlihrend) Rohdichte des Polystyrolschaumstoffes -
12 kg je m® beizumischen.

Es hat sich gezeigt, daB die vorbeschriebene Mischung des Polystyrolschaumstoff-Leichtbetones
hochfrostbesténdig ist, und daB es bei der Spalizugfestigkeitsprifung zu gar keinem Spaltzugbruch
gekommen ist.

Diese Eigenschaften bei einem Zwischenwandmaterial sind glnstig, weil es einerseits bei Lagerung des
Materiales auf der Baustelle nicht erforderlich ist, auf SchutzmaBnahmen bezlglich etwaiger Niederschidge
achten zu miissen. Andererseits wird durch den Nachweis der Widerstandsféhigkeit gegen Spaltzugbruch
deutlich, daB das Wandmaterial gegen Std8e und dergl. unempfindlich ist.

Damit ist es gelungen, ein Material mit hervorragenden physikalischen Eigenschaften mittels der
Zusatzverstirkungen im Zuge der Endmontage zu einem billigen hervorragenden Baustoff "hervorzuhe-
ben". . .
Weiters sei betont, daB die Schaumstoffzuschlagstoffe flir das Polystyrolschaumstoff-Mischgut aus im
Recycling-Verfahren gewonnenen Verpackungsmaterialien bestehen kdnnen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Errichtung von Winden aus vorwiegend rechteckigen Platien aus Leichtbeton, wie
Polystyrolschaumstoffbeton, welche nebeneinander und Ubereinander aufgestellt werden und welche
stirnseitig offene vertikale Nuten aufweisen k&nnen, in die nach Aufeinandersetzen der Plaiten ein
Bindemittel eingeflilit werden kann, dadurch gekennzeichnet, daB nach Aneinandersetzen der Paltien
die PlattenstoBfugen Uberbriickende Bewehrungen_in zu den AuBenseiten und den Innenseiten der
Platten offene horizontal und vertikal verlaufende Nuten eingesetzt werden, wonach diese Nuten mit
Schwerbeton od.dgl. ausgeflilit werden und gegebenenfalls ein Putz aufgetragen wird.

2. Wandplatte zur Errichtung von Winden von Bauteilen, weiche nach dem Verfahren noch dem Anspruch
1 hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, daB sich der Querschnitt der zu der AuBenseite und der
Innenseite offenen Nuten (11, 12) gegen den Nutengrund zu erweitert.

3. Wandplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten an der AuBensgite und an der
Innenseite der Platte (1) in einem Raster angeordnet sind, so daB die Nuten (2, 5, 6, 11, 12, 13)
nebeneinander oder Ubereinander benachbarter Platten (10) fluchten, wodurch sich ein Uber die ganze
Wandflache erstreckendes gleichm#Biges gitterformiges Nutennetzwerk ergibt.
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