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Wpynalazek dctyczy urzgdzenia uchwytowego
i sterujgcego do elektrod w urzgdzeniach spa-

walniczych, zwlaszcza w portalu do spawania -

punktowego, przeznaczonego do spawania czgsci

* kenstrukeyjnych o duzej powierzchni, zacpatrzo-
nego 'w liczne cylindry cisnieniowe podtrzymu-
jace elektrody, ktére zabudowane sa w urzadze-
niu zamocowujgcym wdzka elektrodowego.

Przy urzadzeniach spawalniczych tego rodzajb,
znanie s3 cylindry ci$nieniowe podtrzymujace
elektrody, osadzone w spos6b staly w urzadze-
niu zamocowujacym wozka elektrodowego, a ten
jest tak wbudowany do portalu jezdnego, Ze cy-
lindry ciSnieniowe ze swoimi elektrodami moz-
na przesuwaé ponad elementem obrabianym za-
réwno za pomocs jazdy portalu podluznie do
elementu obrabianego, jak réwniez za pomoca
jazdy wozka elektrodowego poprzecznie do po-
przedniego kierunkmu.

*) Wlasdciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazku jest Helmut Czekay.

i)

Poza tym znane jest, ze elektrody pracujg w
takim urzgdzeniu, nie jak w zwyklych urzgdze-
niach spawalniczych pojedynczo, lecz parami,
przy czym uwzglednia sie réimice dwu o 90°
wzgledem siebie skreconych kierunkéw spawa-
nia w ten spcséb, ze sistawienie par elektrod
réwniez zcstaje cdpowiednio skrecone.

To ostatnie osigga sie jak wiadomo w ten spo-
sob, ze cztery cylindry ciSnieniowe z elektroda-
mi rozstawionymi wedbtug ksztattu krzyza, kt6-
rego osie lezg zgodnie z cbu kierunkami spawa-
nia, sg osadzone nieruchomo w urzgdzeniu za-
mocowujacym woézka elekirodowego oraz, e
kazdorazowo dwie z potozonych wzgedem siebie
przekatnie elektrod sg zastosowane w pracy.

Znane jest rowniez urzgdzemlie, w ktorym trzy

<

elektrody s3 réwniez nieruchomo umieszczone'

w woézku elektrodowym, a mianowicie wediug
ksztaitu kata prostego, kitdrego ramnicona przebie-
gaja réwmiez w cbu kierunkach spawania i z
kitorych to elektrod kazdorazowo jedna z ze-
wnetrznych wspélpracuje z wewnetrzng. Dzieri



temu ukladowi elektrod spetniony zosiaje wa-
ruriek, Ze przy ‘wielicopowierzchniowych elemen-
tach obrabianych moZna opm‘lntagmé usztywnie-.
nia (obrecze, platwie, kalumny, pasy itd.), ktore
polozone 63 prostopdiile do Wiebie, bez koniecz-
noéci , obraeania “tych wﬁelkopowiemchniowych’
eleméntéw, . o

Z tymi vozwigzaniami o nieruchomych cylin-
drach cismieniowych zwiazana jest jednak 1a
wada, e potrzebna do spawania punkbowego
liczba dwu cylindréow, cis$nieniowych (Igcznie
z elektirodg, doprowadzeniem pradu spawvaln:'f-
czego, §rodka ci$nieniowego i wody clﬂodzazfe})
zwiekszona zostaje o jeden do dwoch zespclow,
wskutek czego podwyzszaja i€ nie tylko koszty
wytwarzania i eissploatacji, lecz rowniez utrud-
niona jest widocznosé podezas robét 3 wdkutek.‘
znacznie dtuzszych doprowadzen ‘pradu spawal-
niczego zmniejszona zcstaje wydajnosé.
“Wynaslazek ma za zadanie, °przy utrzymaniu
ustawienia elektrod parami i ich ruchu w dwoch
do siebie prostopadlych kierunkach, uzyskanie
. cbretu schematu ustawienia za pomocq mceezliwie
né:inmie-jszego nakladu ma cylindry ci$nieniowe.
z elektrodami oraz na doprowadzenia dla prada
spawalniczego, $rodka ci$nieniowego i wody
chlodzacej. ) . ’

‘Zadaniem wynalazku jest pcza tym za pcmo-
cg stwarzanego urzgdzenia uchwytowege i ste-
rujgcego cylindréw cisnieniowych, umozliwié
jednoczeénie wykonanie wielu wzgledem siebie
przestawionych rzedéw punktow. .

Zadanie to zostalo wedlug wynalazku rozwig-

zane w ten sposob, ze liczne cylindry ciém?emc-
we unoszace elektrody umieszczone s§ W Uurza-
dzeniu zamocowujacym woézka elektrodowego i
éa osadzone pojedymkmo z rozstawieniem wediug
przekatnej w przynaleznych im, réwnolegle do
siebie przebiegajacych torach prowadzacych, w
. podzielonej na te'tory i umieszezonej W stosunku
do przesuwu lub kierunkéw spawania ze skre-
tem o ckolo 45° ramie prowadzacej, przy czym
cylindry sa. przesuwane w przeciwnych do sie-
bie kierunkach.

" Wynalazek jest ponizej blizej objaénicny na
podstawie rysunku, przedstawiajacego przyklad

Fig. 1 rysunku przedstawia widok boezny pon-

talu, fig. 2 — widck z géry ma portal z fig. 1
przy poloZzeniu elektrod podczas spawania punk-
towego w kierunku podluznym wzgledem ele-
mentu obrabianego, a fig. 3 — widck z gory na
portal przy polozeniu elektrod podczas spawania
punkttowego w kierunku poprzecznym wzgledem
‘elementu cbrabianego.

‘uchwytowe i sterujace

Jak przedstawiono na fig. 1 — 3,. urzadzenie
jest utworzone przez

uchwytowa wzglednie prowadzacq rame 1, ma-

_jaca ksztalt prostokqta lub kwadratu i polaczo-

ng w dowolny sposéb z umieszczonym ponad
nig wozkiem elektrodowym 2 portalu jezdnego
3. Rama prowadzaca 1, jak to jest uwidocznione
na fig. 2 i 3, podzielona jest przez mostek 4 na

‘dwa tory prowadzace 5, w ktérych prowadzone

83 ruchomo dwa cylindry ci$nieniowe 6, utrzy-
mAljgce w swej dolnej cze$ci elektrody 7, ktore

" dociskane sg w celu wytworzenia polgczenia spa-

walniczego punktowego do elementu obrabiane-
go 9 lezgcego na lozu 8. Potrzebny prad spawal-
niczy otrzymujg one z transformatora 11 poprzez
kable gietkie 10, podczas gdy nacisk elektrod ste-

.rowzny jest pcprzez przewody cisnieniowe I5.

Fig. 2 przedstawia jakie polozenie przyimuija
¢ylindry ciénieniowe 6 w torach prowadzacych 5
ramy prowadzacej I, gdy spawanie punktowe
nastepuje w Kkierunku podluznym wzglgdem
elementu cbrabianego. W tym celu cylindry ci-
Snieniowe 6 sg wprcwadzone w swgje poczat-
kowe, petozone wzgledem siebie przekatnie, po-
lozenia krancowe a wewnatrz toréw prowadzy-
cych 5. Pcrtal 3 porusza sie przy tym po swoim
torze jezdnym 12 w kiemunku strzatki lub w <ie-
runku do niej przeciwnym.

Fig. 3 przedstawia polozenie cylindrow cisnie-
nicwych 6 w torach prowadzgcych 5 ramy pro-
wsadzgeej 1 przy spawaniu punktowym w kie-
runku poprzecznym do diugoéci elernentu oora-
l;ianego. Portal 3 stoi w tym przypadku nieru-
chcmo, perusza sie jedynie tylko woézek elelk-
trodowy 2 w kierunku strzalki lub w kierunku
przeciwnym po swioim torze jezdnym 13, przy
czym cylindry ci$nienicwe 6 przesunigte s w
przeciwstawne do siebie polozenia kraficowe b,
wewnatrz przynaleznych im toréw prowadza-
cych 5w ramie prowadzacej 1.

.Przestawianie cylindréw ciénieniowych 6 W
ich torach® prowadzacych 5 mastepuje w tym
przy_kladzie wykonania recznie np. przez dwie
§ruby 14 z rekojesciami, ktére sa prowadzcne
w czolowej Sciance ramy prowadzacej 1, pola-
czone w spcséb ruchcemy cbrotowo z cylindrami
ci$nienipwymi 6 i posiadajg taka dlugodé, ze te
ostatnie moga by¢ przesunigte w kazde mozliwe
potczenie wadluz toréw prcwadzacych i tam
ustalone. . . .

Sruby 14 z rekojesciami.sg zabezpieczone ‘W
dowolny sposéb przed samocdkreceniem sig np.
za pomocs przeciwnakretek. '
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Istnieje poza tym mo#liwosé, przy zachowaniu
zasady wediug wymladkh, zastcsow,ania wiecej
niz dwéch cylindréw cisnieniowych, ktére jako
ustav'rione w jednym rzedzie punktéw lub jako
wzgledem siebie przestawione, mogy byé uru-
chamiane wspdlnie w jednej operacji spawania.
W tym celu nalezeloby jedynie przewidzieé¢ cd-
powiednic do liczby cylindréw cisnieniowych ta-
ka samg liczbe toréw prowadzgcych w ramie
prowadzgce;j. : : )

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie uchwytowe i sterujgce do ‘elek-
trod zespolu spawalniczego, zwlaszcza do por-
talu do spawania punktowego wielkcpowierz-
chniowych czesci kenstrukceyjnych, z licznymi
cylindrami ci$nieniowymi unoszacymi elektro-
dy pracujace parami, ktore osadzone sg w
urzadzeniu zamocowujagcym wozka elektrodo-

wego, znamienne tym, ze cylindry ci$nienio-
we (6) sg osadzone pojedynczo, przesuwnie,
w przynaleznych im roéwnolegle do siebie
przebiegajgcych torach prowadzgcych (5),
znajdujacych sie¢ w ramie prowadzacej 1)
kwadratowej lub prostokgtnej i obréconej w
stosunku do kierunku spawania o okoto 45°.

. Urzadzenie uchwytowe i. sterujgce wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, ze jako elementy .
do przestawiliania wzglednie do ustalania cylin-
dréw cisnieniowych (6) posiada $ruby pocia-
gowe (14) z rekojesciami, polgczone z cylin-
drami w sposéb ruchomy obrotowo i przepro-

- wadzone przez czolowg S$cianke ramy prowa-

dzacej (1).
VEB Waggcenbau Gorlitz

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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