
(57)【要約】

　乗物用ホイールのリム（１）は、リム底（２）と該リ

ム底（２）の横方向の両端に形成されたリムフランジ（

３）とが一体化された単一部材として形成され、タイヤ

（５）の支持部材（７）を受けるための合成繊維材料か

らなるリムベースを備えている。さらに、製造工程を簡

略化し、かつひずみ耐性を向上させるために、リム（１

）は、コア（１３）から単一部材として形成され、タイ

ヤ（５）の支持部材（７）を受けて支えるための対向支

持部材（８）を備え、対向支持部材（８）は、前記リム

ベースにおけるタイヤ（５）の支持部材（７）を受ける

面の形状に合致するように機械加工され、該リムベース

に強固に固定されている。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 リ ム 底 （ ２ ） と 、 該 リ ム 底 （ ２ ） の 横 方 向 の 両 端 に 形 成 さ れ た リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） と が
一 体 化 さ れ た 単 一 部 材 と し て 形 成 さ れ た 部 材 で あ っ て 、 タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７ ） を
受 け る た め の リ ム ベ ー ス を 備 え た 、 自 転 車 を 含 む 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム （ １ ） に お い て 、
　 コ ア （ １ ３ ） か ら 単 一 部 材 と し て 形 成 さ れ た 合 成 繊 維 材 料 か ら な る 部 材 で あ っ て 、 前 記
タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７ ） を 受 け て 支 え る た め の 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） を 備 え 、
　 前 記 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） は 、 前 記 リ ム ベ ー ス に お け る 前 記 タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７
） を 受 け る 面 の 形 状 に 合 致 す る よ う に 機 械 加 工 さ れ 、 該 リ ム ベ ー ス に 強 固 に 固 定 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） が 、 前 記 リ ム 底 （ ２ ） 上 お よ び 前 記 リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） 上 に 形
成 さ れ て お り 、 前 記 タ イ ヤ （ ５ ） が 装 着 さ れ た 状 態 で 、 前 記 タ イ ヤ （ ５ ） の 前 記 支 持 部 材
（ ７ ） 、 リ ム 底 （ ２ ） お よ び リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） で 形 成 さ れ る 空 間 （ ４ ） を 埋 め る よ う に
形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 リ ム 底 （ ２ ） が 、 前 記 ホ イ ー ル の ハ ブ に 向 か っ て 凸 状 に 形 成 さ れ て お り 、 前 記 リ ム
底 （ ２ ） の 外 側 表 面 が 前 記 リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） の 外 側 表 面 と 連 続 し た 曲 面 を 形 成 す る よ う
に 、 該 リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） と 一 体 的 に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２
記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 リ ム 底 （ ２ ） と 前 記 リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） と が 一 体 化 さ れ て 形 成 さ れ る 単 一 部 材 の 断
面 形 状 が 楕 円 形 ま た は 長 円 形 の 一 部 を な す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ３ の 何 れ か に
記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 リ ム 底 （ ２ ） に は 、 前 記 ホ イ ー ル の ハ ブ 方 向 に 形 成 さ れ た キ ャ ビ テ ィ （ １ １ ） が 連
結 さ れ て お り 、 該 キ ャ ビ テ ィ （ １ １ ） は 、 該 リ ム 底 （ ２ ） と 合 成 繊 維 材 料 か ら な る 部 材 が
一 体 化 さ れ た 外 枠 を 有 し 、
　 前 記 外 枠 を 構 成 す る 部 材 は 、 前 記 キ ャ ビ テ ィ （ １ １ ） の 両 側 面 （ １ ２ ） を 含 み 、 該 両 側
面 （ １ ２ ） は 、 前 記 リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） と 凹 凸 を 形 成 す る こ と な く 連 続 し て 形 成 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ４ の 何 れ か に 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） を 形 成 す る た め の コ ア （ １ ３ ） が 、 熱 可 塑 性 材 料 、 熱 硬 化 性 材
料 、 天 然 素 材 ま た は 天 然 素 材 を 加 工 し た 材 料 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ５
の 何 れ か に 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 コ ア （ １ ３ ） が 、 充 填 剤 を 含 み 、 該 充 填 剤 が 、 金 属 、 有 機 材 料 ま た は 天 然 鉱 物 か ら
な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ６ の 何 れ か に 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 リ ム ベ ー ス の 成 形 に 用 い る コ ア （ １ ３ ） の 材 料 が 充 填 さ れ 、 リ ム を 所 望 の 断 面 形 状 に 成
形 す る た め の 鋳 造 金 型 （ １ ４ ） に 、 リ ム 底 （ ２ ） と 該 リ ム 底 （ ２ ） の 横 方 向 の 両 端 に 形 成
さ れ た リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） と か ら 形 成 さ れ 、 合 成 繊 維 材 料 か ら な る リ ム ベ ー ス を 備 え た リ
ム 部 材 を は め 込 み 、 該 リ ム 部 材 の 材 料 を 硬 化 す る 硬 化 工 程 を 含 む 請 求 項 １ な い し ７ の 何 れ
か に 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム （ １ ） の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 リ ム 部 材 を 鋳 造 金 型 （ １ ４ ） に は め 込 む 前 に 、 前 記 リ ム 底 （ ２ ） と 前 記 リ ム フ ラ ン
ジ （ ３ ） と に よ っ て 形 成 さ れ た 空 間 （ ４ ） を 埋 め る よ う に コ ア （ １ ３ ） の 材 料 を 充 填 す る
工 程 と 、
　 前 記 硬 化 工 程 の 後 に 、 前 記 コ ア （ １ ３ ） を 機 械 加 工 し て 、 タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７
） を 受 け て 支 持 す る 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） を 形 成 す る 工 程 と を 含 む 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の
製 造 方 法 。
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【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 コ ア （ １ ３ ） を 機 械 加 工 す る 工 程 が 、 リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） の エ ッ ジ を 機 械 加 工 す る
工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 リ ム 底 （ ２ ） お よ び 該 リ ム 底 （ ２ ） の 横 方 向 の 両 端 に 形 成 さ れ た リ ム フ ラ ン ジ （ ３
） と で 塞 が れ た リ ム 部 材 の 内 側 に 、 前 記 コ ア （ １ ３ ） を リ ム 部 材 に 接 着 す る た め の 樹 脂 を
注 入 す る 工 程 と を 含 み 、 前 記 樹 脂 は 、 前 記 内 側 が コ ア （ １ ３ ） に 接 触 し て い る 状 態 で 、 液
体 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ ま た は ９ 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 コ ア （ １ ３ ） の 材 料 と し て 化 学 的 活 性 材 料 が 用 い ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８
な い し １ ０ の 何 れ か に 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 コ ア （ １ ３ ） の 材 料 と し て 熱 可 塑 性 材 料 ま た は 熱 硬 化 性 材 料 が 用 い ら れ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ １ 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 コ ア （ １ ３ ） の 表 面 を 火 炎 処 理 お よ び ／ ま た は 荒 加 工 処 理 お よ び ／ ま た は ケ ミ カ ル
エ ッ チ ン グ お よ び ／ ま た は コ ロ ナ 処 理 に よ り 化 学 的 に 活 性 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ １ ま た は １ ２ 記 載 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ホ イ ー ル が 装 着 さ れ る 自 転 車 等 の 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 、 特 に 、 タ イ ヤ の 支
持 部 材 を 受 け る た め の 合 成 繊 維 材 料 か ら な る 部 材 で あ っ て 、 リ ム 底 と 該 リ ム 底 の 横 方 向 の
両 側 に 形 成 さ れ た リ ム フ ラ ン ジ と が 一 体 化 さ れ て 単 一 部 材 と し て 形 成 さ れ た リ ム ベ ー ス を
備 え た 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム お よ び そ の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 リ ム に 装 着 さ れ た タ イ ヤ は 、 そ の 内 部 圧 力 に よ り リ ム フ ラ ン ジ に 大 き な ひ ず み を も た ら
す こ と が あ る 。 特 に 、 タ イ ヤ の 内 部 圧 力 が 非 常 に 高 く な る 高 性 能 の 自 転 車 に つ い て は 、 特
に 上 記 の ひ ず み が 大 き く な る 。 こ の よ う な リ ム の 製 造 工 程 は 非 常 に 複 雑 で あ り 、 上 記 の リ
ム の 特 徴 を 考 慮 し た 理 想 的 な 繊 維 の 配 向 を 有 す る リ ム 、 特 に タ イ ヤ の 静 圧 下 で 十 分 な 疲 労
強 度 を 有 す る リ ム は 、 未 だ 実 現 で き て い な い 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 Ｕ Ｓ 特 許 公 開 公 報 ２ ０ ０ ２ ／ ０ １ ０ ８ ２ ４ ９ お よ び 国 際 公 開 公 報 ０ ２ ／ ２ ６ ５ １ ０ に 、
上 記 の コ ア の 製 造 方 法 と し て い わ ゆ る 折 り 畳 み 式 コ ア を 用 い た 技 術 （ collapsible core t
echnique） が 開 示 さ れ て い る 。 具 体 的 に は 、 上 記 折 り 畳 み 式 コ ア を リ ム 底 と リ ム フ ラ ン ジ
と の 間 に セ ッ ト し た 状 態 で リ ム 部 材 （ rim blank） を リ ム 鋳 造 金 型 に セ ッ ト し 、 リ ム 部 材
を 加 熱 す る こ と に よ っ て 、 上 記 折 り 畳 み 式 コ ア が リ ム 底 と リ ム フ ラ ン ジ と で 形 成 さ れ る 空
間 部 の 形 状 を 定 め る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 し か し な が ら 、 上 記 の 方 法 は 、 時 間 と 費 用 を
要 す る 点 に お い て 不 利 益 で あ る 。 こ れ は 、 リ ム の 外 周 を 横 切 る 方 向 に 延 び る よ う に 形 成 し
な け れ ば な ら な い 折 り 畳 み 式 コ ア を 、 径 方 向 に 分 割 す る だ け で な く 、 リ ム レ ベ ル で も 分 割
し て 、 リ ム を 硬 化 し た 後 、 取 り 外 し て 再 利 用 で き る よ う に し な け れ ば な ら な い た め で あ る
。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ こ で 加 熱 工 程 の 前 に 、 鋳 造 金 型 に 複 数 ピ ー ス か ら な る コ ア を 並 べ て セ ッ ト し 、 過 熱 工
程 の 後 に 鋳 造 金 型 か ら 取 り 出 す 作 業 は 、 複 雑 な 手 作 業 を 伴 い 熟 練 を 要 す る 。 特 に 、 上 記 の
折 り 畳 み 式 コ ア を 構 成 す る パ ー ツ は 、 断 面 が 小 さ い 一 方 、 比 較 的 長 く 形 成 さ れ て い る た め
、 も ろ く 、 不 良 品 の 発 生 率 が 高 く な る と い っ た 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 Ｕ Ｓ 特 許 公 開 公 報 ２ ０ ０ ２ ／ ０ １ ０ ８ ２ ４ ９ は 、 単 一 部 材 か ら な る コ ア も 開 示 し て い る
。 し か し な が ら 、 単 一 部 材 か ら な る コ ア は 、 リ ム を 硬 化 さ せ た 後 、 リ ム フ ラ ン ジ と リ ム 底
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と で 形 成 さ れ た 空 間 か ら 取 り 出 せ る よ う に 、 柔 軟 性 を 備 え る 必 要 が あ る 。 す な わ ち 、 リ ム
を 硬 化 さ せ た 後 、 好 ま し く は シ リ コ ン か ら な る コ ア を 特 殊 な ペ ン チ を 用 い て 取 り 出 す 必 要
が あ り 、 そ の 際 に 完 成 し た リ ム が 損 傷 す る 場 合 が し ば し ば あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 Ｕ Ｓ 特 許 公 開 公 報 ２ ０ ０ ２ ／ ０ １ ０ ８ ２ ４ ９ の コ ア は 、 そ の 断 面 形 状 に お け る 設
計 上 の 自 由 度 が 低 く 、 リ ム の 丸 く な っ た 角 ま た は エ ッ ジ 部 分 、 特 に 、 リ ム 底 と リ ム フ ラ ン
ジ の つ な ぎ 部 分 の 領 域 の 設 計 上 の 制 限 の た め 、 十 分 に 負 荷 に 耐 え 得 る 形 状 と す る こ と が で
き な い と い っ た 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 Ａ Ｔ 特 許 公 報 ４ ０ １ ６ ３ ９ は 、 前 述 し た 構 造 の リ ム を 開 示 し て い る 。 す な わ ち 、 Ａ Ｔ 特
許 公 報 ４ ０ １ ６ ９ の リ ム は 、 隔 壁 で 仕 切 ら れ 充 填 材 が 入 れ ら れ た ２ つ の 区 画 を 備 え 、 径 方
向 外 側 の 区 画 が 外 部 に 通 じ て い る 構 成 と な っ て い る 。 こ こ で は 、 注 入 さ れ た フ ォ ー ム が 上
記 外 側 の 区 画 の 充 填 材 と し て 機 能 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 記 の 問 題 点 に 鑑 み 、 本 発 明 の 目 的 は 、 正 確 、 簡 単 か つ 極 め て 安 全 に 製 造 す る こ と が で
き る 自 転 車 等 の 乗 物 用 の ホ イ ー ル の リ ム を 提 供 す る こ と に あ る 。 本 発 明 の 製 造 方 法 に よ れ
ば 、 従 来 の リ ム の 製 造 方 法 に 比 べ て 、 製 造 に 要 す る 時 間 を 大 幅 に 短 縮 す る こ と が で き る 。
さ ら に 、 十 分 な 負 荷 耐 性 を 有 す る リ ム を コ ス ト の 増 加 を 伴 う こ と な く 製 造 す る こ と が で き
る 。 ま た 、 本 発 明 の 製 造 方 法 に よ れ ば 、 各 工 程 を 安 定 し て 実 施 す る こ と が で き 、 生 産 性 の
向 上 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 競 技 用 自 転 車 の リ ム は 、 特 に 軽 量 化 が 求 め ら れ る た め 、
競 技 用 自 転 車 の リ ム の 特 性 と し て は 、 軽 量 で あ っ て 強 度 が 高 い こ と が 重 要 で あ り 、 例 え ば
、 高 強 度 の ワ イ ヤ ス ポ ー ク を 要 す る こ と な く 、 高 い タ イ ヤ 圧 力 に も 耐 え 得 る 強 度 が 要 求 さ
れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 自 転 車 を 含 む 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム は 、 リ ム ベ
ー ス で 形 成 さ れ た 領 域 内 に 埋 め 込 ま れ た コ ア か ら 単 一 部 材 と し て 形 成 さ れ た 部 材 で あ っ て
、 タ イ ヤ の 支 持 部 材 を 受 け て 支 え る た め の 対 向 支 持 部 材 を 備 え 、 前 記 対 向 支 持 部 材 が 、 前
記 リ ム ベ ー ス に お け る タ イ ヤ の 支 持 部 材 を 受 け る 面 の 形 状 に 合 致 す る よ う に 機 械 加 工 さ れ
、 該 リ ム ベ ー ス に 強 固 に 固 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 の 構 成 に よ れ ば 、 前 記 リ ム ベ ー ス に 強 固 に 固 定 さ れ た 対 向 支 持 部 材 に よ り 、 簡 単 に
、 リ ム の 断 面 形 状 を 、 所 望 の 負 荷 耐 性 が 得 ら れ る 断 面 形 状 と す る こ と が で き る 。 ま た 、 タ
イ ヤ が 装 着 さ れ た 状 態 で は 、 装 着 さ れ た タ イ ヤ が 前 記 対 向 支 持 部 材 に よ っ て 支 持 さ れ る 。
し た が っ て 、 リ ム フ ラ ン ジ の 設 計 上 の 自 由 度 が 高 く な る 。 こ の た め 、 リ ム フ ラ ン ジ に 負 荷
が 集 中 す る と い っ た 問 題 を 回 避 す る こ と が で き 、 リ ム フ ラ ン ジ を 適 切 に 機 能 し 得 る 形 状 と
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 さ ら に 、 コ ア を 再 使 用 を 予 定 し な い 単 一 部 材 と し て 設 計 す る こ と が で き 、 か つ 取 り 扱 い
を 容 易 と す る た め に 十 分 な 剛 度 お よ び 強 度 を 備 え る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の リ ム は 、 前 記 対 向 支 持 部 材 が 、 前 記 リ ム 底 上 お よ び 前 記 リ ム フ ラ ン ジ 上 に 形 成
さ れ て お り 、 前 記 タ イ ヤ が 装 着 さ れ た 状 態 で 、 前 記 タ イ ヤ の 前 記 支 持 部 材 、 リ ム 底 お よ び
リ ム フ ラ ン ジ で 形 成 さ れ る 空 間 を 埋 め る よ う に 形 成 さ れ て お り 、 さ ら に 、 前 記 リ ム 底 が 、
前 記 ホ イ ー ル の ハ ブ に 向 か っ て 凸 状 に 形 成 さ れ て お り 、 前 記 リ ム 底 の 外 側 表 面 が 前 記 リ ム
フ ラ ン ジ の 外 側 表 面 と 連 続 し た 曲 面 を 形 成 す る よ う に 、 該 リ ム フ ラ ン ジ と 一 体 的 に 形 成 さ
れ て い る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 強 度 を 考 え た 場 合 、 前 記 リ ム 底 と 前 記 リ ム フ ラ ン ジ と が 一 体 化 さ れ て 形 成 さ れ る
単 一 部 材 の 断 面 形 状 が 楕 円 形 ま た は 長 円 形 の 一 部 を な す こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
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　 大 き い ひ ず み に 対 し て は 、 以 下 の よ う に 構 成 す る こ と が 望 ま し い 。 す な わ ち 、 前 記 リ ム
底 に 、 前 記 ホ イ ー ル の ハ ブ 方 向 に 形 成 さ れ た キ ャ ビ テ ィ が 連 結 さ れ て お り 、 該 キ ャ ビ テ ィ
は 、 該 リ ム 底 と 合 成 繊 維 材 料 か ら な る 部 材 が 一 体 化 さ れ た 外 枠 を 有 し 、 前 記 外 枠 を 構 成 す
る 部 材 は 、 前 記 キ ャ ビ テ ィ の 両 側 面 を 含 み 、 該 両 側 面 は 、 凹 凸 を 形 成 す る こ と な く 前 記 リ
ム フ ラ ン ジ と 連 続 し て 形 成 さ れ て い る 構 成 す る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 前 記 対 向 支 持 部 材 を 形 成 す る た め の コ ア の 材 料 と し て は 、 熱 可 塑 性 材 料 、 熱 硬 化
性 材 料 、 天 然 素 材 ま た は 天 然 素 材 を 加 工 し た 材 料 を 用 い る こ と が で き 、 さ ら に 、 充 填 剤 を
含 み 、 該 充 填 剤 が 、 金 属 、 有 機 材 料 ま た は 天 然 鉱 物 か ら な る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の リ ム の 製 造 方 法 は 、 リ ム ベ ー ス の 成 形 に 用 い る コ ア の 材 料 が 充 填 さ れ 、 リ ム を
所 望 の 断 面 形 状 に 成 形 す る た め の 鋳 造 金 型 に 、 リ ム 底 と 該 リ ム 底 の 横 方 向 の 両 端 に 形 成 さ
れ た リ ム フ ラ ン ジ と か ら 形 成 さ れ 、 合 成 繊 維 材 料 か ら な る リ ム ベ ー ス を 備 え た リ ム 部 材 を
は め 込 み 、 該 リ ム 部 材 の 材 料 を 硬 化 す る 硬 化 工 程 を 含 む 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム の 製 造 方 法
に お い て 、 前 記 リ ム 部 材 を 鋳 造 金 型 に は め 込 む 前 に 、 前 記 リ ム 底 と 前 記 リ ム フ ラ ン ジ と に
よ っ て 形 成 さ れ た 空 間 を 埋 め る よ う に デ ッ ド コ ア を 充 填 す る 工 程 と 、 前 記 硬 化 工 程 の 後 に
、 前 記 コ ア を 機 械 加 工 し て 、 タ イ ヤ の 支 持 部 材 を 受 け て 支 持 す る 対 向 支 持 部 材 を 形 成 す る
工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 前 記 コ ア を 機 械 加 工 す る 場 合 、 リ ム フ ラ ン ジ の エ ッ ジ も 機 械 加 工 す る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 前 記 リ ム 底 お よ び 前 記 リ ム フ ラ ン ジ に 制 限 さ れ る リ ム 部 材 の 内 側 に 、 前 記 コ ア を
前 記 リ ム 部 材 に 接 着 す る た め の 樹 脂 を 挿 入 す る 工 程 と を 含 み 、 前 記 樹 脂 は 、 前 記 内 側 が コ
ア に 接 触 し て い る 状 態 で 、 液 体 で あ る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 前 記 コ ア の 材 料 と し て 合 成 材 料 を 用 い 、 該 合 成 材 料 の 表 面 を 化 学 的 に 活 性 さ せ て 、 接 着
性 を 強 化 す る こ と が 望 ま し い 。 ま た 、 火 炎 処 理 (flame treatment)お よ び ／ ま た は 荒 加 工
処 理 (roughening)お よ び ／ ま た は ケ ミ カ ル エ ッ チ ン グ お よ び ／ ま た は コ ア 表 面 の コ ロ ナ 処
理 に よ り 、 前 記 合 成 材 料 の 表 面 を 活 性 化 さ せ る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 以 下 に 本 発 明 の 例 示 的 な 実 施 の 形 態 に つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 １ は 、 自 転 車 、 特 に 競 技 用 自 転 車 用 に 設 計 さ れ た リ ム の 断 面 図 で あ る 。 図 ２ は 、 上 記
リ ム に タ イ ヤ を 装 着 し た 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。 図 ３ は 、 リ ム 部 材 を は め 込 ん だ 状 態 の
リ ム 鋳 造 金 型 の 断 面 図 で あ る 。 図 ４ は 、 タ イ ヤ の ト レ ッ ド プ ラ イ に 埋 め 込 む 繊 維 の 配 向 の
一 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。 図 ５ は 、 タ イ ヤ の ト レ ッ ド プ ラ イ に 埋 め 込 む 繊 維 の 他 の 配 向 例
を 示 す 説 明 図 で あ る 。 図 ６ は 、 タ イ ヤ の ト レ ッ ド プ ラ イ に 埋 め 込 む 繊 維 の さ ら に 他 の 配 向
例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 の リ ム は 、 上 記 自 転 車 以 外 の 乗 物 、 例 え ば 、 モ ー タ 駆 動 の 乗 物 に も 適 用 で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 本 実 施 の 形 態 に 係 る リ ム １ は 、 リ ム 底 ２ と リ ム 底 ２ の 横 方 向 の 両 端
に 形 成 さ れ た リ ム フ ラ ン ジ ３ と を 備 え て い る 。 リ ム フ ラ ン ジ ３ は 、 そ れ ぞ れ 径 方 向 外 側 に
突 き 出 て い る 。 ２ つ の リ ム フ ラ ン ジ ３ と リ ム 底 ２ と に 囲 ま れ た 空 間 ４ に は 、 タ イ ヤ ト レ ッ
ド ６ を 備 え た タ イ ヤ ５ が は め 込 ま れ る 。 こ の よ う に 、 タ イ ヤ ５ が 装 着 さ れ た 状 態 で 、 対 向
支 持 部 材 ８ が 、 タ イ ヤ ５ の 支 持 部 材 ７ を 受 け て 支 え る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 対 向 支 持 部
材 ８ は 、 リ ム 底 ２ と リ ム フ ラ ン ジ ３ と に よ っ て 構 成 さ れ る リ ム ベ ー ス の 形 状 に 合 致 す る よ
う に 形 成 さ れ 、 該 リ ム ベ ー ス に 強 固 に 固 定 さ れ て い る 。 ま た 、 ダ イ ヤ ブ レ ッ ド ６ は 、 対 向
支 持 部 材 ８ に よ っ て 完 全 に 支 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
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　 上 記 の 構 成 の 対 向 支 持 部 材 ８ を 備 え た リ ム １ は 、 リ ム 底 ２ を 強 い 弓 状 に 形 成 す る こ と が
で き る 。 こ こ で 、 リ ム 底 ２ は 、 リ ム フ ラ ン ジ ３ と 一 体 化 し て お り 、 そ の 断 面 が 楕 円 の 一 部
を 構 成 す る よ う に 形 成 さ れ て い る こ と が 望 ま し い 。 ま た 、 リ ム フ ラ ン ジ ３ は 、 凹 凸 を 形 成
す る こ と な く ス ム ー ス に リ ム 底 ２ と 一 体 化 し て 形 成 さ れ て い る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 リ ム １ は 、 合 成 繊 維 材 料 か ら 形 成 さ れ て お り 、 対 向 支 持 部 材 ８ を 備 え る こ と に よ り 、 リ
ム 底 ２ の 断 面 を 、 タ イ ヤ の 圧 力 に よ り 生 じ る 力 （ 図 ２ 中 、 矢 印 ９ で 示 す ） を 考 慮 し て 、 最
適 に 形 成 す る こ と が で き る 。 図 ４ 、 図 ５ お よ び 図 ６ に 示 す よ う に 、 タ イ ヤ ５ の 材 料 で あ る
合 成 繊 維 材 料 の 繊 維 ク ロ ス プ ラ イ （ fibre cross-plies） １ ０ は 、 円 周 方 向 に 延 び る よ う
に 形 成 し て も よ い し 、 横 方 向 に 延 び る よ う に 形 成 さ れ て い て も よ い （ 図 ４ ） 。 ま た 、 繊 維
ク ロ ス プ ラ イ １ ０ は 、 交 差 す る よ う に 配 向 さ れ て い て も よ く 、 さ ら に 交 差 す る よ う に 配 向
さ れ た 繊 維 が 層 状 に 形 成 さ れ て い て も よ い （ 図 ５ 、 図 ６ ） 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 リ ム 底 ２ に は 、 ホ イ ー ル ハ ブ （ 図 示 せ ず ） の 方 向 に 形 成 さ れ た キ ャ
ビ テ ィ １ １ が 連 結 さ れ て お り 、 該 キ ャ ビ テ ィ １ １ は 、 該 リ ム 底 ２ と 合 成 繊 維 材 料 か ら な る
部 材 が 一 体 化 さ れ た 外 枠 を 有 し 、 該 外 枠 を 構 成 す る 部 材 は 、 キ ャ ビ テ ィ １ １ の 両 側 面 １ ２
を 含 み 、 該 両 側 面 １ ２ は 、 凹 凸 を 形 成 す る こ と な く リ ム フ ラ ン ジ ３ と 連 続 し て 形 成 さ れ て
い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 次 に 、 本 実 施 の 形 態 に か か る リ ム １ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま ず 、 コ ア １ ３ の 材 料 を リ ム 底 ２ と リ ム フ ラ ン ジ ３ と で 囲 ま れ た 領 域 内 に 充 填 し た 状 態
で 、 樹 脂 を 混 合 し た 繊 維 ク ロ ス プ ラ イ １ ０ か ら リ ム 部 材 を 形 成 す る 。 す な わ ち 、 コ ア １ ３
の 材 料 は 、 リ ム 底 ２ と リ ム フ ラ ン ジ ３ と か ら な る リ ム ベ ー ス に よ っ て 形 成 さ れ た 空 間 ４ を
完 全 に 埋 め る よ う に 充 填 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 次 に 、 リ ム 部 材 を リ ム 鋳 造 金 型 １ ４ に は め 込 み 、 リ ム 部 材 を 所 望 の 断 面 形 状 と な る よ う
に 成 形 す る 。 こ れ に よ り 、 リ ム 部 材 に 用 い た 材 料 が 熱 硬 化 さ れ 、 好 ま し く は 、 コ ア １ ３ が
リ ム フ ラ ン ジ ３ と リ ム 底 ２ に 強 固 に 接 着 さ れ る 。 こ の よ う に 、 コ ア １ ３ を リ ム フ ラ ン ジ ３
と リ ム 底 ２ に 強 固 に 接 着 さ せ る 方 法 と し て 、 例 え ば 、 コ ア １ ３ と 、 リ ム 底 ２ 、 リ ム フ ラ ン
ジ ３ と の 間 に 液 体 状 の 樹 脂 を 流 し 、 熱 硬 化 さ せ て も よ い 。 こ こ で 、 コ ア １ ３ は 、 単 一 の 部
材 と し て 、 硬 い 材 料 か ら 形 成 さ れ て い る た め 、 リ ム 部 材 の 鋳 造 、 お よ び リ ム 部 材 の 鋳 造 金
型 １ ４ へ の は め 込 み を 極 め て 簡 単 に 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 リ ム 部 材 を 鋳 造 金 型 １ ４ に セ ッ ト し た 後 、 リ ム 底 ２ に 連 結 さ れ る よ う に 、 キ ャ ビ テ ィ １
１ を 、 加 圧 バ ッ グ 成 形 に よ り 、 ホ イ ー ル ハ ブ 方 向 に 形 成 す る 。 こ の 工 程 で 、 キ ャ ビ テ ィ １
１ の 両 側 面 １ ２ は 、 鋳 造 金 型 １ ４ を 押 圧 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 上 記 の 熱 硬 化 工 程 の 後 、 リ ム １ を 鋳 造 金 型 １ ４ か ら 取 り 出 す 。 さ ら に 、 コ ア １ ３ を 所 望
の 形 状 と な る ま で 機 械 加 工 し て 、 タ イ ヤ ５ の 支 持 部 材 ７ を 受 け て 支 持 す る 対 向 支 持 部 材 ８
を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 し た が っ て 、 コ ア １ ３ に 用 い る 材 料 と し て は 、 熱 可 塑 性 材 料 、 熱 硬 化 性 材 料 等 の 機 械 加
工 が 容 易 な 材 料 が 好 ま し い 。 熱 可 塑 性 材 料 と し て 、 例 え ば 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ
ン － ス チ レ ン 共 重 合 体 （ Ａ Ｂ Ｓ ： Acrylonitrile Butadiene Styrene Copolymer） 、 ポ リ
ア ミ ド （ Ｐ Ａ ） 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン （ Ｐ Ｐ ） 、 塩 化 ビ ニ ル （ Ｐ Ｖ Ｃ ） を 用 い る こ と が で き る
。 ま た 、 熱 硬 化 性 材 料 と し て 、 エ ポ キ シ ド 、 ポ リ ウ レ タ ン （ Ｐ Ｕ ） 、 ポ リ エ ス テ ル 、 ビ ニ
ー ル エ ス テ ル を 用 い る こ と が で き る 。 ま た 、 コ ア １ ３ の 材 料 と し て 、 金 属 、 木 、 板 紙 等 の
天 然 素 材 や 天 然 素 材 を 加 工 し た 材 料 を 用 い て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
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　 コ ア １ ３ の 材 料 と し て 何 れ の 材 料 を 用 い る 場 合 で あ っ て も 、 金 属 、 有 機 、 ま た は 天 然 鉱
物 の 材 料 を 充 填 剤 と し て 付 加 し て も よ い 。 こ れ ら の 充 填 剤 は 、 単 独 で 用 い て も よ い が 、 特
性 （ 温 度 安 定 性 、 タ イ ヤ に 注 入 す る ガ ス の 拡 散 依 存 性 （ diffusion dependency） 、 機 械 加
工 性 、 色 、 引 っ か き 抵 抗 性 、 軽 量 化 等 ） の 向 上 を 図 る た め 組 み 合 わ せ て 用 い て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 本 発 明 の リ ム 部 材 １ の 利 点 は 、 負 荷 に 耐 え 得 る 支 持 構 造 を 有 す る 点 に あ る 。 ま た 、 コ ア
１ ３ の 材 料 と し て 、 適 切 な 材 料 を 選 択 す れ ば 、 溶 接 密 閉 （ hermetic sealing） で き る と い
う 利 点 も 得 ら れ 、 こ の 利 点 は 、 タ イ ヤ ５ と し て チ ュ ー ブ レ ス タ イ ヤ を 用 い た 場 合 に 特 に 顕
著 と な る 。 し か し な が ら 、 合 成 繊 維 材 料 を 単 独 で 用 い た 場 合 は 、 後 者 の 利 点 は 得 ら れ な い
。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 図 １ 】 自 転 車 、 特 に 競 技 用 自 転 車 に 設 計 さ れ た リ ム の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 上 記 リ ム に タ イ ヤ を 装 着 し た 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 リ ム 部 材 を は め 込 ん だ 状 態 の リ ム 鋳 造 金 型 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 タ イ ヤ の ト レ ッ ド プ ラ イ に 埋 め 込 む 繊 維 の 配 向 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 タ イ ヤ の ト レ ッ ド プ ラ イ に 埋 め 込 む 繊 維 の 他 の 配 向 例 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 タ イ ヤ の ト レ ッ ド プ ラ イ に 埋 め 込 む 繊 維 の さ ら に 他 の 配 向 例 を 示 す 説 明 図 で あ る
。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 １ 　 　 リ ム
　 ２ 　 　 リ ム 底
　 ３ 　 　 リ ム フ ラ ン ジ
　 ５ 　 　 タ イ ヤ
　 ６ 　 　 タ イ ヤ ブ レ ッ ド
　 ７ 　 　 支 持 部 材
　 ８ 　 　 対 向 支 持 部 材
　 １ ０ 　 繊 維 ク ロ ス プ ラ イ
　 １ １ 　 キ ャ ビ テ ィ
　 １ ２ 　 側 面
　 １ ３ 　 コ ア （ デ ッ ド コ ア ）
　 １ ４ 　 鋳 造 金 型
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 13日 (2005.6.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ 】
　 リ ム 底 （ ２ ） と 、 該 リ ム 底 （ ２ ） の 横 方 向 の 両 端 に 形 成 さ れ た リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） と が
一 体 化 さ れ た 単 一 部 材 と し て 形 成 さ れ た 部 材 で あ っ て 、 タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７ ） を
受 け る た め の リ ム ベ ー ス を 備 え た 、 自 転 車 を 含 む 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム （ １ ） に お い て 、
　

か ら 単 一 部 材 と し て 形 成 さ れ た 合 成 繊 維 材 料 か ら な る 部 材 で
あ っ て 、 前 記 タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７ ） を 受 け て 支 え る た め の 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） を
備 え 、
　 前 記 対 向 支 持 部 材 （ ８ ） は 、 前 記 リ ム ベ ー ス に お け る 前 記 タ イ ヤ （ ５ ） の 支 持 部 材 （ ７
） を 受 け る 面 の 形 状 に 合 致 す る よ う に 機 械 加 工 さ れ 、 該 リ ム ベ ー ス に 強 固 に 固 定 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 乗 物 用 ホ イ ー ル の リ ム 。

(9) JP 2007-508183 A 2007.4.5

製 造 工 程 で 用 い ら れ 、 前 記 リ ム 底 （ ２ ） お よ び リ ム フ ラ ン ジ （ ３ ） で 形 成 さ れ る 空 間 を
充 填 す る デ ッ ド コ ア （ １ ３ ）



【 国 際 調 査 報 告 】
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