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Wynalazek dotyczy dajacych si¢ tatwe
odejmowaé zapieé, skladajacych si¢ z sze-
regu spinajacych narzadéw, przytwierdzo-
nych do paskéw materji, tasiemek oraz pn-
dobnych czesci i zapinanych lub rozpina-
nych zapomoca przesuwanego mnarzaduy,
przyczem wskazane narzady spinajace sa
tak umieszczone, ze znajduja sie jeden na-
wprost drugiego, gdy sa sprzegniecte ze
soba.

Wynalazek niniejszy ma na celu udo-
skonalenie zapigcia powyzszego rodzaju i
polega na tem, Ze kazdy narzad spinajacy
posiada zaréwno otwér jak tez wystep lub
jezyk, wykonane na jego podtuznej krawe-
dzi, wobec czego przy spinaniu wystep jed-
nego narzadu przechodzi przez otwér na-
rzadu polozonego nawprost niego i odwrot-

nie, wigc zapiecie spina znacznie mocnief
i jednoczesnie nie falduje si¢ na skutek
zmian dlugosci paskéw, wywolanych wil-
gocig. W zapieciu wedlug wynalazku wy-
step kazdego narzadu spinajacego moz2
byé wytloczony z tego narzadu w celu wy-
konania ctworu,

Dalsze cechy wynalazku beda wskaza-
ne w zalaczonych zastrzezeniach,

Na dolaczonym rysunku fig. 1 przed-

stawia ogélny widok napiecia wedlug wy--

nalazku; fig, 2 przedstawia zapiecie z od-
miennemi klamerkami; fig, 3 przedstawia
widok spinajacych narzadéw zapigcia we-
dlug fig. 1 w skali zwigkszonej; fig. 4 wy-
obraza przekréj zapiecia wzdluz linji 42—
4° fig. 1; fig. 5 przedstawia w zwigkszoneij
skali widok w perspektywie jednego z na-
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rzadéw spinajacych, przedstawionych na
fig. 1; fig. 7 przedstawia zapiecie wedtug
fig. 1 z narzadami spinajacemi, szeroko
-rozstawionemi na laméwkach; fig, 8 przed-
stawia odmienng forme wykonania narza-
du spinajacego, zaopatrzonego w otwoér i
wystep, przyczem otwér jest utworzony
przez wytlaczanie i zagiecie wystepu,

Na fig. 1 elastyczne paski 30 sa zaopa-
trzone w sznurki 31, przytwierdzone do ich
podtuznych krawedzi; sznurki te ujmuja
zapomoca, szczek zaciskowych 35 narzady
spinajace 32. Kazdy z tych narzadéw ma
wystep 33, oraz otwér 34, wykonany przez
wycigcie z poprzecznej plaszczyzny wy-
stepu, w ktéry to otwor zaklada sie wy-
step przeciwleglego narzadu spinajacego.
Kazdy wystep 33 posiada prowadne kra-
wedzie 36 i 37 Sciete odpowiednio powyzei
i ponizZej jego ostrego, czyli zewnetrznego
wierzchotka; poza temi prowadnemi kra-
wedziami znajduje si¢ haczykowata czes§é
38, ktéra zaczepia dolny brzeg otworu w
przeciwleglym narzadzie spinajagcym. Gér-
ne i dolne brzegi 41 narzadéw spinajacych
sa wygiete ku wewnatrz az do linji prze-
rywanej 42 (fig. 3) w ten sposéb, ze szero-
kosé szczek zaciskowych u gory i u dotu
jest mniejsza od szerokosci sznurkéw 31.
Skutkiem tego, gdy ten oblamowany sznur-
kiem brzeg paska zostanie ujety przez cze-
$ci zaciskowe i zagiete do wewnatrz brze-
gi 43 tych szczek, to wskazany brzeg be-
dzie zaci$nigty tak dokladnie, ze narzad
spinajacy bedzie trzymal sie mocno na
sznurkach i nie ze$lizgnie sie. Nastawnik
44, posiadajacy rowki ukosne 45, stuzy do
taczenia i rozlaczenia wspomnianych na-
rzadéw spinajacych 32,

Forma wykonania zapiecia, przedsta-
wiona na fig, 2 — 5, jest podobna do formy
wykonania wedtug fig. 1 z tego, ze kazdy
narzad spinajacy posiada wystep 46 i o-
twér 48, lecz rozni si¢ od niej tem, ze
szczeki zaciskowe 47 sa rozstawione w

pewnym odstepie i potaczone z mostkiem
zawierajacym otwér i wystep.

Narzady spinajace zapigcia moga byé
zaopatrzone w rozstawione w odstepach
widelki, w ktore zaklada sie sznurek la-
mujacy krawedz i ktére nastepnie zagina
si¢ w celu przymocowania wskazanych na-
rzadéw. Na krawedzi paska znajduje sig
grubszy sznurek 31, na ktéry zaklada sie
szereg narzadow spinajacych, a korice ich
zagina. W elastyczny materjal paska wszy-
wa si¢ sznur 30 tak, Ze zapomoca szwoéw
materjal i sznurek mocno lacza sie. Przy
tej formie wykonania wynalazku czesci
metalowe narzadéw sa pokryte tak, ze na-
stawnik przesuwa si¢ po materjale paska,
pokrywajacym sznurek krawedzi,

Fig. 8 przedstawia narzad spinajacy te-
go samego ogélnego ksztaltu, w ktérym
jednak wystep 82 jest wytloczony i wygie-
ty z rurky, otwér za$§ 83 jest utworzony
przy wytlaczaniu wystepu, stanowiacego
jedna cato$é z pozostaly czescig narzadu.

Zapigcie wedtug niniejszego wynalazku
posiada wieksza elastycznosé zaréwno w
kierunku poprzecznym, jak tez i podtuz-
nym. Poniewaz narzady spinajace sa u-
mieszczone jeden naprzeciwko drugiego, to
mozno$é przesuwania ich wzdluz paskéw
wywoluje znaczna elastyczno$é zapiecia w
kierunku bocznym i jednoczes$nie nie spra-
wia tego, aby wskazane narzady rozlacza-
ty sig. Rozmieszczenie w odstepach par na-
rzadéw spinajacych nawprost siebie po-
zwala materjalowi paskow kurczyé si¢ lub
rozciggaé, co posiada szczegolne znacze-
nie dla zapieé dajacych sie¢ praé, ktére po
zmoczeniu zbiegaja si¢ przy schnieciu.
Roéwniez przy zastosowaniu do obuwia za-
piecia wedlug wynalazku rozmieszczenie
par narzadoéw spinajacych w kierunku po-
dtuznym umozliwia znaczne rozcigganie
napiecia zaleznie od ruchéw nogi podczas
chodzenia, przyczem zapigcie nie fatdujz
si¢ i mie uciska, Kazdy wystep w narzadach



‘w my$l wynalazku posiada co ‘najmniej

dwie prowadne krawedzie, w celu ulatwie-
nia wejscia wystepu w otwér, Umieszczenie

‘krawedzi prowadnej ponizej wierzchotka
‘wystepu ulatwia réwniez wejscie wystepu

'w rowek nastawnika, -gdyz jezeli wystep
jest niecq odchylony od wlasciwej pla-

'szczyzny, to zetkniecie si¢ dolnej krawe-
"dzi prowadnej z rowkiem nastawnika spro-

wadza ustawienie si¢ narzadu spinajacego
w nalezytem polozeniu, Narzady spinajace
wedtug fig. 1 — 6 i fig. 8 sa podwéjne, po-
niewaz kazdy posiada wystep albo otwér.
Jak to uwidoczniaja fig. 516, narzady spi-
najace moga by¢ wykonane wzglednie cien-
kie, wobec czego nie wymagaja zbyt duzo
miejsca; w samej rzeczy ich wymiary sa
mniej wigcej takie same jak oblamowanej
sznurkiem krawedzi paskow (fig. 1 — 6).
_ * Zwickszenie odstepéw pomiedzy para-
mi narzadéw spinajacych potozonych na-
wprost siebie nietylko zwigksza elastycz-
no$é zapigcia,. lecz zmniejsza i takze jego
ceng, poniewaz na jednostce dlugosci mie-
§ci si¢ mniejsza ilo$é tych narzadéw.
Narzad spinajacy, przedstawiony na
fig. 8, moze byé wytloczony, jak jedna ca-
fos¢, z kawatka rurki metalowej, mie za$
zrobiony z dwoéch lub wigcej czesci jak
niektére narzady spinajace, opisane powy-
zej. Narzady spinajace o mnajdogodniej-
szym ksztalcie, przedstawione na fig, 2—
5, moga by¢ réowniez wykonane z jednego
kawatka, mianowicie z paska materjalu o
przekroju poprzecznym w ksztalcie litery
L w ten sposéb, ze wystep 46 zostaje wy-
tloczony z jednego boku paska, a otwor 48
i para szczek zaciskowych 47 wytlacza sig
z drugiego boku, poczem czesci do szczek
zaciskowych zostaja zagiete prawie . pod
prostym katem do czeSci grzbietowej
(mostku) 49, jak to przedstawia rysunek.
Zapiecia wedlug wynalazku mozna wy-
konaé bardzo tanio, gdyz wobec znacznych
dopuszczalnych tolerancji prze$witéw moz-

na dtuzej uzywaé narzedzi i form, W tym
rodzaju zapigcia otwér moze byé znacznie

‘wiekszy, poniewaz podniesienie ktdrejkoi-

wiek krawedzi wystepu wywoluje podnie-
sienie si¢ rowniez i dolnej krawedzi odno-
$nego otworu i nie sprowadza dzieki temu
przypadkowego rozlaczenia si¢ jego czesci.
Przy tego rodzaju zapigciach nie sa ko-
niecznie . potrzebne dwie prowadne po-
wierzchnie na kazdym wystepie; zapiecie
to spina dostatecznie, jes$li na kazdym wy-
stepie znajduje si¢ jedna powierzchnia
prowadna, mianowicie powierzchnia 37.
Przeswit pomiedzy gérna czescia otworu
a gérna krawedzig wystepu moze byé sto-
sunkowo duzy. Jedyny niezbedny warunei
dziatania zapigcia wedlug wynalazku po-

“lega na tem, ze zaglebienie czesci haczyko-

watej 38 powinno znajdowaé si¢ ponizej

‘krawedzi otworu w kazdym narzadzie,

woéwczas zapigcie mozna zapiaé zupelnie
pewnie,

Zastrzezenia patentfowe.

1. Zapigcie dajace si¢ latwo odejmo-
waé, znamienne tem, ze kazdy jego narzad
spinajacy posiada i otwér i wystep, wyko-
nane na podluznej krawedzi tego narzadu,
wobec czego przy zapinaniu wystep jedne-
go narzadu przechodzi przez lub wchodzi
w otwér narzadu przeciwleglego i odwrot-
nie.

2. Zapigcie wedlug zastrz, 1, znamien-
ne tem, ze wystep kazdego narzadu spina-
jacego jest wytltoczony z tego narzadu, w
celu wykonania przylegajacego do wska-
zanego wystepu otworu,

3. Zapigcie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze wystep narzadu spinajacego
jest zaopatrzony w dwie powierzchnie pro-
wadne, ulatwiajgce zaczepienie si¢ wyste-
pu o wspéldzialajacy z nim brzeg otworu.

4. Zapiecie wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienne tem, Ze wystep narzadu spinajace-



go posiada cze$é o ksztalcie haczyka, w ce-
lu zaczepienia brzegu odno$nego otworu.

5. Zapiecie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze kazdy jego narzad spinajacy
posiada widetki lub kolce, ktére stuza do
przymocowania tego marzadu do oblamo-
wanego sznurem brzegu paska przez za-
giecie, -

6. Zapiecie wedlug zastrz, 1 — 5,
znamienne tem, ze nastawnik stuzacy do
laczenia lub rozlaczania narzadéw spina-
jacych przesuwa si¢ po brzegu paska, kto-
rego sznur jest obszyty materjalem tego
paska.

7. Zapigcie wedlug zastrz, 1—6, zna-
‘mienne tem, Ze narzady spinajace maj3
szczeki zaciskowe wezsze od szerokosci
oblamowanego sznurem brzegu paska, kto-
re to szczegki sg zaopatrzone w zagigte do
wnetrza korice, wskutek czego zaciskaja
brzeg ze wszystkich stron.

8. Sposéb wykonania narzadéw spina-

jacych do zapieé wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze wytlacza sie czesé, zawie-
rajaca wystep i otwér, nastepnie tuz obok
siebie wyttacza sie¢ czesci do szczek zaci-
skowych i zagina si¢ te ostatnie pod pro-
tym katem do czeSci zawierajacej otwér
i wystep.

9. Sposéb wykonania narzadéw spina-
jacych do zapieé wedlug zastrz, 1, zna-
mienny tem, zZe wycina si¢ odpowiednie}
dlugo$ci kawalek z paska o okreslonym
przekroju, nastgpnie wytwarza si¢ wysta-
jaca podluzna cze$é, czesé zawierajaca o-
twoér i czesci do szczek zaciskowych, oraz
zagina si¢ te ostatnie pod katem do czesci
zawierajacej wystep i otwér.

Lightning
Fasteners Limited.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy,
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