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(54) Vorrichtung zur Erzeugung von Schwingbewegungen

(57) bie Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeugung von
Schwingbewegungen der Werkzeuge an Feinziehschleifmaschinen. Ziel und
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Erzielung
kurzhubiger Schw1ngbewegungen der Feinziehschleifsteine zu schaffen,
deren hdhere Schw1ngzahlen in Verbindung mit dem Ausgleich dexr
~Massenkrdfte eine hdhere Produktivitdt und bessere Laufruhe der
Feinziehschleifmaschine ermdglichen. Die erfindungsgemésge. Vorrichtung
- besteht aus einem rotierenden Kurvenkdrper, dessen Radius mindestens
.Je zwel Maxima und Minima aufweist, und zwei Paar Gleitbacken, die
in zwel Schw1ngsch11tten schwenkbar gelagert sind und an den
KurvenkOrper in zwei um 180° versetzten Punkten angreifen und die
Angriffspunkte liber Schmierdiisen mit 81 versorgt werden. — Fig.2 =
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur Erzeugung von Schwingbewegungen

Anwendungsgebiet der Erfindhng

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeugung von
Schwingbewegungen der Werkzeuge an Feinziehschleifmaschinen,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es sind Vorrichtungen zur Erzeugung wvon kurzhubigen Schwing=
bewegungen bekannt, die als pneumatische Mehrmassenschwing=-
systeme arbeiten (DE-PS 969 437, Prospekts Supfina, Wieck &
Hentzen - "Spitzenlose Superfinish~Maschinen der Reihe SH 57",
56/66 d). Weiterhin existieren Schwingsysteme, die 6lhydrau-
lisch die Schwingbewegung an Feinziehschleifmaschinen erzeu-
gen (Prospekts VEB Werkzeugmaschinehfabrik Naumburg, "Pein-
ziehschleifmaschine SZASL 50 x 500"). Diesen Systemen haftet
der Nachteil an, daB sich die Amplitude und die Frequenz -der

.Schwingungen in Abhangigkeit wvon den Belastungen wéhrend des
- Feinziehschleifvorganges dndern und die wirkenden Massenkrafte

der Anzahl der-Schwingungen pro Zeiteinheit enge Grenzen setzen.,

AuBerdem wurde ein mechanisch arbeitendes Schwingsystem gefun=-
‘den, bei welchem der Antrieb der gegenldufig zueinander in

zylindrischen Geradfthrungen auf Luftlagerung schwingenden
Arbsitseinheiten durch Exzenternocken (Oszillationsringe)
kraftschliissig gegen Federn erfolgt (DE=AS 1 577 390; Pros-
pekt: Seibu Jido Kiki Compeny Limited - "Aerolide Center=-
less Stone Lapping Machine ASM=500 A™), Nachteilig dabei ist
die kraftschlu951ge Bewegungsiibertragung durch Anwendung eines
Feder-Masse=-Systems, das die Anzehl der San1ngungen Pro Zeitw

~ @inheit begrenzt.



Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, mit
der eine Erhohung der Schwingzahl der Arbeitseinheiten pro
Zeiteinheit in Verbindung mit dem Ausgleich der Massenkrifte
moglich wird. Die damit erreichte hohere Schnittgeschwindig-
keit gewihrleistet sowohl eine Produktivitétssteigerﬁng von
-Peinziehschleifmaschinen, 8ls auch eine verbesserte Laufruhe
der Feinziehschleifmaschinen. o

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtumg zu schaffen,

die zur Erzeugung kurzhubiger Schwingbewegungen der Werk-
’zeugé an Feinziehschleifmaschinen mit zur Erzielung des Massen=
kraftausgleiches gegeneinander schwingender Arbeitseinheiten
dient. ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB

am Ende einer drehbar gelagerten Welle ein Kurvenkorper kon=-
stanter Dicke befestigt ist, dessen Radius sich entsprechend
einer Sinusfunktion oder einer Zhnlichen Funktion periodisch
gndert und am Kurvenumfsng mindestens je zwei Maxima und Mini-
ma des Radius gleichmiBig verteilt sind,

Der Kurvenkdrper steht liber zwel Paar Gleitbacken mit zwei

' Schwingschlitten in Vefbindung. Dabei greifen die Gleitbacken
am Kurvenkorper innen und aufien in zwei um 180° versetzte
Punkte an und die Gleitfléchen der Gleitbacken sind der mini-
malen Krimmung (AuBenbacke) bzw, maximalen Kriimmung (Innenbacke)
des KurvenkOrpers angepaBt. In Hohe der Angriffspunkte zwischen
Kurvenkorper und Gleitbacken sind Schmierdiisen angeordneﬁ, deren
0ffnungen in Drehrichtung des Kurvenkdrpers auf die Berihrungs-
punkte gerichtet sind. '

Bei Drehung der Welle, an der der Kurvenkdrper befestigt ist,
fihren die Gleitbacken und damit die Schwingschlitten, die

auf Geradfithrungen gelagert sind und die Werkzéuge tragen,

eine Schwingbewegung aus. Durch die Anordnung der Maxima und
Minima des Radius des Kurvenkﬁrpers und der'Angriffspunkte der
Gleitbacken fithren beide Schwingschlitten eine gegenléufigé
Schwingbswegung gleicher Amplitude aus, |

Durch die Zufthrung von Ol in die Spalte zwischen Kurvenkdrper
und Gleitbacker wird ein hydrodynamischer Schmierkeil aufge=-
baut, der den ?érschleiﬁ auf ein Minimum reduziert.

- 3 .-.:



-3- v,:Z 141 §9€3 

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Augfihrungsbeispiel -
ndher erldutert werden. In den zugehdrigen Zeichnungen zeigens:

- Fig. 1¢ Lingsschnitt durch Kurvenkdrper und Antriebs=-
welle

Fig. 23 Querschnitt durch Kurvenkorper

Die Antrisbswelle 1 trégt am unteren Ende denm Kurvenkdrper 2,
Der Kurvenkérp er 2 hat eine konstante Dicke, dessen inneren
und duBeren Umfang zwei ellipéenéhnliche Kurven bilden und je
‘zwei Maxima 3 und Minima 4 des Radius aufweisen. Die Differenz
der Achsen der Ellipse entspricht dem Arbeitsweg, der das Werk=
zeug'in einer Richtung am Werkstiick zurilicklegt. .

~An den Kurvenkorper 2 greifen um 180° versetzt je ein Paar
Innen~ 5 und AuBenbacken 6 an, die in Gabeln 7 befestigt sind.,
Die Gabeln 7 sind mit ihrem Schaft 11 in den Schwingschlitten 8
gelagert, die wiederum auf nicht dargestellteh Geradfilhrungen
gleiten und nicht dargestellte Werkzeuge tragen. Dadurch, daf
die Schwingschlitten 8 einander gegeniliber angeordnet sind und
bei Rotation des Kurvenkdrpers 2 gegeneinander schwingen, wer=
den die entstehenden Massenkrifte wihrend der Beschleunigungs=
und Verzdgerungsvorginge kompensisrt. Zur Verschleifminderung
wird zwischen den Angriffspunkten der Gleitbacken 5 und 6 und
dem Kurvenkdrper 2 iiber Schmierdﬁsen 9 und 10 01 zugefihrt.
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Patentanspruch v . : - ,
Vorrichtung zur Erzeugung von Schwingbewegungen der Werkzeuge
an Feinziehschleifmaschinen, mittels die Werkzeuge tragende,
gegeneinander schwingende, auf Geradfﬁhrung gleitende Schwing=-
schlitten, " | -
dadurch gekennzeichnet, :

- daf am Ende einer Antriebswelle (1)'ein Kurvenkorper (2) kon=-
stanter Dicke befestigt ist, dessen Radius sich entsprechend
einer Sinusfunktion oder einer #hnlichen Funktion periodisch
éndert und am Kurvenumfang mindestens je zwei Maxima (3) und
Minima (4) des Radius gleichmiBig verteilt sind,

daB der Rurvenkdrper (2) liber zwei Paar Gleitbacken (5;6), die
in Gabeln (7) gelegert sind und an zwel um 180° versetzte Punkte
des Kurvenkdrpers (2) angreifen, mit zwei Schwingschlitten, in
die dle Schifte (11) der Gabeln (?7) hineinragen, in Verbindung
~ steht und -

daB Schmierdiisen (9;10) so angeordnet sind, daB ihre Offnungen

" in Drehrichtung auf die Spalte gerichtet sind, die sich zwischen
Kurvenkdrper (2) und Gleitbacken (53;6) bilden,

Hierzu / Seite . Zeichnung .
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