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(54) AUTOMATISCHE ZUFUEHRVORRICHTUNG STANGENFOERMIGEN MATERIALS, INSBESONDERE FUER
HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

(57) Die Erfindung betrifft eine automatische Zufiihrvorrichtung stangenformigen Materials,
insbesondere fiir Holzbearbeitungsmaschinen. Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer im
Aufbau einfachen, funktionssicheren und in der Herstellung kostenglnstigen und wenig
materialintensiven Zufiihrvorrichtung. Erfindungsgemé&R wird die Aufgabe dadurch geldst, daf3
die zangenformige Spannvorrichtung aus einem unteren, magazinseitig mit einer Fihrungseinheit
versehenen Hebel und einem oberen, magazinseitig mit mindestens einem Druckstlck versehenen
Hebel besteht. Uber das genannte Anwendungsgebiet hinaus kann die Erfindung in der
metallverarbeitenden Industrie, beispielsweise als Zufiihrvorrichtung an Drehautomaten und
dhnlichen, eingesetzt werden. Fig.1 ‘
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Titel der Zrfindung

sutomatische Zu 'UQ“VO““ICDuuﬂU stangenfCrmigen aterisls,

insbesondere fiir Holzbearbeitungsmaschinen

Anwendungsgebiet der Trfindung

Die Erfindung betrifft eine automatbische Zufihrvorrichbtung

stangenfbrmigen Materials, insbesondere fix Holzbearbeitungs—

schinen und findet dariber hinaus auch ihr Anwendungsgebietl

der metallverarbeitenden Industrie, beisplelswelse als Zu-
hen

filhrvorrichtung an Drehaubomaten und dhnlichen.

Zekennt sind Vorrichbtuhgen zur Zufilhrung von sbangenformigen
Material zu einer die Stangen verarbeitenden Maschine, wobel
das Mabterial durch Zug eines Stahlseiles bzw. Schub elner
Zyllnder—Kolbeﬂpaaru|: mib daran befestigter Xralle der ver-
srbeitenden Maschine zugefilart wird. Derartige Vorrdchtunzen
besitzen Jedbch einen komplizierten Aufbeu, enthalten eine

1 isen be B e auf

s ist weiberhin eine LOsung bekannt, bei welcner die in einem
agarin liegenden Stangzen mitbels elnes, mit dem Vorschub-
pparat des Aubomaten gekoppelten Auslegers

lagerter Klauen zugefihrt werden. Dabel legen sich die
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suen mit inhven keilfdrmig ausgebildeten vorderen Eaden bel
r Hubbewegung des Auslegers in Richbung des sutomaten selbst-
tdtig an die Oberfliche des Stangenma sterials an, werden bel der
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welteren Huooewe”hng in die Obverfléche des laterials gedriickt
und dadurch eine Mitnahme desselben bzw. dessen Zufihrung er-
reicht. Die Nachteile dieser Lisung bestehen darin, daB bei
VerschleiB oder Verschmubtzung der Klauenspitzen kein Form-
schluB zwischen dissen und dem Materizl zusbande kommb und
demit die Klauen such im Zufihrhub lber die Materialober-
fléche gleiten, so daB keine Mitnahme der Stange erfolgt.
AuBerdem besteht bel dieser Lisung die l0glichkeit, daB der
durch die Klauen auf die Stangencberfliche ausgetidte Druck
wéhrend des Zufihrhubes eine derartige Reibung zwischen
Stange und Auflagefliche des Magazins hervorruft, daB das
Material selbst keine Zuflhrbewegung ausfiihren kann, es
daraufhin durch die Xlauen beschéadigt wird bzw. diese de-
formiert werden kbnnen, was wiederum die Funkbtionsuntiichtig-
keit der Zuflhrvorrichtung zur Folge hat.

‘

Zine weltere bekannte Losung vermindert die o, g. Reibung
zwischen Sbtange und 2uflegefliche, indem diese von mehre-
ren xugelgelaserten Rollen gebildet wird. Dabel ist das am
Ausleger des Vorschubapparates des Aubomaber angeordnete
Druckstick geometrisch so ausgebilds t, dal ?ein bormschluﬁ
zwischen diesem und dem Stenzenmstbe
hubes zustande kommt. Die Nachbteile dieser Tésung bestehen
darin, dal bei der Verschm ubzungz der kugelgelagerten Roller

o]

durch Holzsbaub es zu einer Schw reangigkeit | z zur Unver-
drehbdarkeit der Rollen kommt, wodurch wiederum die Reibungs—
krdfte zwischen den Rollen und den Stanzenmaterial erhdhs
werden, die Andruckkréfte des Druckstiickes nicht augreichen,

un diesen Reibungswiderstand zu Uberwinden, damit das Druck-
stick wéhrend des Zufiihrhubes iiber die Oberfliche des Materials
gleitet, ohne dieses selbst die Zufithrbewe ezung ausfihren zu
lassen. Dadurch wird eine kontinuierliche Zufuhrung des
Stangenmaterials zur Bearbeitungsmaschine verhinders,

Hy
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Ziel der Erfindung

ra

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer im Aufbau einfachen,
£

funkbionssicheren und in der Her iellung kosbtengilinstigen und

wenig materizlinte >nsiven Vuith*o“rvchcuny.
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Darlegung -des Wesens der Erfindung

~ Aufgabe der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zufihrvor-
richtung zu entwickeln, welche den EinfluR der Reibungs-
krdafte zwischen dem stangenfOrmigen Material und dessen
Auflagefléche ausschlieBt und eine kontinulerliche Zufih-
rung des Materials gewshrleisten soll, '

- Merkmale der Erfindung

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die
‘enfbrmige'Spannvorrichtung aus einem unberen, magazin-

—

Zan:
seitig mit eimer Flhrungseinheit versehenen Hebel und einem
oberen, magazinseitig mit mindestens einem Druckstick ver-
sehenen Hebel besteht. Die Flihrungseinheit ist dabel vor-
zugsweise als Geradfilhrung ausgebildet und besteht aus
einem im Magazinboden angeordneten Fihrungsschlibten und
den Fihrungsleisten.
Ausfihrungsbeispiel
Die Brfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeisgpiel
Ze

und zugehOrigen Zeichaungen ngher erléubert werden.

Fig. 1 Vorderansicht der Zufthrvorrichtung
Fig. 2 Seitenansicht der Zufuhrvorrichtung

Gem&B Fig. 1 ist auf einem Gestell 1 ein an sich bekannfbes,

in seinem Anstellwinkel verinderbares llagazin 2 angeordnet,
' Die Materialfihrung ist als Schacht 3 ausgebildev und nimnmt
das, einem nicht dargestellten Holzdrehautomaten zuzuflhrende,
stangenfdrmige Material 4 auf. Am Magazin 2 ist parallel zur
verldngerten Achse der Arbeiltsspindel der Holzbearbeibtunzs-—
maschine elne Hubeinrichbung, bestehend aus der zangenfOrmigen
Spannvorrichtung 7, der Bebédbigungseinrichtung 29 und der

e S

Fihrungsstange ©, angeordnet. Die zangenformige Spannvor-—

richtung 7 besteht aus einen” unbteren, magazinseitig mit einer

—QC

Flihrungseinhelt & verbundenen Hebel § und einem oberen, maga-
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zinseitig mit zwei Druckstiicken 1C versehenen Hebel 11. Die
dazugehOrige Betdtigungseinrichtung 29 wird von einem Elekbro-
magneten 12 mit Winkelhebel 30 gebildebt, an welchem eine Fih-
rungsrolle 15 angeordnet ist, die in Verbindung mit der am
oberen Hebel 11 befestig%en Fihrungsschiene 14 ein Gelenk 13
bildet. Bei nicht angezogenen Zlekbtromagneten 12 drickt eine
Feder 16 die Fihrungsschiene 14 des Hsbels 11 zegen die
Fihrungsrolle 15 und hZlt damit diesen Hebel in gedffneter
Stellung. |

Die Fihrungsstange 6 wird in zwei Lagerbdcken 17, in Achsrich-
tung verséhiebbar, gelagert und ist mibttels einer Koppel 18
an ihrer, der Bearbeitungsmaschine zugewandten' Seite starr
mit dem Vorschubapparat der Maschine verbunden, so daB iibenr
diese Bauteile die Zufithrbewegung des Materials von der Vor-
schubbewegung der Maschine abgenommen wird. Der unbtere und
obere Hebel 9; 11 werden durch zwei Stellringe 19, in axialer
Richtung unbeweglich, auf der Fuhrungsstange 6 befestigt, wo-
cel Jjedoch der obere Hebel 11 um die Aichse der Plhrungsstange
6 drehbeweglich angeordnet ist und demit die SchlieBbewegung
der zangenfdrmigen Spannvorrichtung 7 ausfﬁhrén kann, Die im
Magazinboden 20 angeordrete und als Teil des unberen Hebels g
cestaltete Fithrungseinheit 8 ist in vorteilhafter Teise als
Geradfihrung, bestehend sus dem Fihrungsschlitbten 29 mit Aur-
lagefléche 5, dem Lager 22 und den Fihrungsleisien 23, ausge-
bildet, wobel sich die Auflagefliche 5 des-Fihrungsschlitbens
271 vel der Verarbeitung von Material mit kreisrundenm Guer—
schnitt vorteilhaft geringfligig lber die vom liagazinboden 20
gebildete Ebene erhebt. Dadurch wird eine Berithrung des Ma-
gazinbodens durcih das uUber die Auflagefliche 5 des Fihrungs-
schlittens 21 hinausragende Stangenmaterial verhindert. Der
Hagazinboden 20 weist weiterhin einen verstellbaren Anschlag
24 suf, welcher in Verbindung mit der oberen, verstellbaren
Lagerung 25 des llagazins 2 eine Anpassung der Zufihrvorrich-

ung e
urch diesen Tinstellvorgang wird gewahrleistet, daB die la=-
ria 1

lachse mit der Achse der Arpzitsspindel fluchtet,

Das im schrég angeordneten lagazinschacht 3 licgende stangen-
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f0rmige Materiel 4 wird mittels der Zufilhrvorrichbung verein-
zelt dem Holzdrehaubomaten oder einer anderen Bearbeitungsma-
schine zugefilhrt. Dabei wird die zuunterst liegende Sbtange 4
durch den Anschlag 24 und die iuflageflidche 5 des Flhrungs-—
hlitten 21 lagefixiert und nach dem Anziehen des HElektro-
magneben 12 durch die zangenformige, auf der Fuhrungssbtange ©
angeordnete Spannvorrichbung 7 gespannt und durch die Fuh-
rungshilse 26 hindurch in die nicht dargestellte Arbeits-
spindel der Maschine eingeschoben. Die zangenformige Soann-
vorfiohtung 7 fihrt dabel gwel getrennt gesteuerte Bewegungen
aus, derart, daB der obere Hebel 11 mittels seiner Druck-
stiicke 10 die Stange 4 gegen den im lMagazinboden 20 angeord-
neten, als Flhrungsschlitten 271 ausgebildeten und mit einer
Auflagefléche 5 wversenenen Teil des unteren Hebels 9 spannt
und damit die SchlieBbewegung der Spannvorrichtung vollfihrt.
Zum anderen wird die SuannvorriChtunE 7, welche iUber die Fluh-
rungsstange 6 und die Koppel 18 die Verbindung zum Vorschub-
apparat dexr Haschine erfdhrt, durch diesen axial beweghb, die
Stange 4 der Flhrungshilse 26 und nachfolzend der Bearbeiiungs-—
neschine ztegefithrt. Bei der Offnungs- bzw. SchlieBbewegung der
zangenfdrmigen Spannvorrichtung 7 wird nur der obere Hebel 11
bewegt. Die genannten Bewegungen der Betablgungselnrichbtung 29
konnen neben der Realisierung im ausgefithrten Fall mit einen
Elektromagneten 1c, einem ¥Winkelhebel 30 und einer TFihrungs-
rolle 15, welche gzusammen mit der Fuhrungsschiene 14 das Ge-
lenk 13 bildet, auch durch andere geeignete Bauelemente, wia'
z. B. einen Arbeitszylinder oder eine Kurvenscheibe, erzeugt
werden. Nach Beendigung der Zufuhrbewegung fallt der Elektro- -
nagnet 12 ab und die Feder 15 vollzieht die Offnung der zan-
genfdrmizen Spannvorrichtung 7.'Nachfolgeﬁdvschlieﬁt sich der
Rickhub der Spannvorrichtung in die Ausgangsstellung an, bel
welchem das Zurtckgleiten der Stange 4 durch eine, in einer
Buchse 27 gelagerte Kralle 28 wverhindert wird, - Fig, 2 -
Im weiteren vollzieht sich der geschilderte Vorgang bls das
Stangenende der bereits beilweise zugefuhrben Stange 4 das
- der Bearbelbungsmaschine zugewandte Dfuckstﬁck 10 passiert
hat, wobel ohne Unterbrechung der Hubbewegungen der Spannvor-
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richtung 7 die n#chste Stange aus dem Magazinschacht 3 nach-
rutscht, auf der Auflageflidche 5 des Fihrungsschlittens 21

zu liegen kommt und am Anschlag 24 lagefixiert wird, so daB
nunmehr einer weiteren Stange die Zufihrbewegung aufgezwungen
werden kann. | |
Der Vorteil der erfindungsgemidBen LOsung besteht darin, daB
durch den Zinsatz der erfindungsgemdBen Spannvorrichtung, vor
allem in Verbindung mit der Ausbildung des unteren Hebels,
welcher an seinem, dem Magazin zugewandben Ende als Fuhrungs-
schlitten ausgebildet ist, eine kontinuierliche Zufihrung des
stangenformigen Nauerlals erreicht werden kann., Somit kann
zwischen Stangenmaberizl und Auflagefliche am Huhrunfssonllu—
ten der direkte Einvlufl der Relbungskriffe auf die Material-
zufihrung ausgeschlossen werden, - |
Zin weiterer Vortell wird dadurch charsekterisiert, da% sich
der Angriffspunkt der zangenfdrmizen Spannvorrichtung am
stengenformigen Material in unmittelbarer Nihe der Fihrungs-
hiillse 26 befindet, womit auch die Zufilhrung von Material ge-
wihrleistet werden kann, welches eine geringfilizige Formab-
welchung von der Geraden aufweist, ohne dabei eine Funkbtions-
storung der Zufiihrvorrichtung hervorzurufen.
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Erfindungsanspruch

1. Aubomatische Zufihrvorrichtung stangenformigen Materials,

no

insbesondere Iur Holzbearbel sungsmaschinen, bestehend aus
einem schwenkbaren Rahmen, der das Magazin bildet, einer
Materialfithrung und einer Hubeinrichbung, die aus einer
zangenformigen Spannvorrichbung, einer Betébtlgungseinrich-
tung und einer Fuhrungéstange'gebildet wird,
vexennze¢chn°t dadurch,

dafl die zap?en_ormlge Spannvorrichiung (7) aus einem
unberen, magazinseitig mit einer Fihrungseinheit (8)
versehensn Hebel (9) und einem oberen, magazinseibig

mit mindestens einem Druckstick (10) versehenen Hebel (11)
bestaht.

“Automatische Zufthrvorrichtung nach Punkt 1,

gekennzeichnet dad“rch,
daB die Filarungseinheit (8) als Geradfihrung ausgebildet
ist und aus einem im Magazinboden (20) angeordneten Fih-
rungsschlisten (21) und den Fihrungsleisven (23) bestsht.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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