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(54) Abbrennstumpfschweissanlage, insbesondere fiir Eisenbahnschienen.

(57) Die Erfindung betrifft eine Abbrennstumpfschweissanlage
zum Verschweissen von Profilwerkstiicken, Rohren und insbe-
sondere von Eisenbahnschienen. Sie besteht neben weiteren
Komponenten aus folgenden Anlageteilen: Zwei zueinander ver-
schiebbare Einspannsysteme (1, 2); Langsflihrungen (4), wel-
che parallel zur Schiene (3) durch die gesamte Anlage mit den
beiden Einspannsystemen (1, 2) verlaufen, mindestens an ei-
nem Ende frei hervorragen und dort nicht durch einen Querbal-
ken verbunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Abbrennstumpfschweissanlage zum Verschweissen von Profilwerkstlicken und Rohren,
insbesondere von Eisenbahnschienen.

[0002] Beim Erstellen von neuen Geleisen, Austauschen von Schienen oder beim Reparieren von bestehenden Gleisan-
lagen sind aneinanderstossende Enden der Schienen in mobilem und auch stationdrem Einsatz zu verschweissen. Hierzu
wurden Schweissanlagen der genannten Art entwickelt und bereits in vielen Verdffentlichungen beschrieben, beispiels-
weise in EP 0 597 215.

[0003] Bestehende Anlagen haben den Nachteil, dass die Ausrichtung der Schienen (3) vor dem Schweissen nur be-
schréankt justiert werden kann.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Schienen (3) wahrend des Schweissprozesses in Position zu halten.
[0005] Die Aufgabe wurde bei der vorliegenden Erfindung mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 geldst.

[0006] Vorteil der vorliegenden Erfindung ist es, dass die zu verschweissenden Schienen (3) vor dem Schweissen mit ei-
ner verstellbaren Einrichtung zueinander genau ausgerichtet und damit eine durchgehend gerade Fahrkante der Schienen
hergestellt werden kann. Weiter lasst sich der Schweisswulst abscheren, wahrenddem die Schienen noch zusammenge-
presst werden.

[0007] Die Erfindung wird anhand von Ausflihrungsbeispielen gezeigt, welche in den folgenden Zeichnungen dargestellt
sind:

Fig. 1 Eine erste Ausflihrungsform der erfindungsgeméssen Schweissanlage
Fig. 2 Ansicht von unten der erfindungsgemassen Schweissanlage

Fig. 3 Schnitt durch zweite Ausflihrungsform einer erfindungsgeméassen Schweissanlage

[0008] Gemass der Erfindung besteht die Abbrennstumpfschweissanlage aus zwei zueinander verschiebbaren Einspann-
systemen (1 + 2) zum Klemmen, Positionieren und Ausrichten der Schienen (3), welche auf einem gemeinsamen Fih-
rungssystem angeordnet sind.

[0009] Dem Fihrungssystem, welches parallel zur Schienen-Langsachse angeordnet ist und aus einer oder mehreren
Langsfuhrungen (4) besteht.

[0010] Einer dritten verschiebbaren Einheit (5) auf dem gleichen Flhrungssystem (4), welche beispielsweise mit einer
Vorrichtung zum Abscheren (6) des Schweisswulstes ausgeriistet ist.

[0011] Die dritte verschiebbare Einheit (5) kann unabhéngig von den zwei Einspannsystemen (1, 2) in Léngsrichtung
bewegt werden und mit Abschermessern (6) ausgeristet werden. Dies ermdglicht es, den Schweisswulst abzuscheren,
wahrendem die gespannten Schienen (3) weiterhin zusammengepresst werden.

[0012] Mit Wegmesssystemen (12) wird die Lage von vier Spannbalken (13) eines Einspannsystems erfasst und tber
eine Préazisionsregelung die Antriebe (14) der Exzenterwellen (10) gesteuert.

[0013] Damitist es méglich, die seitliche Position der Spannbalken (13) beliebig zu verandern und die seitliche Ausrichtung
der zu schweissenden Schienen (3) genau zu justieren. Nach dieser Einstellung werden je zwei dieser Exzenterwellen
(10) von einem gemeinsamen Antrieb (16) bewegt und spannen Uber den Spannbalken(13) die Schienen (3).

[0014] Die Abbrennstumpfschweissanlage kann zum Spannen der Schienen (3) mit je vier Exzenterwellen (10) ausge-
rustet sein, welche oben und unten jeweils in exzentrischen Lagerblchsen gelagert sind.

[0015] Durch ein gezieltes und koordiniertes Verdrehen dieser exzentrischen Lagerblichsen (14) Uber einen geeigne-
ten Versteilantrieb (15) kann die zu spannende Schiene (3) auf dem Einspannsystem (1) seitlich parallel zur Schienen-
langsachse verschoben werden. Auf dem zweiten Einspannsystem (2) wird die Winkellage der Schiene (3) in der horizon-
talen Ebene durch koordiniertes, gegenlaufiges Drehen der Lagerblichsen (14) eingestellt.

[0016] Nach diesen Richtbewegungen werden jeweils zwei Exzenterwellen (10) von einem Antrieb (16) bewegt. Dadurch
wird Uber einen gemeinsamen Spannbalken (13), welcher unten an den exzentrischen Zapfen (11) der Exzenterwellen
(10) angeordnet ist, die Schiene (3) gespannt.

[0017] Antriebe (16) zum unabh&ngigen Verschieben der beiden Einspannsysteme (1+2) und der dritten Einheit (5) sowie
zum Anheben und Spannen der Schienen (3) und Zustellen der Abschermesser (6).

Patentanspriiche

1. Abbrennstumpfschweissanlage, umfassend zwei zueinander verschiebbare Einspannsysteme (1, 2) zum Klemmen,
Positionieren und Ausrichten der Schienen (3), angeordnet auf einem gemeinsamen Flhrungssystem (4), dadurch
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ausgezeichnet, dass Langsflhrungen (4) parallel zur Schiene (3) durch die gesamte Anlage mit den beiden Einspann-
systemen (1, 2) verlaufen, mindestens an einem Ende frei herausragen und dort nicht durch einen Querbalken ver-
bunden sind.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1 mit La4ngsantrieben (7), welche innerhalb der Langsfuhrungen (4)
angeordnet sind und jeweils Querbolzen (8) aufweisen, mit denen Antriebskrafte auf die aussen liegenden, verschieb-
baren Langsflhrungen (1, 2) und auf eine dritte verschiebbare Einheit (5) Ubertragen werden.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1 mit einer dritten verschiebbaren Einheit (5), welche unabhangig von
den zwei Einspannsystemen (1, 2) in Langsrichtung bewegt werden und mit Abschermessern (6) ausgeristet werden
kann.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 3, bei der die dritte Einheit (5) fest mit den Langsfihrungen (4) ver-
bunden ist und diese die Langsbewegung mitmachen, wobei die Langsflihrungen (4) hierzu in beiden Einspannsys-
temen (1, 2) langsverschiebbar gelagert sind.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1, ausgerustet mit Abschermessern (6), welche so ausgestaltet sind,
dass sie eine kurvenférmige Schliess- und Offnungsbewegung ausfiihren und dadurch im gedffneten Zustand nicht
nach unten aus einer unteren Begrenzungsflache der Abbrennstumpfschweissanlage herausragen.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1 mit L&ngsfuhrungen (4), die an Lagerstellen der beiden Einspann-
systeme (1, 2) jeweils mit zwei ineinander angeordneten exzentrischen Lagerblchsen (9) gelagert sind, insbesondere
in einem Doppelexzenter gelagert sind.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 6, wobei die Langsfuhrungen (4) jeweils in Doppelexzentern gelagert
sind und diese Doppelexzenter entweder parallele oder gekreuzte Achsen haben und durch synchrone und koordi-
nierte gegenlaufige Antriebsbewegungen die Einspannsysteme (1, 2) parallel zur Schienenachse horizontal, vertikal
oder alternativ in der Winkellage zur Schienenachse zu verschieben ermdglichen, so dass die Ausrichtung der Schie-
nen (3) justiert werden kann.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1 mit zwei Einspannsystemen (1, 2), welche mit je vier Exzenterwellen
(10) ausgerustet sind und die exzentrische Zapfen (11) aufweisen.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1 mit zwei Einspannsystemen (1, 2), welche zum Spannen der Schie-
nen (3) mit je vier Exzenterwellen (10) ausgerustet sind, welche jeweils in exzentrischen Lagerbuchsen (14) gelagert
sind.

Abbrennstumpfschweissanlage nach Anspruch 1, an beiden Einspannsystemen (1, 2) mit berlihrungslos arbeitenden
optischen Sensoren (17) ausgeristet, welche ein ungewolltes Verschieben der Schienen (3) in Langsrichtung wahrend
des Schweissprozesses detektieren kdnnen, ohne dabei einen elektrischen Kontakt zur Schiene (3) herzustellen.
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