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CAMPO DI APPLICAZIONE

La presente invenzione si riferisce ad un elemento ango-
lare-di giunzione per serramenti.

Pil particolarmente, la presente invenzione si riferisce
ad un elemento angolare di giunzione per serramenti in mate-
riale metallico o sintetico e dotato di un manicotto cilin-
drico, integrale con l'elemento angolare stesso, formante
l'organo di rotazione di-una cerniera.

I1 trovatc trova principale applicaiione nel campo del-
l'edilizia industrializzata.

STATO DELLA TECNICA ¢

Sono noti nella tecnica numerosi tipi di squadrette ed
elementi angolari atti a formare una giunzione tra le estre-
mita di profilati, generalmente estrusi, in materiale metal-
lico o sintetico, per assemblare un serramento gquale ad esem-
pio una finestra oppure una porta.

Un tipo conosciuto di tali elementi comprende due organi

distinti accoppiabili ad incastro e tramite un fissaggio a
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vite e bullone a formare la squadretta vera e propria inseri-
bile a misura nei profilati da congiungere, ciascuno dei detti
organli essendo inolire dotato di.uné'COppia di fori filettati
che permettono il fissaggio tramite viti dei profili alla
squadretta stessa. '

Questo tipo di giunzione comporta una pluralitd di incon-
venienti e svantaggi, essenzialmente dovuti alla presenza dei
differenti organi costituenti la squadretta e dei relativi
mezzi di accoppiamenfo, che richiedono un tempo importante di
assemblaggio dell'elemento, il qguale viene ad avere un elevato
costo di produzione. Cid vale inoltre per i tempi ed i costi
di assemblaggioc della finestra.

Esistono egualmente squadrette monopezzo recanti una sca-
nalatura mediana e presentanti fori non filettati; in tai caso
la giunzione avviene inserendo a percussione spine o chiodi
aventi un diametro leggermente maggiore dei fori nei fori
stessi; guesta operazione provoca il bloccaggio del telaio
contro la squadretta dilatando le ali costituenti la squa-
dretta stéssa contro i profilati da congiungere, e riempiendo
cosl i giochi esistenti tra le cave dei profilati da congiun-
gere e l'elemento di giunzione.

Altri tipi noti di elementi di giunzione ahgolare preve-
dono un accoppiamento ail profilati tramite un'operazione di
cianfrinatura, e cioé tramite la ribaditura di linguette pra-

ticate neil profilati contro particeolari profili previsti nel-
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l'elemento di giunzione.

Tutti i_tipi di elementi di giunzione angolare sopra ci-
tatl sono contraddistinti da elevati costi di produzione e di
assemblaggio; inoltre, essi non sono dotati di otrgani di rota-
zione che @ossono formare parti di una cerniera per 1'apertura
e la chiusura del serramento assemblato.

DESCRIZICONE DELL'INVENZIONE

Secondo un primo aspettc, la presente invenzione si pro-.
pone di ovviare agli incoﬁvenienti e svantaggli tipici della
tecnica nota, e di fornire quindi un elemento di giunzione an-
golare tra coppie di profilati in materiale metallico o sinte-
tico che consenta di ridurre drasticamente tempi e costi di
assemblaggio dei detti pfofilati.

Cid & ottenuteo mediante un eiemento di giunzione avente
le caratteristiche descritte alla rivendicazione principale.

Le rivendicazioni dipendenti delineano forme di realizza-
zione dell'elemento di giunzione secondo l'invenzioﬁe.

L'elemento di giunzione angolare secondo la presente in-
venzione e formato da un pezzo monoblocco dotato, su due lati
disposti a 90° uno rispetto all'altro, di una serie di protu-
beranze atte ad essere inserite in corrispondenti cavitd o
scanalature presenti in profilati cavi per porta o finestra.

Inoltre, 1'elemento comprende una coppia di sedi allun-
gate disposte, in opera, nel prolungamentoc di cavitd presenti

nei detti profilati, le dette sedi essendo atte ad accogliere
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almeno un elemento di bloccaggio allo scopo di trattenere ri-
gidamente congiunti i detti profilati al detto elemento di
giunzione. ‘

Un elemento di giunzione di questo tipo consente di otte-
nere una pluralita di vantaggi, in termini di costi e tempi di
assemblaggio di un serramento in materiale metallico o sinte-
tico. \

Infatti, l'elemento di giunzione secondo 1'invenzione non
richiede qlcun taglio inclinato a bisello dei pfofilati, ed e
esso stesso dotato di profili esterni che si sposano con i
profili esterni dei profilati, creando un insieme che, oltre
essere di semplicissimo e rapidissimo assemblaggio, possiede
una gradevole forma estetica.

Conformemente ad una forma di realizzazione particolar-
mente vantaggiosa dell'invenzione, l'elemento di giunzione &
inoltre dotato di un manicotto allungato, integrale con l'ele-
mento stesso, e che forma la parte girevole di una cerniera
gli elementi fissi della quale sono rigidamente collegati al
telaio del serramento, ad esempio_di una finestra.

Questa forma di realizzaéione consente di abbreviare ri-
durre in ﬁodo assal rimarchevole 1 tempi nonché i costi del-
1'assemblaggio, raggiungendo cosi gli scopl prefissi.

ILLUSTRAZIONE DEI DISEGNI

ARltre caratteristiche e vantaggi dell'invenzione risulte-

ranno evidenti, alla lettura della descrizione seguente, for-
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nita a titolo esemplificativo, non limitativo, con l'ausilic

delle figure illustrate nelle tavole allegate, in cui:

- la fiéura 1 illustra una vista frontale di un elemento di
giunzione secondo l'invenzione, come c¢ollegato ad una
coppia di profilati ed agli elementi di una cerniera:

- la figura 2 illustra una sezione mediana schematica del-
l'elemento di giunzione secondo 1'invenzione;

- la figura 3 illustra una vista laterale dell'elemento di

" giunzione secondo la figura 1; e -

- la figura 4 illustra ﬁna vista posteriore dell'elemento
di giunzione second§ la figura 1.

DESCRIZIONE DI UNA FORMA DI REALIZZAZIONE

Nelle figure, il numero di riferimento 10 indica general-
mente un elemento di giunzione per profilati 11, 12 in mate-
riale metallico o sintetico per l'assemblaggio di serramenti,
vantaggiosamente di finestre o porte.

Come rappresentato nella figura 3, l'elemento 10 & costi—
tuito da un monobklocco, cavo al propric interno, presentante
una coppia di prefili disposti a 90° che si sposano con i ri-
spettivi profili dei profilaﬁi 11, 12 che costituiscono il
lati del serramento.

Inoltre, l'elementoc 10 comprende una serie.di protube-
ranze 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21 atte ad inserirsi a
pressione nelle cave coniugate dei profilati 11, 12 in modo

tale da ottenere una giunzione ad incastro tra l'elemento 10
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ed i rispettivi elementi 11, 12.

Questo tipo di unione tra elemento angolare e profilati
consente di ottenere un primo, importante, vantaggio rispetto
a guanto noto nella tecnica.

Infatti, la configurazione aell'elemento 10 consente di
tagliare a misura i profilati 11, 12 perpendicolarmente al
loro asse longitudinale, evitando di dovere esegﬁire tagli in-
clinati che sonoc causa di perdite di tempo, eventuali errori
di taglio e, naturalmente, di una grande gquantita di scarti di
lavorazione. Utilizzando elementi angolari secondo 1'inven-
zione i profilati debbono essere unicamente tagliati ad angolo
retto rispetto all'asse per essere immediatamente pronti per
essere congiunti all'elemento 10.

L'elemento 10 comprende inoltre mezzi di bloccaggio atti
a trattenere congiunto pale elemento 10 con_i profilati 11,
12.

Secondo la forma di realizzazione particolarmente vantag-
giosa illustrata nella figura 2, tali mezzi di bloccaggio sono
costituiti.da una coppia di barrette allungate 22, 23 ciascuna
delle quali & parzialmente alloggiata in una cava 24 (vedi
fig. 3) dell'elemento 10 e si estende in una corrispondente
cava coniugata presente nei rispettivi profilati 11, 12.

La barretta 22 comprende una prima estremita 25 avente
una faccia inclinata a 45° rispetto all'asse longitudinale

della barretta stessga, nonché un foro filettato 26, cieco o
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passante, pure inclinatc a 45° rispetto al detto asse.

In corrispondenza della propria altra estremitd, la_bar—
retta 22 presenta una cava all'interno della quale sono dispo-
stli un pulsante 27 ed una molla elicoidale 28, l'estremitd su-

periore del pulsante 27 essendo sporgente rispetto alla super-

ficie della barretta 22.

La barretta 23 comprende una prima estremita 29 avente
una faccia inclinata a 45° rispetto all'asse longitudinale
della barretta stessa, nonché una cava 30 terminantesi in un
foro, filettato o meno, pure inclinato a 45° rispetto al detto
asse.

L'altra estremita della barretta 23 & idenﬁica alla cor-
rispondente estremita della barretta 22, e presenta quindi una
cava all'interno della quale sono disposti un pulsante 31 ed
una molla elicoidale 32, l'estremitd superiore del pulsante 31
essendo sporgente rigspetto alla superficie della barretta 23.

L'elemento 10 & inoltre dotato di un foro 33 che consente
il passaggic di una vite 34 che va ad impegnarsi nei fori fi-
lettati delle due barrette 22, 23, mentre i profilati 11, 12
sono rispettivamente dotati di un foro 35, 36 nel guale si im-
pegna l'estremita superiore di ciascun pulsante 27, 31.

In opera, allo scopo di congiungere e trattenere salda-
mente i rispettivi profilati 11 e 12 all'elemento angolare 10
secondo l'invenzione, le rispettive altre estremita delle bar-

rette 22, 23 vengono dapprima inserite nelle cave dei profi-
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lati 11, 12 tenendo premuti i pulsanti 27, 31, finché le

estremita superiori dei pulsanti si impegnano nei rispettivi

fori 35, 36.

Di seguito, i profilati 11, 12 vengono avvicinati all'e-
lemente 10 in modo tale che le protuberanze 13, 14, 15, 16,
17, 18, 1%, 20, 21 venganc ad inserirsi a pressione nelle ri-
spettive cavitd dei profilati 11, 12 e che le barrette 22, 23
sl inseriscano nelle cave 24,

Una volta completato 1l'inserimento, le estremita inclif
nate delle barrette 22, 23 arrivano in battuta, con i rispet—
tivi fori filettati allineati l'uno all'altro.

La vite 34 viene quindi inserita attraverso i fori 33, 30
ed avvitata nella filettatura 26.

Cio provoca il trattenimento dei profilati 11, 12 all'e-
lemento 10.

Si pud notare che questa forma di realizzazione appare
essere estremamente vantaggiosa, in quanto 1 profiléti vengono
saldamente bloccati all'elemento 10 mediante la semplicissima
avvitatura di un'unica vite che viene a trattenere uniti tutti
e tre i suddetti elementi 10, 11, 12, riducendo in modo hote-
volissimo costi e tempi di assemblaggio.

Appare chiaro, tuttavia, che altre forme di mezzi di
bloccaggio sono concepibili, nel quadro delle equivalenze mec-
caniche.

Conformemente ad una ulteriore forma di realizzazione
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particcolarmente vantaggiosa dell'invenzione, l'elementc 10 &
deotato di una estensione, integrale con l'elemento 10, for-
mante la parte mobile di una cerniera.

La detta estensione & costituita da un manicotto ¢ilin-
drico 40 nonché da una piastra 41 di collegamento all'elemento
10, il manicotto 40 e la piastra 41 potendo formare un pezzo
unico proveniente ad esempio da pressofusione o stampaggio con
1l'elemento 10. ]

Appare chiarc che, nel caso illustrato nelle figure, un
perno 42 viene inserito nel foro longitudinale previsto nel
manicotto 41 e nei fori corrispondenti di una coppia di mani-
cotti 43, 44 formanti corpo unico con ali fisse 45, 46 fissate
al telaio di sostegno della finestra {(non rappresentato).

Di conseguenza, l'elemento 10, con 1 profilati e quindi
l'anta finestra corrispondente, viene a ruotare attorno al-
l'agse A individuato dal pernc 42.

aAnche questa forma dl realizzazione consente di conse-
guire numerosi wvantaggi, in quanto si evita di dovere ripor-
tare sull'anta degli elementi di cerniera separati, riducendo
cosl costi e tempi di assemblaggio.

A completamento dell'esposto si ricorda ancora, con rife-
rimento particolare alle figure 1 e 2, che l'elemento 10 &
inoltre dotato di scanalature 50, 51, cooperanti con rispet-
tive scanalature coniugate 52, 53 allo scopo di alloggiarvi

delle guarnizioni di tenuta,
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L'invenzione & stata precedentemente descritta con rife-
rimento ad una forma di realizzazione preferenziale della
stessa.

E' tuttavia chiaro che l'invenzione & suscettibile di nu-
merose varianti, nell'ambito delle equivalenze tecniche, che
ricadonc nei propri scopi. In gquesto contesto & opportunc no-
tare che la forma dei profilati 11, 12 illustraté nelle figure
non & limitativa, e che l'invenzione pud egssere adattata a
qualsiasi tipo di profilato commerciale per serramenti in ma-

teriale metallico, sintetico o in legno.
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RIVENDICAZIONI

Elemento (10) di giunzione angolare tra profilati cavi
(11, 12) in materiale metallico e/o sintetico e/o in le-
gno formanti i lati di un serramento, vantaggiosamente di
una porta oppure di una finestra, caratterizzato dal
fatto che esso & costituito da un pezzo moncblocco com-
prendente almenc una coppia di cavita (24) intercomuni-
canti disposte ad angolo retto una rispetto all'altra,
dal fatto che esso comprende una coppia di profili
esterni che si sposano con 1 corrispondenti profili co-
niugati esterni dei detti profilati cavi (i1, 12), dal
fatto che esso comprende inoltre una serié‘di protube-
ranze (13, 14, 15, 16, 17, 18, 1%, 20, 21) atte ad inse-
rirsi a pressione all'interno di cave coniugate dei detti
profilati (11, 12) in modo tale da ottenere una giunzione
ad incastro tra il detto elemento (10) ed 1 rispettivi
profilati (11, 12), e dal fatto che esso comprende mezzi
di bloccaggio (22, 23, 34) atti a trattenere rigidamente
collegati i detti profilati (11, 12) al detto elemento
(10) .

Elemento (10) secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che i1 detti mezzi di bloccaggio sono costituiti
da una coppla di rispettive barrette (22, 23) allungate
dispoéte nelle dette cavita (24}, clascuna delle guali

barrette (22, 23) coopera tramite mezzi ad incastro (27,
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28; 31, 32) con 1 detti profilati (11, 12), le dette bar-
rette (22, 23) essendo fissate l'una all'altra tramite

mezzli a vite (26, 34).
3. Elemento (10) secondo la rivendicazione 2, caratterizzato
5 dal fatto che i1 detti mezzi ad incastro sonc costituiti
da un‘pulsante (27, 31) disposto in una cava di ciascuna
barretta (22, 23) e sollecitato da mezzi elastici (28,
32), 11 detto pulsante (27, 31) essendo attc ad essere
inserito in una cavitd (35, 36) prevista in ciascun ri-

10 spettivo profilato (11, 12).

4. Elemento (10) secondo una qualsiasi delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto che esso comprende
inoltre almeno un elementc (40) di rotazione attorno ad
un asse predeterminéto (A) di una cerniera avente almeno

15 un elemento fisso {43, 44) vantaggiosamente rigidamente
collegato al telaio di sostegno del serramento.

5. Elementc (10) secondo la rivendicazione 4, caratterizzato
dal fatto che i1l detto almeno un elemento di rotazione
{40} & costituito da un manicotto cilindrico formante

20 pezzo unico con una piastra (41) integrale con 1l detto
elemento (10).

6. Elementc (10) secondo la rivendicazione 4, caratterizzato
dal fatto che il detto almeno un elemento di rotazione
(40) @& costituito da un manicottc cilindrico formante

25 pezzo unico con una piastra {41} rigidamente collegata al
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