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Przedmiotem wynalazku jest spos6b elektroche-
micznej obrobki bezstykowej o podwyzszonej do-
ktadno$zi przy wykonywaniu ksztaltowego draze-
nia wglebien i otwordéw, zwlaszcza w materiatach
odznaczajgcych sie znaczng twardoscia.-

Elektrochemiczna obrébka bezstykowa znajduje
coraz wieksze zastosowanie do ksztaltowania cze-
§ci maszyn 1 narzedzi wykonywanych gléwnie
z materialéw trudno skrawalnych. Przyczyng ogra-
niczaj3cg szersze wykorzystanie tej obrébki jest
niska dokladnosé ksztaltu i wymiaréw wykonywa-
nej obrobki. Podczas obrobki wytwarza sie w kaz-
dym punkcie znaczna ilo§é ciepla w przestrzeni
miedzyelektrodowej na skutek przeplywu pradu
elektrycznego, reakcji chemicznych i tarcia we-
wnetrznego w przeptywajacym elektrolicie. Pro-
dukty reakcji elektrodowych dyfundujg w glgb
przestrzeni miedzyelektrodowej. W wyniku opisa-
nych zjawisk zmieniajg sie wlasciwosci fizyczne
elektrolitu, co z kolei prowadzi do powstania nie-
réwnomiernego rozkladu grubosci miejscowej szcze-
liny miedzyelektrodowej, a w konsekwencji do
btedu ksztaltu i wymiaru obrabianej powierzchni.

Zgodnie z wynalazkiem obr6obke prowadzi sie
w dwoéch etapach. Pierwszy etap odznacza sig
cigglym zaglebianiem sie elektrody roboczej w
obrabiany material. W drugim etapie elektroda
zachowuje stale polozenie robocze.

Zastsowanie sposobu wedlug wynalazku umozli-
wia wykonanie wglebien i otworé6w o znacznie
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podwyzszonej dokladnosci w materialach odznacza-
jacych sie znaczng twardosciag. Prowadzenie ob-
rébki przy stalym polozeniu elektrody koryguje
biedy ksztaltu poprzez uprzednie wyréwnanie wla-
Sciwosci elektrolitu i lokalnych réznych szybkosci
roztwarzania powstalych w pierwszym etapie. Do-
datkowa zaletg wynalazku jest uproszczenie pro-
cedury korekcji elektrody roboczej, a w prostych
przypadkach nawet j2j eliminacje, jak réwniez
rozszerzenie zakresu zastosowania sposobu obrébki.

Przadmiot wynalazku zostanie blizej przedsta-
wiony w przykladzie wykonania obrébki na za-
lgczonym rysunku, na ktérym uwidoczniono roz-
klad wielko$zi szezelin przy drazeniu wglebienia
elektrodg stozkowsg, dla poszczegblnych faz pro-
cesu. Linia 1 obrazuje, ksztalt otworu po zakon-
czeniu pierwszego etapu, gdzie grubos$é szczeliny
S1 jest zmienna i podczas ktérego predkosé zagle-
biania sie elektrody 2 w dr3zonym materiale 3
byla stala. Linia 4 przedstawia ksztalt otworu po
zakonczeniu drugiego etapu obroébki, dla ktérego
wielko§é szczeliny S2 jest stala, a predkosé¢ zagle-
biania sie elektrody V byla réwna zero przez
okres§lony okres czasu. Etap pierwszy obzjmujz
przedzial czasu w ktérym elektroda 2 jako katoda
odwzorowuje ksztalt w materiale 3 anodzie wy-
konujac wzgledny przesuw z okreslong predko-
$2ig V. Na skutek nieré6wnomiernego rozkitadu lo-
kalnych szybkos$ci roztwarzania oraz wlasciwosci
fizycznych elektrolitu w momencie zakonczenia
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etapu pierwszego, wystepuja bledy ksztaltu. W dru-
gim etapie obrobki elektroda 2 zachowuje stale
polozenie wzgledem obrabianego materialu 3. Wraz
z uplywem czasu obrébki w drugim etapie, rosnie
grubosé miejscowej szczeliny miedzyelektrodowej,
maleje lokalna szybkos$é roztwarzania, wyréwnuje
sie wtasciwosei fizyczne elektrolitu, oraz rozkiad
lokalnych szybkosci roztwarzania. Po zakonczeniu
drugiego etapu uzyskujemy dokladne odwzorowa-
nie ksztaltu.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb elektrochemicznej obrébki bezstykowej
0 podwyzszonej dokladnosci przy ksztaltowym dra-
zeniu wglebien i otworéw, znamienny tym, :ze
obrébke bezstykowg prowadzi sie w dwoch eta-
pach, przy czym w pierwszym etapie elektroda
robocza porusza sie z zadang szybkosSciag w glab
obrabianego materialu, a w drugim etapie elektro-
da zachowuje stale polozenie robocze.
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