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Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-
nia do wytwarzania czystej soli stolowej,
kuchennej i technicznej z dowolnie zanie-
czyszczonych soli, szczegdlnie z soli mor-
skiej albo innych materjatéw zawieraja-
cych chlorek sodowy.

Zanieczyszczenia soli morskiej tworza
przewaznie: chlorek potasowy, chlorek ma-
gnezowy, siarczan magnezowy, gips, we-
glan wapniowy, glina odmulona.

Uwalnianie zanieczyszczonych soli, a
szczegblnie soli morskiej od jej chemicz-
nych i mechanicznych zanieczyszczefi za-
pomoca mycia woda lub solanka jest zna-
ne. Miedzy innemi wykonywa si¢ to w ten

sposéb, ze s6l morska miesza sie i skléca
z woda morska w kadzi a wydzielone za-
nieczyszczenia usuwa z kadzi.

Ten sposéb. jak tez wszystkie inne do-
tad stosowane metody okazaly si¢ jednak
nieekonomicznemi, poniewaz nie dostar-
czaja czystej soli kuchennej i poniewaz
wymagaja pracy ze zbyt wielkiemi iloscia-
mi cieczy, przez co powstaja zbyt duze
straty chlorku sodowego.

Cel niniejszego sposobu polega na tem,
azeby straty przy myciu zredukowaé¢ do
minimum i zapomoca mozliwie malych ilo-
$¢1 cieczy uzyskaé sniezno biala, czysta sél,
o bardzo wysokiej zawartosci sodu.
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Sposéb niniejszy znamionuje sie zasto-
~ sowaniem zasady przeciwnego pradu w po-
taczeniu'z wykonaniem w jednej lub wielu
fazach, albo w dowolnem polaczeniu dwu
faz.

Wykonanie sposobu niniejszego ma
przebieg nastepujacy:

a) Zanieczyszczona s6l w pradzie prze-
ciwnym stopniowo doprowadza si¢ do ze-
tknigcia si¢ z woda, mniej lub wigcej,
lub catkowicie nasycona solanka, wylugo-
wuje sig, wymywa i uwalnia od mulu 1
zwyklych mechanicznych i innych zanie-
czyszczeri lub domieszek, przyczem to wy-
mywanie i wylugowywanie przeprowadza
si¢ w jednej lub kilku po sobie nastepuja-
cych fazach.

Przeprowadzenie tego procesu oczy-

szczajacego w jednej lub kilku fazach na-

stepuje w ten sposoh, Zze np. w jednej fa-
zie dziala si¢ na uprzednio juz traktowana
s6l $wieza woda, w nastgpnej fazie pracuje
si¢ z nasycona solanka, w dalszej fazie
wytworzona nasycong solankg uzywa sig w
tym celu, aby z soli usuna¢ chlorek magne-
zowy, sbl gorzka i inne skladniki i skon-
centrowaé w solance, przyczem chlorek so-
dowy wydzicla si¢ w miare tego, jak chlo-
rek magnezowy sie rozpuszcza. To wza-
jemne oddzialywanie miedzy chlorkiem so-
dowym a chlorkiem magnezowym jest wy-
nikiem faktu, ze, jak wiadomo, chlorek
- magnezowy obmniZza rozpuszczalnos¢ chlor-
ku sodowego.

b) Druga ceche wynalazku stanowi to,
ze w drugiej fazie procesu wydziela sig
zanieczyszczenia  pozostale jeszcze po
pierwszej obrébce zapomoca krazacej w o-
biegu kolowym solanki i ustawicznie wpro-
wadza ja do procesu po kazdorazowem po-
przedniem oczyszczeniu, wzglednic prze-
filtrowaniu. UZzyta do tego celu solanke
mozna czerpaé z fabrykacji albo wyiwa-
rzaé i w obiegu kolowym wprowadzi¢ do
fabrykacji. Utworzona nasycona soianka

zostaje potem czesciowe uzyta w innej fa-

zie (ktéra np. moina okresli¢ jako pierw-
s2a faze) jako ciecz tugujgca chlorek ma-
gnezowy, s6l gorzka i inne produkty, prze-
znaczone do usuniecia.

W tem wykonaniu sposéb mozna okre-
§li¢ jako system trojfazowy.

Fazy te dziela si¢ jak nastgpuje:

Pierwsza faza, czyli faza wylugowaw-
cza, polega na tem, Ze s6l uwalnia si¢ zapo-
moca solanki od jej najgrubszych zanie-
czyszczen i réwnoczesnie wzbogaca solan-
ke w chlorek magnezowy, sél gorzka i t. d.

W fazie drugiej, tak zwanej fazie cyr-
kulacyjnej, lub czyszczacej, krazaca w o-
biegu solanka zostaje uzyta w celu usunie-
cia znajdujacego sie w soli mulu lub bru-
du, pozostalych z pierwszej {azy, przyczem
solanke te ciggle filtruje sig i czysci.

Mozna jednak po tych fazach stosowaé
obmywanie albo natryskiwanie soli, co
mozna okresli¢ jak trzecig faze. To obmy-
wanie soli odbywa si¢ zapomoca swiezej
wody, ktérej uzywa sie do wytworzenia so-
lanki, a te ostatnig wprowadza si¢ w obieg
kotowy w drugiej fazie. .

Obmywanie lub natryskiwanie soli wo-
dg (trzecia faza) wykonywa si¢ w tym ce-
lu, by pozostale chemiczne i mechaniczne
zanieczyszczenia usunac z soli.

c) Trzecia ceche charakterystyczna spo-
sobu stanowi to, Zze podczas trzeciej fazy
procesu—okmywajacej, wprowadza sig tyl-
ko tyle swiezej wody, ile potrzeba, aby w
pierwszej lazie odprowadzi¢ chlorek ma-
gnezowy i sol gorzka w postaci stezonego
roztworu. ‘

d) Czwarta ceche stanowi to, ze chlor-
ku magnezowego systematycznie i stopnio-
wo uzywa si¢ w cely, jak juz wspomniano,
usuniecia chlorku sodowego z solanki i aby
w ten sposéb sprowadzi¢ do minimum stra-
ty przeznaczonej do przerdbki soli ku-
chennej.

e) Wreszcie piata cecha sposobu polega
na tem, Ze przeznaczona do traktowania
s6l odbywa ruch postepowy a zarazem wal-



cowy czyli toczacy sig, dzigki czemu cora.
o nowe powierzchnie oczyszczonej soli
wystawia si¢ na dzialanie cieczy myjacej.

- Do wykonania niniejszego wynalazku
sluzy stale iub obrotowe urzadzenie np.
stala lub obracajaca si¢ kadz, w ktorej sa
iuszeregowane urzadzenia przenoszace lub
sitowe, przyczem do oddzielenia poszcze-
golnych faz roboczych specjalnie przy za-
stosowaniu stalych lub obracajacych sig
kadzi inczaa urzadzi¢c sciany przegradza-
jace.

Précz tego mozna w mysl wynalazku
stosowaé odmiane urzadzenia, polegajaca
na tem, aby myjaca solanke w procesie
kofowym przeprowadzi¢ przez aparature,
przyczem solanke podczas jej obiegu
wzglednie przed jej powrotnem odprowa-
dzeniem do cbiegu fiitruje sie.

Zaltaczone rysunki przedstawiajg u-
rzadzenie w roznych postaciach wykona-
nia.

Fig. 1 w przekroju pionowym i fig. 2
w widoku zgory uwidoczniaja postaé wy-
konania, przy ktorej sol traktuje sig w
przeciwpradzie i w fabrykacji fazowej.

Na fig. 3 jest uwidoczniona druga po-
sta¢ wykonania urzadzenia w przekroju
pionowym; fig. 4 przedstawia szczegoly
wedlug linji przekroju V—VI przez fig. 3.

- Fig. 5 przedstawia schematycznie trze-
cig postaé wykonania urzadzenia.

Fig. 6, 7 i 8 uwidoczniajg czwarta po-
sta¢ wykonania aparatu, przyczem fig. 6
przedstawia aparat o przekroju pionowym
fig. 7 w przekroju wedlug iinji I—II przez
fig. 6 i fig. 8 w przekroju wedtug linji /11—
1V przez fig. 6.

. Uwidoczniona na fig. 1 i 2 pierwsza po-
sta¢ wykonania znamionuje si¢ tem, ze w
fabrykacji {azowej stuzy do przeprowadza-
nia zasady przeciwpradu.

- W tym celu stosuje si¢ stale umocowa-
ng, celowo pochylo umieszczong kadz 1,
zaopatrzong w slimak lub urzadzenie prze-
nosne 2, ‘

Skoki sruby $limacznicy 2 mozna za-
opatrzyé otworami. 3 oznacza lejek do na-
pelniania dla soli, przeznaczonej do prze-
robu np. soli morskiej. 4—rure doprowa-
dzajaca dla Swiezej wody, a 5—wypust dla
przemytej soli. Do przeprowadzenia fazy
cyrkulacyjnej, ktéra przy fabrykacji troj-
fazowej jest faza posrednia, sluza: pompa
9 i filtr 7 (fig. 2), ktore zapomoca otworu
odprowadzajacego 10 sa przylaczone w
dwéch miejscach do stalej kadzi 1.

Solanke potrzebna do przeprowadzenia
procesu cyrkulacyjnego moina wytwarzac
podczas fabrykacji wewnatrz aparatu, al-
bo tez nazewnatrz niego i wprowadzi¢ w o-
bieg. W tym wypadku solanke wprowadza
si¢ do aparalu przez przewdd 8. Przewod
8 mozna wylaczy¢ gdy potrzebna do fabry-
kacji cyrkulacyjnej solanke czerpie si¢ z
kadzi myjacej 1. Dla ograniczenia fabry-
kacji fazowej w aparacie mozna przedzie-
li¢ kadz 1 przegrodami 27 na dowolna ilo$¢
faz (dwie, lrzy lub wigcej fazj.

Urzadzenie pracuje w nastgpujacy spo-
s6b:

Przez lejek 3 gruba albo zmielona sél
surowa dostaje sie¢ do aparatu i skrzydla
slimaka 2 prowadza je do gory, a miano-
wicie stopniowo w pradzie przeciwnym do
cieczy. Kazdy zwoj slimaka przenosnego
2 nalezy uwazaé za osobny stopien poste-
powania, poniewaz fizyczne i chemiczne
wlasnosci solanki w kazdym zwoju slimaka
sa odmiennz, skutkiem doprowadzenia so-
lanki w pradzie przeciwnym do wody,
mianowicie ptyn w rozmaitych zwojach
¢limaka posiada rdzne stezenie, przez to,
ze zwoje $limaka, zwrocone do tej strony
bebna, z ktérej doprowadza sie swieig wo-
de, zawierajg roztwér o stabszem steZeniu
od tych roztworéw, ktore zawarle sa w
zwojach §limaka, znajdujacych si¢ z prze-
ciwnej strony bebna. Dzigki temu, zwelna
zmienia si¢ zawarto$é¢ chlorku magnezowe-
go i sodowego, a takze i iloS¢ zanieczy-
szczeri. Skutkiem tego procesy chemiczne i



fizyczne, zachodzace w pewnym okreslo-
nym zwoju ¢limaka, réznia si¢ od tych,
ktére zachodza w poprzednich lub nastep-
nych zwojach. '

Przez rure doprowadzajaca ¢ dopro-
wadza sie¢ $wieza wode w ograniczonej
iloéci, - zaleznie od zawartoéci chlorku
magnezowego w soli surowej. Im wigk-
sza jest zawarlo$c chlotku magnezowego
w soli surowej, tem wigcej potrzeba wo-
dy do usunigcia chiorku magnezowego.

W odpowiedniem miejscu bebna 1, a
mianowicie w jednym ze slimakow 2, w
ktorym znajdujacy sig roztwér juz zostal
uwolniony od zanieczyszczes i brudu i za-
wiera tylko jeszcze chlorek magnezowy i
siarczan sodowy w niewielkie) ilosci, wpro-
wadza si¢ znéw oczyszczong filtrem 7 so-
lanke, zapomoca pompy ¢ przez otwor
wpustowy 6. Soianka ta zatem znow moze
wzigé udziat w procesie. Liczbg 10 ozna-
czony jest otwér do odprowadzania mocno
zanieczyszczonej solanki, przez itory sig
ja znow doprowadza do procesu oczy-
szczenia zapomocy filtru 7. Na drodze po-
migdzy otworem odprowadzajacym 10 i
otworem wpustowym 6 zapomocsy - silnego
pradu solanki, ktory po uskutecznionej fil-
trac)i lub innem czyszczeniu zawsze powra-
ca do procesu i znajduje tam zastosowa-
nie, sol zostaje uwolniona od zanieczy-
szczeni, Migdzy otworem wpustowym 6 dia
przefiltrowania solanki a rurg doprowa-
dzajaca 4 dla swiezej wody, odbywa sig
tylko dodatkowe mycie ograniczona iloscig,
$wiezej wody, by usung¢ pozostale che-
miczne i mechaniczne zanieczyszczenia.

Migdzy otworem odprowadzajacym 10
a wylctem 71 przechodzi tylke mala ilosé
solanki, ktéra w zupetnosci wyslarcza do
wchloniecia chlorku magnezowego soli su-
rowej. Poniewaz, jak przedstawiono, kazdy
zwbéj $limaka stanowi osobny stopien po-
stepowania, zawarto§¢ chlorku magnezo-
wego w tugu wzrasta od stopnia do stop-

nia, a zawarto$é chlorku sodowego w réw-
nej mierze maleje.

. Wpuszczona na gérnym korcu aparatu
swieza woda przeplywajac przez aparat
wchlania tyle chlorku magnezowego, az
osigga si¢ potrzebne steZenie roziworu.
Stad przez wylot 11 odpiywa stezony roz-
twor chlorku magnezowego. :

Uwidcezniona na fig. 3 i 4 druga po-
sta¢ wykonania urzadzenia, sluzacego do
przeprowadzania niniejszego sposobu, zna-
mionuje si¢ zastosowaniem obracajacego
si¢ bebna (kadzi) 1, celowo uksztaltowa-
nego w postaci stozka, a na jego we-
wnetrznej Scianie umieszczone sa w sze-
reg zebra prowadzace 20 w przebiegaja-
cych réwnolegle do siebie plaszczyznach,
w ten sposéb, Ze zebra, lezace w jednej
plaszczyzinie przekroju, tworza sobg od-
stepy, ktore stuza jako kanaly 25, do prze-
prowadzenia soli do najblizszych $rednich.
Zeber.

Przedstawione na fig. 4 kanaly 25, stu-
zace do doprowadzania wody i odprowa-
dzania soli, umieszczone sg w $cianie beb-
na 1. Kanaly te utworzone sa zapomoca li-
stew prowadzacych 21 oraz kaidorazowo
sasiedniego zebra prowadzacego 20, z kté-
~em listwa prowadzaca 21 laczy sie uko-
$rie po jego czolowej stronie. Te listwy
prowadzace 21 sa tak urzadzone, ie dzigki
obrotowemu ruchowi bgbna 1 sol porusza
sie¢ w kierunku strzalki x.

Wysokosé tych prowadzacych zeber
mozna tak dobraé, Ze wzrasta ona zwolna
odpowiednio do wzrastajacego przekroju
stozkowatego bebna (kadzi) 1, aby mozli-
wie przeszkodzi¢ przebieganiu cieczy my-
jacej ponad Zebrami.

Obiegowy (rotacyjny) ruch bebna usku-
tecznia w zwykly sposob kilka polozonych
dokota plaszcza bebna zebatych pierscie-
ni 17 i zgbatych kot 18, a te ostatnie na-
pedza sie w znany sposéb. »

Sposéb, ktéry przeprowadza sie zapo-



moéy jednego: ‘aparatu” wedlug fig. 31 4

mozZna ;okreslic “jako system jednolazawy,-
pracuje on w przeciwpradzie i wskulek u-
mieszczonego w nim szeregu zeber .odby-

wa -8i¢ stopniowo przerdb soli.

Sposéb dzialania tego aparatu . ;est na-
stepujacy: ‘

Przeznaczona do czyszczenia sol wpro-
wadza si¢ przez lejek 3, to znaczy w naj-
wezszem miejscu bebna.
bebna otrzymuje sol walcowy czyli tocza-
cy sig ruch i toczy si¢ w kierunku uwidocz-
nionych na rysunku strzalek poprzez dno
bebna i przez kanaty 25, do drugiego jego
kotica 26, ku wigkszej scianie czotowej bgb-
na. Na $cianie 26 bebna 1, jest umieszczo-
na pewna liczba czerpakéw 15, ktére umy-
ta s6l prowadza do géry i przez wpust 5
wzdtuz pochylych plaszczyzn 16 odpro-
wadzaja nazewnatrz.

- W przeciwienistwie do tego bieg cieczy
myjacej jest nastepuia‘cy ciecz myjaca
np. wode lub mniej albo wiecej nasycona,
albo nasycona solanke wprowadza sie po
stronie w1kazo] plaszczyzny czolowej beb-
na. 1 przez rurg doprowadzajch 4 do tego
ostatniego.

~ Ciecz myjaca wypelnia przylem kolej-
no jedna po drugiej rozne czesci aparatu,

utworzone przez Zebra 20, jak to wyzej o-
pisano, az osiagnie mniej wigcej poziom
miejsca oznaczonego przez 19.

Ciecz plynie w kierunku przeciwnym
do biegu soli w kierunku strzalek y i opu-
szcza beben myjacy po stronie mniejszej
powierzchni czolowej przy wylocie 11,
skad ciecz te sig lapie,

‘Teraz mozna, podobnie jak przy wy-
koraniu sposobu, uwidocznionem na fig. 1
i 2 dolaczyé proces okrezny, gdy sie wy-
chodzaca przez wylot 11 solanke czysci,
wzglednie filtruje, przy rurze doprova-
dzajacej 4 znow wpempowuje zpowrctem
do aparatu i uzywa dc czyszczenia nowych
mas soli. Na fig. 4 uwidoczniony jest w
pizeciwptadzie przeptyw * cieczy i soli,

Wskutek obrotu

oznac2ony zapomoca, strzalek y ix; z - 0zna-:
cza kierunek- obrotu- bebiia 1. ‘

“ Uiwidoczniona -na fig. 5 trzecia postaé:
wykonania sposobu wedlug fig. 1 i 2 zna-’
mionije sie tem, Ze pracuje si¢ cz¢Sciowe

‘w pradzie przeciwnym a zarazem iwedlug

systemu fazowego, przyczem tylko pierw-
sza faza, t. j. wylugowawcza odbywa si¢
w kadzi 1. podczas gay druga (jaza cyrku-
lacyjna albo czyszczaca i trzecia faza od-
tryskujaca) przeprowadzajq si¢ z zewnatrz
bgbna myjacego wzglednie kadzi 1.

- Kadz te mozna wykonaé =zaopatrzong
$limakomi przenoszacemi wedlug fig. 1 i 2
albo zebrami wedlug fig. 3 i 4. Ciecz my-
jaca przechodzi przez przewdd 24 do bgb-
na, i mozna ja takze tutaj albo wylwarzaé
niezaleznie od procesu czyszczacego, albo.
wytwarzaé¢ ja w daiszych fazach procesu
i wprowadza¢ do obiegu. ‘

W mysl procesu, odbywajgcego si¢ w
kadzi 1 na zasadzie pradu przeciwnego
(faza pierwsza) s6l cpuszcza bgben 1 przy
wypuscie 5 i zostaje wyrzucona na taime
transportowa (bez korica) 22,

Druga faze cyrkulacyjng, lub czy-
szczacq przeprowadza 'si¢ w fen sposéb,
Ze soi, lezaca na lasmie transportowej
{przeno$niku tasmowym) przy otworze do-
prowadzajacym 6 natryskuje sig i myje
nasycona solanke,

Odplywajace ilosci nasyconej
gromadzi si¢ w naczyniu 23.

Przy przeprowad:eniu procesu cyrku-'
lacyjnego solanke. ze zbiornika 23 ssie
pompa 9 przy stanie odprowadzajacym 10
i przez filtr 7 i przewod 29 znéw napro-
wadza na tasme transportowa 22.

Przez wspomniany przewéd 24 prze-
chodzi cze$é oczyszczonej nasyconej so-
lanki zpowrotem do kadzi 1.

Trzecia czyli splokujaca faza poste-
powania odbywa si¢ w ten sposéb, Ze sél,
znajdnjaca sie wa ruchomzj tasmie
transportowej 22 spldkuje si¢ zapomoca
swiezej wody, a splokiwanie soli ta woda

solanki



odbywa sie przez rure doprowadzajaca 4.
Woda splywa po nim do zbiornika 23 pod-
czas gdy s6l oczyszczona przez spiokanie
prowadzi dalej ruchoma tasma transpor-
towa i rzuca na pochylya plaszczyzne
16.

Uwidoczniona na fig. 6, 7 i 8 czwarta
posta¢ urzadzenia znamionuje sie temn, ze
sklada si¢ z pewnej liczby powsuwanych
jeden w drugi, opatrzonych sitowemi $cia-
nami 72, i3 i 14 bebnow, ktére sgq uszere-
gcwane w komorze I, zamykajacej wszyst-
kie ie bebny, i moga byé umeccowane na
jedac) wepolnej scianie tylnej.

W komorze tej - zewnatrz uszerego-
wanych jeden w drugim bebnéw sito-
wyca -— j;0dobnie do wykonania urzadze-
nia wedlug fig. 3 wbirdowane jesl urzadze-
nic przenoéne, xtore sklada si¢ » czerpa-
kéw 73, Obieg bebna 7 uskuteczniaja u-
szeregowane na jego obwodzie wierice ze-
bate 17 i kola zebate 18.

Przez zwiekszenie liczby wbudowanych
jeden w drugi bebnéw sitowych, mozna
droge sztucznie przedluzyé i spalegowad
dzialanie czyszczace. ’

Wysokosé cieczy w aparacie oznaczona
jest przez 10.

Sposéb pracy wedlug fig. 6—8 jest na-
stepujacy:

" Przez otwér 3 wprowadza sie do urza-
dzenia przeznaczona do czyszczenia s6l.
Sé! spada z naiwyzszego sita 13 na sito 14
it. d., a poiem na zewnetrzna Sciane beb-
na 1, skad ja czerpaki 15 podczas obrotu
bebna 1 przez otwér 5 usuwaja z aparatu
i odprowadzaja na uko$na plaszczyzne
16.

Ciecz czyszczaca (solanka i s6l) posu-
wa sig¢ tak samo, jak przy obu innych po-
staciach wykonania wedlug fig. 15 w
przeciwpradzie. Skulkiem obiegu behna
takze przy tej postaci wykonania sél cd-
bywa ruch walcowy czyli toczacy 'sie.

Droces przebiegajacy w ten sposéb mo--
ze by¢ zalem clkresiony jako proces jedno-
fazowy. :

Mozna jednax uksztaltowaé go w sy-
stem dwufazowy przez dodanie wzgiednie
dolaczenie procesu cyrkulacyjnego.

W tym ceiu mozna juz uzyta i z bebna
1 odprowadzong solanke filtrowaé i przy
sitach 13 i 14 zpowrotem wprowadzac do
obiegu.

Przy wszystkich postaciach wykonania
sposobu s61 po opuszczeniv aparatu suszy
sie i jest odpowiednia do uzycia.

Zapomoca sposcbu wedlug wynalazku
prabuje sie bez stosowania sztucznych
srodkéw czyszczacych. ‘

Wspomnieé jeszcze naleizy, Ze opisane
poprzednio postacie urzadzenia mozna w
dowolny sposéb polgczyé ze soba.

Zamiast opisanych aparatéw mozna u-
zywaé iakze innyck przyrzadéw jak np.
obracajacych si¢ bghnow, obracajacych sie
sit, poziomo lub ukosnie wulozonych sit
trzeskowych, elewatoréw, tasm transpor-
towych i L. d. albc dowolnej kombinacji
aparatéw do przeprowadzania poszczegol-
nych faz procesu.

Wiadomo, ze wedlug dawniejszych
metod oczyszczania soli kazdy metr sze-
$cienny odplywajacej solanki zawiera oko-
fo 312 kg chlorku sodowego.

W  przeciwstawieniu do powyzZszego
korzy$é niniejszego sposobu polega na
tem, ze jak wykazaly préby — chlorek
magnezowy prawie calkowicie si¢ rozpu-
szcza, a dzieki temu wydziela sie chlorek
sodowy, tak ze w praktyce nie powstajg
zadne straty przy myciu. _

Odplywajaca ciecz myjaca zawiera
okclo 289 chlorku magnezowego, a w
praktyce nie zawiera wcale chlorkn sodo-
wego. A
Zawarios¢ soli kuchennej w lugu- sto-



scwnie . do c»kolicznoéci
0,10%. :
W iazie cyrkulaoy]ne] lub czyszczqce]

pozosta]g zawarto$¢ soli kuchennej w roz-

. stanowi -

tworze prawie niezmieniona, to znaczy
pracuje sie ze stale nasycona solanks o
ciezarze wlasciwym okolo 1,200 przy za-
wartosci soli kuchennej okolo 26 .

. Dla zobrazowania osiggniglego wyniku
nalezy wspomnieé nastgpujace stwierdzo-
ne doswiadczeniem fakty.

Roztwér o zawartosci 28% chlorku ma-
gnezowego zawiera jeszcze tylko okolo
0,1% chlorku sodowego. Taki roztwér ma
ciezar wlasciwy 1,23. Jeden metr szescien-
ny roztworu zawiera 344 kg chlorku ma-

gnezowego, a tylko 1,23 kg chlorku
sodu.
Jezeli zatem pozadanem jest oczy-

szczaé dziennie 100 tonn surowej soli mor-
skiej, ktéra zawiera 1,5% chlorku magne-
zowego, nalezy w [abrykacji wydalic ckolo
1,5 tonny t. j. 1500 kg chlorku albo tez na-
lezy odciagnaé- 4,4 metry szescienne roz-
tworu magnezowego (o zawartosci 28%
chlorku magnezowego) o ile warunki
pracy sa korzystne z ktéremi odchodzi
tylko okoto 5,4 kg chlorku sodowego. Pra-
cuje sie zatem tylko z minimalng strata
chlorku sodowego przy myciu.

Przy przerébce 100 tonn t. j. 100 000 kg
surcwej soli morskiej traci si¢ przy odpo-
wiednich warunkach wstepnych ckole tyl-
ko 54 kg chlorku sodowego.

Oczyszczona sél opuszcza wige aparat
z zawartoécia okolo 997 chlorku sodo-
wego.

lloé¢ wody, ktora nalezy wprowadzic

do przerébki 100 tofin surowej soli morskiej.

o zawartosci 1,5% chlorku magnezowego,
wynosi okolo 4,1, zatem mniej $wiezej wo-
dy niz wynosi ilo$é roztworu chlorku ma-
gnczowego, ktéry nalezy odprowadzic.
Sposéb da sie zastosowaé takze do-tak
zwanej soli karnalitowe;j..

s

nawet

Zastrzezenia patentowe,.

Sposéb do wytwarzama czvstej so-
li kuchenne] i technicznej z chemicznie i
mechanicznie zanieczyczczonej soli aibo
materjaléw zawierajacych chlorek sodowy,
znamienny lem, Ze zanieczyszczong sOi w
jednej lub kilku po sobie nastgpujacych
fazach albo stopniowo poddaje si¢ dziala-
niu wody, lub mniej luh wigcej nasycone-
go albo nasyconego roztworu chlorku so-
dowego (solanki) aibo obu plyndw, przez
co zostaje cna wylugowana, wymyta i u-
wolniona od mulu.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze nasigpujgce w jednej lub kilku
fazach dzialanie cieczy myjacej odbywa sie
w preeciwpradzie.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze wylugowanie, wymywanie
i uwalnianie od mulu- zanieczyszczonej
soli przy uniknigciu sztucznych srodkéw
czyszczacych odbywa sig albo wylacznie
zapcmoca wody lub zapomoca mniej Iub
wigcej nasyconego albo nasyconego roz-
tweru chlorku sodowego, lub tez przez obie
ciecze réwnoczesnie. \

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze stuzacy do mycia i wylu-
gowywania roztwér solny po uskutecznio-
nem czyszczeniu zostaje znéw uzyty i zpo-
wrotem wprowadzony do fabrykacji, tak
ze odbywa sig proces kotowy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, 2zna-
mienny tem, ze do przeprowadzania proce-
su kelowego uzywa si¢ solanki pochodza-
cej z samej fabrykacji, albo solanki nieza-
leznie od niej wytworzonej i z zewnatrz
doprowadzonej, ktora przed pewrotnem
wprowadzeniem do cbiegu filtruje sig albs
czy$ci w inny sposéb.

6. Sposob wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze proces kolowy prz-prowa-
dza sie ze stezona sclanka.

7. Spos6b wedlug zastrz, 1--9. -zna-.



mienny tem, Ze proces czyszczacy przepro-

wadza sie w wielu, w praktyce zas w dwu
lub tizech fazach, priyczem w divgiej ia-
zie pracuje si¢ z nasycona solanka, ktéra
po uskutecznionem filtrowaniu wzglednie
dzi¢ki innemu oczyszczeniu zawsze powra-
ca de labrykacji, podczas gdy w juerwszej
fazic -ze$¢ solanki systematyczniz i stop-
niowo wzbogaca sie w chlorek maynezowy,
s&! girzka i 1ane materjaly; treccia laze
stosuje si¢ tylko w razie potrzeby i prze-
prowadza przy zastosowaniu $wiezej wo-
dy. '

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3—1,
znamienny tem, zZe czes¢ faz calego spo-
sobu np. pierwsza lub fazg¢ wylugowawcza,
przeprowadza si¢ w przeciwpradzie, nato-
miast druga faze (cyrkulacyjna) i dalsze
bez przeciwpradu (fig. 5).

9. Sposob wedlug zastrz. 1--8, zna-
mienny tem, ze do ostatniej fazy procesu
wprowadza si¢ tylko tyle $wiezej wody ile
potrzeba, aby w pierwszej fazie chiorek
magnezowy i s6l gorzka odprowadzic w
postaci stezonego roztworu.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1—9, zna-
mienny tem, ze wszystkie fazy przeprowa-
dza pi¢ albo wewnatrz jednego aparatu
albo oddzielnie w osobnych aparatach.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1—10, w
postaci systemu dwuiazowego, znamienny

tem, ze dmala]a na s6l w pierwszej fazie

juz oczyszczone i znéw doprowadzone do
fabrykacji roztwory solne i ze w drugiej fa-
zie w celu czyszczenia uiywa sig¢ swiezej
wody albo swiezych roztworéw soinych,
albo obu tych plynéw jednoczesnie.

i2. Sposéb wedlug zastrz. 1--11, zna-
mienny tem, ze sél podczas jej czyszcze-
nia jest poddana ruchowi walcowemu czy-
li toczacemu sie, a zarazem posigpowe-
mu.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1--12, zna-
mienny tem, ze s6l podczas swego ruchu
walcowego czyli toczacego si¢ a zarazem
postepowego zostaje jeszcze wystawiona

na’ dzialanie prowadzonej w przec1wpra-'_
dzie ilosci cieczy. e

14. - Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu, znamienne stala opatrzong rurg.
doprowadzajaca (4) dla wody natryskuja--
cej kadzig (7) uszeregowanemi w niej na-
rzadami przeno$nemi np. obracajacemi sig
slimakami (2), przewodem (29) do wgro-
wadzania nasyconej solanki -i do po-
wrotnego wprowadzenia jej w obieg, oraz
wlaczonym w przewéd obiegowy (29) fil-
trem (7) i regulujaca obieg pompa.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, ze kadZ jest umieszczona po- -
chylo lub pionowo.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—15,
znamienne obracajacym sie stozkowatym
bebnem z lezacemi na przebiegajacych
réwnolegle do siebie ptaszczyznach Zebra-
mi prowadzacemi (20), ktére to zebra two-
rza wspélne kanaly (25 w ten sposéb, ze
przez nie odbywa sie ruch soli i cieczy -
myjacej w pradzie przeciwnym.

17, Urzadzenie wedlug zastrz. 16,
znamienne tem, ze zebra (20) na ich przed-
nich konicach opatrzone sa listwami (21)
pod pewnym katem ulozonemi, kiére z
kazdorazowo sasiadujacemi zebrami (20)
tworza kanaly (25).

18. Urzadzenie wedlug zastrz, 1--17,
znamienne aparatem w ktorym odbywa sig
pierwsza (wylugowawcza) faza i oddziel-
nemi przyrzadami do przeprowadzania fa-
zy cyrkulacyjnej i pléczace;j.

19, Urzadzenie wedlug zastrz. 18,
znamienne bgbnem stalym, pochylo umie-
szczonym, posiadajacym urzadzenie prze-
nosne ($limak 2) i wlot (24) ponadto zna-
mienne tasmg transportowa (bez koiica 22)
umieszczona- oddzielnie od bebna, sluzaca
do przeprowadzania procesu obiegowego
przewodu rurowego (29) z wlaczonemi wen
filtrem (7) i pompa (9), rura doprowadza-
jaca (4), przyczem przewod obiegowy (29
stuzy do naprowadzania nasyconej solank1
na tasme transportowa. -

— 8'}. —



20. Urzadzenie wedlug =zastrz. 19,
znamienne tem, Ze przewdd okrginy (29)
opatrzony jest uchodzacem do stalej ka-
dzi odgalezieniem przewodu (24, w celu
wprowadzenia solanki do bgbna.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 1-—13,
znamienne begbnami, wzajemnie odpowied-
nio ulozonemi, i §cianami sitowemi (12, 13,
14), zaopatrzonemi bgbnami, ktire sa u-

szeregowane w jednym obracajacym sie
betnie (1) opatrzonym naczyniami (15)
czerpiacemi sél.

N. V. Matechu

Maatschappij tot Exploitatie
van Chemische Uitvindingen.
Zastepca: Dr. techn, A. Bolland,

rzceznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 7009.

I,

Ark,




Do opisu patentowego Nr 7009.

Ark, 2,

P

i
ol




Do opisu patentowego Nr 7009.
Ark, 3.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL7009B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


