& @y Pioszases-zaz — [[IIHINIFIRNINI
\\3\{‘\\:‘3‘\‘\\\%@%{\\@ o *BRPIODS9248689A?Z2x
\\\\\§\\\\\\ (22) Data do Depésito: 09/06/2009

Republica Federativa do Brasil  (43) Data da Publicacdao Nacional: 16/12/2010

Ministério da Economia
Instituto Nacional da Propriedade Industrial

(54) Titulo: PROCESSO DE FABRICACAO DE UM REVESTIMENTO SUPERFICIAL MULTICAMADAS QUE COMPREENDE
UMA CAMADA DE SUPORTE EXPANDIDA

(51) Int. ClL.: C08J 7/04; C09D 129/04.

(71) Depositante(es): TARKETT G.D.L. S.A..

(72) Inventor(es): ALEXANDRE SICHE; JEAN-YVES SIMON.
(86) Pedido PCT: PCT EP2009057109 de 09/06/2009

(87) Publicacdo PCT: WO 2010/142326 de 16/12/2010

(85) Data da Fase Nacional: 09/12/2011

(57) Resumo: PROCESSO DE FABRICACAO DE UM REVESTIMENTO SUPERFICIAL MULTICAMADAS QUE COMPREENDE
UMA CAMADA DE SUPORTE EXPANDIDA A presente invengdo se refere a um processo de fabricacdo de um revestimento
superficial multicamadas que compreende uma camada de suporte (1) expandida a base de PVC, o referido processo
compreendendo uma etapa de aplicacdo de uma composicao aquosa que compreenda alcool polivinilico sobre a porcao inferior
da referida camada de suporte (1) antes da etapa de expansao da referida camada de suporte (1)
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35 O revestimentos superficials mul

STIMENTO  SUPERFICIAL
COMPREENDE UMA CAMADA DE

FABRICACAQ DE UM REV
MULTICAMADAS QUE

SUPORTE EXPANDIDAY

123

Objeto da invengio

A presente invencio se refere a um processo de fabricagdo de
um revestiments superficial multdcamadas g base de PVO que compreade

wina camada de suports expandida

10 Estadn da tdeniea

\‘e

Para a decoraglio interior ou exterior de uma superficie, por

exemplo, de um edificie, uma habitago ou wm vel svestimenios

superficiais decorativos a base de policlorste de vinll (PVC) sio bem

conhesidos o amplamente utilizados

W,,
P

Em particular, s8o bem conhecidos os revestimentos de PVC
ultionmadas gque compreendem uma camada de suporte sxpandida & wma

camacda de dospaste.

Habitualmente, tals revestimentos super

sio elaborados  atrevés da gelificsgSo de wme camada de suporte

&

20 expansivel, xobre g gual ¢ aplicads uma camada de despaste, e

possivelmente uma camada decosati

g Dusante ¢ faps, 08 apenies
porogénicos presentss na composicio da camada de suporte sdo ativados &
provosam @ expansio de camads de suporie 80 oriar Inmeres pores no

BV, 0 que permite a obtenclo de uma espun de PV,

camadas que compresndem

uma camada de suporte expandida apresentam propriedades acistivas
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revestimentos  supsrficials  chamados

pandidos, nde possuent,

E peralments aceito que guanto mails expandida for o camada
de suporte, methores serfio as g‘}ig‘s*\ried@des antsticay do rovestimento

superficial, Assim, ¢ s aolstive de um

pv‘timw RuR demid&ie to \; :s:ui_s;sz_.mis:ziai}fii%e}»s-ﬁ,a: 3 sug §3§%}’§};§§§_§R§€3§ szm

essa methora do desempenho acustico se fag geralmente am detrimentn do

desempenho meg

espuma e PVU necessila de uns modificegdn de formulaglo da
composicin da samada de suports, ou de uma modificago das condigdes

operacionals aplicadas pars @ expansio da camada de suporte, ¢ portanto

das Q:ﬁxﬁﬁ’g& e opercionals pars a fabricaglo do revestimento superficial,

ou aig das duas modificacdes simuliansamente,

ssimy,  quende ose desela produzir revestimentos  gue
apresentem desempentios scistives diftrentes, € necersanio entdo adaptar as
formulagdes efou as condigdes operacionals mm cads  revestimento

x o

sapectfico g ser produzido, o gue requer indimerss manipulagdes. Aldm

disse, ossay  restriedes

serfio  ainds  malx ‘i:;‘r};;\;{xri:aﬁi&s gquande o

revestimentos superiivialy forem claborados em ouma linhe de produgdo

continua. Serd entiio necessdrio Interromper 2 linka de produgiio a fim de
efetuar os ajustes necessdrios,

Objetivos da invenglo

A presente invencdo propde um processo de fabricagio de um
revestimente superficial  que compreends  wna camada de suporte

expandida gue nflo aprosente os ingonvenientes do estado da tenica.
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8

A presente invengdo prople wm processo de fabricaclio de

revestimentos  superficials  que  possuem desempenhos  gotsticos ¢

mecdnivos aprimorados.
Desericio resumids da invengdo

A presente invenglio desoreve wm processe de fabricacio de
i revestimento superficial multicamadas que compreende uma camada de

-sm;;}ﬁf{t@ \gmmi;m a base de PVC, o referido ;}a{} S0 ms‘ﬁpuu‘:aé:md@

uma etapa de aplicaglo de uma composig

du z-igﬁ{}.ga, que e m?zp;mm}“ aleool

solivinilice sohre i poredo inferior da re camady de suporte antes

da etapa de expansde da referids camada de suporte,

De agorde com modoes de realizag8o particulares, o processe

de fabricaglio segunde a invengfio invhd uma ou virlas, ou qualquer

combinagio das virlas

caracteristicas sepuintes:

“ aaplicegde da compo

far por impressiio;

- a aplicacdo da compy

‘,,.

& foita sobrs uma bwgura de

4 0u 3 metroy,

& composicio ¢ aplicads de mode g formar, apds
serageny, ume camada de 0.3 8 1 pm de espessurg;
~ o processo compreende sinda uma etapa na qual €

<

aphicado wn primer de agle sobre 3 camada de supotte antes da

3

ilico, sendo

aplicagdo da composiclo squasa gue compresnde aloool polivi

3

o roferido primer de fixaglo se clecionade dentre um COPRiMEro qug
compreends doidos serilioos, wma dispersdo de poliuretane, wna dispersio
de polilsocianatos, uma misturas destes compostes, ou uma misturs de

dispersties de resings aorilivas ¢ de PVC

a compozigio compreende ainds um composto de silane

ou stlanol que compresnda ap menos vma funclo aming;
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« o compeste de silane obedece & seguinte formuda
R1
R&*‘“SW?‘E@M «§w R

g qm&i Ry, Rvp s‘:s R sa“ia i deg\cnmm SHEnte uns dom @}g{xj{;\.;‘a; um

P

grupo hdroxila, um grupo metoxd, ou wm grupo stoxi, e na gual Ry ¢ um
grupo (CHy), sendo n = 1, 2 ou 3, ¢ na qual R, &, independentemente de
Ry, Ry e Ry, um hidrogénio, uma alquila lincar ou ciclica, um fenil, um
grupo amida, o um grupo amine-etil de frmuda ~Cale-NH-Ry, sendo Ry
um hidrogénio, uma alguila, um grupe fenil, um grupo benzil, ou um grupoe
vinil-benml;

¥
T

- o composto de stlane representa om pese anteg 6 o 40%
do pese do dlevol polivintlics,

~ a cumposiclo que compreende dleool polivinilico €
aplicada sobre & porglio inferior da camada de suporte & a composiclio que

compresnde tambdm um composte de silano que compreenda uma funglo

amina & aplivado xobre a poreio superior da referida camada de suporte;
@ progesso compreende ainda uma stapa de aplivaglo de
um filme decorative ou de uma Unta decorativa sobre a porglo superior da

samnada de suporte;

- o processe compreende ainda uma stapa de aplic

um verniz de proteciio o base de poliwetang sobre s camada de desgaste,
Breve deserigdio dos desenbosg

A Filgwa 1 flustrs esguemsticamente  uwmy revestimenty
superficial  multicamadas  que comprsende uma camads de suponte

expundida coberta com wmas camada de barreira,
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i

uma camada de sup

t5%
s,
%%

ek a

Hustra esquematicamente wm segunde mode de

regliz

30 de um sii.‘?t‘f‘&"S&‘iﬁiii??ﬁ{@iiﬂi} superiicial multicamadas que compresnde

wma camada de suponte expandida & ums camada de barreira.

A Figura 3 ilusies esgquematicaments um ferceiro. mode de

:

va

realizacio de wm revestimento supsrBicial muolticomadas que compreende

orte expandida ¢ uma camada de harrsira.

A ‘r‘“zg ga 4 dhushn cxguematicamsnie wn o orevestimento
superficial miulticamadas  que compreende uma camada de suporte

sapandida, wms camads de barreirs ¢ uma camada desorativa,

Blesertcin detanlbhads da invengdu

aodo de ogoordo com a fnvengdo de um

ovestimento superficial gue compreonds uma

O provesse de by

mads de suporte L,

consistente em um revestimento de pisos, de paredes ou de superficies

interiores de um velcule, por exemple, snvolve uma elapa ng qual wme

composicie 8 base de dleoo! polivinilico (PVOH) ¢ aplicads ao menos
sobre o porgdo inferior da camada de suporte (Figs, 1 8 3},

De preferdneia, sssa elaps de revestimento da camada de
suporte ¢ realizada antes, ou apds a colocagio da camada de desgaste 2,

_§;‘1!:&3§«§§*€€‘3§m‘t‘:ﬁ§.& smies ou ‘i?i‘*‘s a colocaelo de ums camada decorstiva 4

porém, em qualquer casy, antes da expansio da camada de suporte 1

ety de compuosiclio de

tegrada sm um provedimento continue de

X

flosol palivintlion (PVOHY & in

fabrivacio de revestimenta

supsrficialy, pas loguras e I mede dm g

possivelmente pan largures nudores,

A composigiio ¢ aplicada sobre um filme ou uma camada a
base de PV, por exemple, por impressio, rotogravara ou wm dispositive

de rvestimento por rolamento, A aplicagie pode sor felta na forma de wmg

Grica camada, ou possivelmente de virlas camadas sucessivas. De
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preferéneia, & camada formada pela composigBo a base de dlewol

polivinilico apresenta, apas secagem, wmae espessura de 03 & 3 pmy

A gomposi

j0 & base de dleool polivintlicr € de pmiamm&
s solugio RUUOSY mi ivinflice. A ARUR rEprRsenia o pesy de E?i“s:“&m wa

entre 80 ¢ 96% do peso total da wmm\zcm

A composiciio pods compresnder ainda um agesie umsctante,

N

de preferdneia wn polictersiloxane, O agente umectante repregenta em

o 84 & 1,5% do pese ol da co

powy de preferds

os de uwg*om\,a ex sdo dadues na Tabela 1A proporciio
dos componentes ¢ dada em percentual em peso em relaglo so peso do

dlevol polivinilico {per).

Tabela 1« Exemplor de compasivdes

TA00 BT R T T TR

T . Gon

g : 8 _ (0 ﬁ .8

wasctanis

Ehuane

O dloool polivinilico & o Elanel® 00230, Ehvanol® 71-30,
073 da Dupont, ou o Excoval HR 3010, Excovad A0 4184 da

Kuraray,

O agente umectante ¢ um polidter polidimetilsiloxane como,

por exemplo, o BYRY-307 da BYK, ou o Tego™ W

0 da Btk

Come  mostram as Tabelas 2 8 3 mostrouse

surpreendentemente que o aplicscdo da composigio a base de dleoul

polivintlico xobre o porgfo infirior (ou “verso™ (Flg 1) da camada de
suporte 1, gque € v camada chamada Venpansivel”, antes de g expansiio

da camada de suporte 1 peowrer, permite a obtencle de wna methor
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expansiio da referida camada de suporte L Assim, para o obtenglo de uma

.\

fe menor, € possivel ptilizar menos material na camads de suporte

{ para obler unm mmmw de espuma Wdiniiea ou altemativamente um
revestimento mals grosse parg uma mesma quantidade de materiad.

Fabele 3 ~ Coracteristicas comparmdey de wm revestimenio superficial
obtide por wm precesse do estade dr tlonice ¢ pelo processe de acorde vom w

imvenpdo

Revesitnente [Revedimenia

acondecom s
mmm&a

CEREE e

.g\v.

-E a; :zstg‘;& ol

LT {R08 iEw

o
Camade de supornte .40

nada de suporte

oo pelioala de
viden

{“ma&z &
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Tabela 3« Caracteristicay comparadas de s revestimento supeeficial

abiide por som processe do estadp do tdoniva ¢ pele processe de gqoorde com g

invengde

Revestimentin

G0
ant

i

E:;‘ij

Aldm  disso, ¢ comumente  aoello pary revestimentos

Tolais que compreendam tma camada de suporte 1 expandida, gue s
methora do desermpenho meednivo da referida camada de suporte 1,

especialmente do desempenho vontra cortes, ¢ feita geralmente em

detrimento do  descmpenbo  aclstive. Todavia, mostrowsse de forw

X

s

Yo a base de dlovol polivintlive

e e o aplicagdo da compuosic

sobre a vamads de suporte | oexpansivel methors, por um lade, as

yiedades aclstic

aumento da ®

aprimoramente estrutiral da espuma assim obtida, e ao mesmo tempo

cotserva . ou  melhore o desempenho mecdnive do revestimento,

cialmenie gm termas de rosisténeia a perfiragtes,

W

as do revestimento superficial, ndo somente pelo

da espuma  gerada,  como  tambsm pelo
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Lhma vantagem complomentar reside no fato de que, e uma
Linha de producio continua de um revestimente superficial, ¢ possivel atuar
sobre 8 estrufura do revestimento, ¢ assim modular suas pﬁ‘ﬂ?i‘&t\‘&i&sﬁ‘q Sem

alterar o formulagio da camada de suporte 1, nem mundar as

e operaciomais, mas shmplesmente cobrindo-se, ou nloy & porgln

inferioe do camada de suporis 1, & saber, 2 porgdo que entrard em contato
com g superiiois a oser coberta, com o suxilio da composigde g base de

dlcool polivinilice. B também possivel modular as propricdades do

fevestimente superfivial Bendo-se vartar @ espessura da aplicsglo da

reforide compos

Assim, e j;ﬁ's-m‘xa‘;im wirt ganbo sm termos de
Hexibilidade industrial, porque ¢ entlo possivel produzir na mesma cadeia
de fubn

espessuras ¢ com diforentes gifﬁgfzi:&{%&{ias; acustiogs ofon mecdnioss apenas

satimentos superficials com diferentes

cagdo, continuamente,

%
pave

controlando-se g aplieagdo da referida composigio:

A pouca aderéneia de dleool polivintlice g um filme ouv uma

camada & base de PVC, em paticular para uma camada de PVU que

a

Qiﬁ“ﬁ}ﬁﬁ?’@%ﬁéd \J’B SIS morgd §3§§:‘i§x\\ moe gauresenia m‘@;{} smas considerdveis.

Com sfeito, a expansfo da camada de suporte 1 expansivel, que ¢ realizada

de forma convencional sobre wm tapete metdlico, & com o suxilie de
agentes porogdnicos, ndo ¢ perturbada pelo fato de que o dloonl polivinilice
adere pouco & camada de suporte 1. Além disso, o dleool poliviailico

possul, no entante, aderSncia suficiente para permitiv 2 pa

\&&@m e
;’}mb‘m& o da camada de wm e 1 através da Hoha de produgdo que

implementa o processo de acorde com a invenglio,

Todavig, pode ser ventgjose aumentar 8 aderénein do dloond
polivinilico & camada de suporte 1 a base de PV, a fim de que o dleool
polivintlion sgfa parte integranis do revestimento superficial ¢ forme uma
mm*&éa {ﬁéﬁ‘ barreira 3 contra a passagem de é-am%a:s:rzémm:z:& presentes sobre 3

Sii?t?i’lxw g 3er \.Qﬁi‘i‘m LN, por 3}1}1310 COnismInanies Broy enaentes de
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por e
§3s§.§§'§;§3m{m§@g por exemplo, 8 Neorer B 989 da DEM, uma dispersiio de

destes com ;mata}h, B

16718

wm solo betuminess, ou ainds da cola que sirva pars fixar o revestimento

sobre 3 superficie g ser cobert

A aderéncia do dleool polivinilice 3 camada de suporte 1 a

base de PVC pode ser melborade pele comprego de um primes, que

preferivelments & um copolimero que compreenda dcidos acrilicos, come,

smiplo, o Nesersd 4 HI3), ou o XK

politsoeianato, gm &gsn‘mia a Ba u‘“z :'

A aderdncia do dleool polivindlics &

base de PVC pode tarshém ser melhorads através do omprego, ma

composicio a base de dleoot g\'ﬁwm e, de um composto de silano
sseolhido dentre Q8 CLEposias de \&Rﬁ‘@ﬁ\ £ §%§”}s‘i§‘s 1 N»mmﬁ &iﬁ{i}iﬁﬁ de

pmte&mn w‘%mpmm% de stlanos ou silanols que compreendam 20 menos

Lo}

frmula

na qual Ry, Ra ¢ By sde, independentements uns dos outios, um grups

(CHLY, sendo n = 1, 2 ou 3, e na qual Re ¢, independentemente de Ry, Ry e

Ry, wn hidrogénio, uma alquils linear ou clelicn, um fendl, win grupe amida,
RES & 1 3 { 2

3

ou um grupe amino-stil de frmula O H-NESRS, sendo Ry oum

,§‘igi§.ﬁs§;§iﬁ§m wma alquils, um grops fendl, wm grupo bens

camada de suporte | oa

g, o composto de silane corresponde & scpuinte

. W grupe metoxi ou um grupo etox, © na qual Ry ¢ um grupo

10U um grupe
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2

evmposte desilane ¢ seleciomdo 3 partiy do grupo formads

por S-aminopropil-trictoxisilany, 3«»&sﬂir}i}-’p?ﬁ\;}i}.w'triﬁ&:.ef:ém}ifﬁiiz{:?sm aminoatil-

aminopropil-silane  wiol, aﬁ;}iaﬁa:@s\:stzi:%-»mrﬁ::z@;gm};*aii&riﬁ}gt@;ﬁ&s§.§.&t&{33 N{2-

Aminoetil-3-aminopropti-trimetoxistiane, N-{2-Amin ﬁﬁiii}-—vfi~£§;§Eﬁ§§§m~'§§§‘§3’§}ﬁw

metildimatoxisiiang, N-Z+{Benzilamino etil-3-aminopropil-

N2 w{\";mﬁzserm mzm\mi‘Qsmmmpmmi

N-Ciclohexib-aminonsti-metildictosisilano, N-Clclohaxils
i

isilann, e 3-Ureidopropil-irimetonisilane,

m‘zi;‘}{}g}ﬁas‘iiimfisﬁ&i&ﬁisiEzﬁmﬁ_@_ N-Ciclohexib-3-aminopropil-rimetoxisilane, N

Fenibaminomstils

Vintbenzil-aminostibaminopropi-rimetond stlano.

wefirdnein. o composto de stlane funclonalizade

representa entre 6 ¢ 40 per (percentual om relagdo so doool polivinilice)

Hajosamente, para uma carmada gxpansivel g base de PVC, o composto

de stlane funcionalizado representa cerea de 12,3 per.

,.\M;;I,_;iji{?& de eo

R0 fj&ﬁm nas fé‘&’téi{i\ 48 5 A

’)’

proporgdo dos compostos ¢ duds am ngmi&h}i e pose om orelaedo ao

peso de dloon! polivinilico {per).

Tabele 4 ~ Exemplos de compesichex o buase de dloood pelivinilice

cemmpreesdende wm composte de sifane fuae fonatizade
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Elvanal

por exemple, o 26047 da i‘”}em £ mwsz ? O composta de silano st € o

aminostl am:mpﬁ'smi“um

Tabela § ~ Exemplos de compexipdes @ bage de dloool poliviniice

compreesdends wn pomposte de silens funcionalizads

[00.0
180

nmesianie

N e y B . o : SR e sy g R e
O aﬁ;&a&i palivinilice € o Bhone! F@?’f.’.;.?w:.?‘{& Ehogmol™ 7130,

FTS dy Dupont, ou o Exceved HR 3018, Exceval 40 41N da

Kuearav.

O agente umeetante € um pﬁ&em }3@3%&"33*‘{}%}% siloxano como,

1 dn Evonik,

3 PN .p:\\ Y R 5 fo \\
por axempla, o BYK-307 da BYX, ou o Tee

e

£ composte de silang s;;fii»i ¢ o 3-aminopropil-tristoxisilang,

v

famm :«g;g;gg; @

GRE ] da Wacker, pu o 60820 da Dow m»@fﬁﬂ*

A composicio que compreends wn composte de silang €

preparada elaborando-se ums misturs que compresnds entes B0 ¢ 85% em
pest de dgu, entre § e 20% em pese de dleool polivindlice, e

possivelments entre 04 ¢ 1,59 om peso de wm sgente umcetanis. &

miisturn € provimmente aquecids, por exemplo, entre 90 ¢ 958°C, antes da
sdigdo 8 quente, por f:;mf};l_;f}eiﬁg 2 oerea de BUPC, do composto de silane que
reprosenta entre & ¢ 2% em peso {per) em relacde & quantidade de dloond

?ﬂ-i‘§i¥iﬁi§lﬁm._ A composigdo ¢ deixada sob agitagdo sm torne de BP0
durante cerea de 60 minutos,

A aderdneis das composighes que somprosndam wn somposte
de silane funcionalizado sobre uma camada de PVC expansivel ¢ avaliada

atravey da ammaﬂx\ dus composipdes na forma de uma Goies camada que &
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e

kit
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ook
(95
s
oy,
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seeg, por exemple, durante | minute & HOOPC, g fim de formar um flme de

N
<)

eoren de T p de ospessur, O mdtodo de avaliagio consiste em se arranhar o

e

produto com wn pente de seis dostes, ¢ depols estimar, com o guxilio de

uma e adesiva do tpo TESA™ €124, a resisténcia ao desprendimento, &
aderneia ¢ considerada boa quande nenbum trago de filme & arrancade do

subatrato, Uhna notg 1 sig

ifica que 2 aderdnoix € bog, ¢ uma nota ¥3°

significa nenhuima aderdneia. Os resullados sfo spresentados nas Tabelas 6
e 7.

Tnbels & -~ Aderdacke das compesiodes da Tabela 4 sobre v canrda

de suporie sxpansivel o hase de FEC

BP 2]

3K
sen SRy
sk

i 2 ]
08 7

Camada de m;\\stx. srxmxzs\wi :3», §*X ¢ . @‘f\i windo enchine ’i‘§§1§‘§;~§

et

Tabola T~ Aderducin dus composicdes da Tabela 3 sobre uma camada

de saporte cxpanyivel g base de PYC

4

s

( efeity barreirs da composigio fol avaliade por um teste do
aleatrio, que conmiste na eolocaglo de aleatrdo lguido no verse de um
revestimente superficial multivamadas que comproenda & i:%‘i%i*i‘iiiﬁiiii da

barreira de scordo com 2 invencio aplicads em forma Omida entre 7 ¢ 43

!

aim’. Deixasse o alcatriio n migrar durante uma semana ¢m uma temperatiea

NN

de cerea de TO°C. Uma nota compreendida entre 17 & 57 ¢ atribuida em

\ ax

funcio da aparigio de uma mancha em cima do revestimento de piso. °17

significa ndo haver diferenga om relacio a um revestimento superfinial sem

aleatr@o; as nots de “3 & Y5 significam que o revestimento superiicial

apresenta um aspecto que val de marrom escure até negro. Os resultados

sdo apresentados na Tabela §
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Tabela § -~ Kfclto barrsien

. !}ﬁ

Powin s
S PR e 1
&

\ Y ;m i is?

Sonn
Wik
ot
)

A camada de suporte expansivel & bass de PVC, que fol

wtilizads na ay ahagﬁm da aderfncia, compreende 100 per de PV A, evikon®

PO82 ¢ Pevikon® DP 2 F70, 11T per de carbonato de caleio (Cwnva 8L 2

utilizado come carga ii.;t'ii}fgéf{iﬁ@&g 2.9 por de um agente de inchaelo, wma

arodicarhonamida (Porofte ADCE-C), 138 por de oxide de zinen (Zal)

uiilizado para shabar a temperstura de decomposigio de ag

inchagio, 0,7 por de Titdnie RC &2, 303 per de DIHP

x

/

de DIBP (Putatinol® JC), & 14,5 per de um hidrocarboneto desaromatizado

utilizade como redutor de viscosidade (Sl D0, “per” significands

pereentual om relacio & quantidade de PYVC

*

0 de ostlang

A compesicio gue comprends m SORYR

funcionalizade pode, em um primeire modo de realizaglio, ser aplivada

sohre a porglo inferior da cumads de suporte 1, de modo & md?wmz a

expansde da camada de suporte 1 e formar uma camads de banreirs 3 (Figs,

&

Tedaldy

Comtudo, omoum aggm‘s&a modo de realbaglo, 8 composigin

ano funcior

que compresnde wm composto de o lizado pode também ser
aphicada sobre a porglio supertor da camads de suporte 1, ox porglio sobue g
gual serd aplicada camada de desgaste 2 (Figs. 2, 3 & $), ¢ possivelmente

utia camada decorativa (Plgs, 4 ¢ 83, sendo a referida camada decorativa €

qualguey camade adegquada, do profordnein v tate ou wn Blme que
compreenda um ou virdos padedes decorativos. Nesse segundo mode de
realizacio, a composicdo forms uma camada de barreira 3 contra a subida

de contaminaniex presentex na camada de suporte 1 come, por exemplo,
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plgmentos provententes do PVC reciclade possivelmente

composiclio da camada de suporte 1o De preforéneis, o comp

4

aplicads de modo & formar wma camada de barreira com uma sspessura de¢

a0 menes A 5 ¥ um.

De preferénela, a composiclo compreende um composte de

*J (]

silano funcionalizado ¢ aplicado sobre a camada de sts;\ibm sodre 13 ¢ 45
g/im® em forma Gmide, vantajosamente em torme de 22 gl ou em tornn

d e
de 38 gy,

De profordacia, o processo de fubricaglo de scordo com a

nyfio pode compresnder vma stapa ne gual @ camada de desgaste 2 ¢

coberta com uma camads decorative,

%

De preferbnela, o processe de i&*magm de acor do oo

nvencdo pode compreender ainds tma stapa na qual & camada de desgaste

2 ¢ voberta vor wm verniz de proteglo, por exemplo, a base de poliureta

Legensdy

iy

soppmand oy )

big

Saamadda de Lfm <§%§‘&

3 wonmada de haprairg

4 eovuda decarativa




REIVINDICACOES

1. Processo de fabricaglo de um revestimento superiicial

:ﬁﬁzﬁxéfi.:i‘é::raarz?‘s.:-ﬁ{?iﬁﬁ gus st:zmzjg‘:r:f@*ms:ia uma samada de suports {%) f@éﬁ&g}%:fi}.{ifiﬁi:&% a
wms u}mm\\zwa AQUORR que s.mnpsa?u{ia dlvoud mxmmi;em m‘t‘m 3 ;_m;;rg:s_%ﬁ

inferior da reforide camada de suporte (1) antes da etaps de expansio da

dn camada de suporte {11

2. Processo  de acordo  com & reivindicaglo 1,

e R

caracterizado pela splicacie da composigdo ser feita por m{sm

3 Procosse de georde com s reivindicaglo 1 oou 2,
caracterizado pela aplicagdo da composicio ser foits sobre uma largura de

douldm

4. Processy de scorde com wma das reivindicagdes

caractertzade pele composiglo ser aplivada de modo o formar, apds

secagent, ums camada de 0.3 8 5 pm de espessurg,

%, Processe de scordo com wma das reivindicacdes 1 a 4,

caracterizade por {:{_}'i‘ﬁi“i}x?‘(ié}&‘éii@f ainda wna etapa v quad seja aplivado um

primer de fixacdo sobre o camada de suporie (1) antes da aplicagio da

cunposicdo aquosa gue compresnda a dleool polivinilico, sendo o referido

3

peimer de fixsglo selecionado dentre um copolimere que compreenda

doides acrilivos, uma & &f‘ ersfio de poliuretno, uma  dispersio de

;*Oiii\(‘*\,u&i“mi{?\ wma misturas destes compostas, ou uma mistura de

mr;ima&; {3; PV

& Processo de acorde com wma dag reivisdioagdes 1 a 3,
caracterizado pela composigdo compreender ainda wm compuosto de silang
ou silanol que compreenda ao menos wma fungdo aming.

e
i

7. Provesso de seorde  com o wivindicaglo 6

caracterizado pelo composto de silano correspotder 3 seguinte formuly
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na gual R;, Ry e R; sBo, independentaments uns dos outros, uim grugs

hidvoxila, um gropo metoxi, ou gm grupo stoxd, ¢ naoqual By ¢ um grupoe

(CHa)y, sendo n= 1, 2 ou 3, ¢ na qual Ry &, independentemente de Ry, Ry ¢

R, um hidrog@nie, wna adguils Hoesr ou cichion, um fendl, um grope amida,

ouum grupe amino-etil de formuda ~OHENHSRy, sende Ry oum
hidrogénio, uma alquila, um grupe fenil, wm grupe benwil, ou um grupo

vinti-benail

o
i

R Processo de oacordo com oa reivindicagdn & oy
caracterizado pelo composto de silane representar sm peso antes 6 ¢ 0%
do pexo do dlosad pelivinilive.

9.  Processo de soorde com a wsxmmwﬁz} & ou B,

earacterizade pela composigio qUE compresng + gloond polivindics ser

aplicada sobre & porglo inferior da camada de suporte 1k & pela
compositfio gque compresnde  também wn composte de silane gue
compreende uma funclo aming ser aplivada sobre a porglio superior da

referida camada de suporte (1)

10 Progeszo de acordo com uma das reivindicactes 1 a 8,

feagdo de um filme

caracterizado por compresmder simds wma etapa de ap

;

decorative ou de uma tinta decorativa sobre a porglo superior da camada

de suporte (1)

il E’r‘? SREN0 xis: acorde com uma dm ey

ndicapdes 1 a1y,

caracterizado por compreendsy ainds s etapa de aplicagio de um

verniz de protecdo a base de poliuretane sobre a camada de desgaste (2},
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RESUMO

Pedido de pstente de invengdo parg “PROCESRQ DE
FABRICACAO DE UM REV) N1 SUPERFICIAL
MULTICAMADAS QUE COMPREENDE UMA CAMADA DE
SUPORTE EXPANDIDA”

A presente invengdo se refere g um provesso de fabricacio de
um revestimento superficial multicamadas que compreende uma camada de
suporte {1} expandida a base de PVC, o refirido processo compreendendo
uma etapa de aplicagio de uma composicio aguosi gque compresnda dleood
polivinilico sobre a poreio inferior da referida camada de suporte (1) antes

da ctapa de expansie da referids camada de suporte (11




