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@ Resumen:

Transportador de tornillo sinfin.

Este transportador comprende un cuerpo tubular (1) y un
tornillo sinfin de configuracién modular. El cuerpo tubular
comprende una serie de piezas desmontables (11) y unas
piezas intermedias (12) de empalme fijadas mediante tor-
nillos de apriete (1a). Las piezas desmontables (11) y las
piezas intermedias de empalme (12), conformantes del
cuerpo tubular (1), presentan una configuracién general
en “U”, encontrandose montadas, respectivamente, sobre
el lateral abierto de las mismas unas tapas de cierre (13)
desmontables y unas pletinas (2) portadoras de unos co-
jinetes (21) para la sujecion de unos ejes intermedios (3)
que presentan en los extremos opuestos unos salientes
y/o rebajes (31) para su acoplamiento machihembrado y
sin posibilidad de giro relativo con unos rebajes y/o sa-
lientes (41) complementarios definidos en los extremos
de unos tramos (4) de tornillo sinfin, desmontables en di-
reccion radial.
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DESCRIPCION

Transportador de tornillo sinfin.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un transportador
de tornillo sinfin, del tipo de los que comprenden un
cuerpo tubular, provisto de una boca de entrada y una
boca del salida del producto a transportar, encontran-
dose alojado en dicho cuerpo tubular un tornillo sinfin
que estd acoplado a un elemento motor y provoca el
avance del producto hacia la boca de salida.
Antecedentes de la invencion

Actualmente son ampliamente conocidos los
transportadores que comprenden un tornillo sinfin
alojado en un cuerpo tubular provisto de una boca de
entrada y una boca de salida del producto a transpor-
tar.

El tornillo sinfin se encuentra conectado por uno
de sus extremos a un elemento motor encargado
de proporcionarle el giro necesario para provocar el
arrastre de producto, por el interior del cuerpo tubu-
lar, hacia la boca de salida.

En algunos casos el cuerpo tubular estd confor-
mado por un cuerpo de seccién cerrada, a modo de
tubo, lo que impide el acceso lateral al interior de di-
cho cuerpo, y en otros casos por un canal de seccién
general el “U”, cerrado lateralmente por una tapa o
similar, siendo este segundo tipo de cuerpo tubular el
que guarda una mayor relacién con el del transporta-
dor de la invencion.

En este tipo de transportadores el cuerpo tubular
se fabrica en unas longitudes determinadas, lo que
plantea problemas de adaptacién a las necesidades de
los diferentes clientes.

En algunos casos el tornillo sinfin estd compuesto
por varios tramos que se conectan entre si por me-
dio de unos ejes intermedios que actian simultdnea-
mente como elemento de empalme de sus sucesivos
tramos del tornillo y como elemento de apoyo para
evitar su flexion en carga. Generalmente estos ejes in-
termedios presentan en sus extremos unos medios de
acoplamiento axial con tramos sucesivos del tornillo
sinfin y que se retienen en la posicién de acoplamien-
to mediante un tornillo transversal de fijacion.

Este acoplamiento axial entre los ejes intermedios
y los sucesivos tramos del tornillo sinfin hace nece-
sario desmontar la totalidad del tornillo sinfin cuando
es preciso realizar tareas de mantenimiento o de repa-
racion del transportador, complicando excesivamente
la ejecucién de dichas tareas.

Descripcion de la invencion

El transportador de tornillo sinfin objeto de la in-
vencién presenta unas particularidades constructivas
orientadas, de una parte, a proporcionar tanto al cuer-
po tubular como al tornillo sinfin una configuracién
modular que permite su montaje a modo de mecano
y variar la longitud del transportador de forma que
se pueda adaptar facilmente y con un coste reduci-
do a las necesidades de cada cliente y, de otra parte,
a permitir el desmontaje en direccién radial de cual-
quiera de los tramos y ejes intermedios que confor-
man el tornillo sinfin, simplificando de forma notable
los trabajos de mantenimiento o reparacién del trans-
portador.

Para ello, tanto el cuerpo tubular como el tornillo
sinfin presentan una configuracién modular, estando
compuesto el cuerpo tubular por una serie de piezas
desmontables que presentan en su periferia respecti-
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vas ventanas o aberturas, provista de tapas de cierre
desmontables, para el acceso a su interior, y por unas
piezas intermedias de empalme que se disponen entre
las sucesivas piezas desmontables, fijindose dichas
piezas mediante unos tornillos de apriete. La sucesion
de piezas desmontables y piezas intermedias forman
un canal de seccidén general en “U”, que se cierra la-
teralmente mediante las tapas mencionadas, para con-
formar el cuerpo tubular del transportador.

Esta configuracion modular del cuerpo tubular
permite aumentar o disminuir la longitud del cuerpo
tubular afiadiendo o quitando piezas desmontables y
las correspondientes piezas intermedias de empalme.

Sobre dichas piezas intermedias de empalme se
encuentran fijadas unas pletinas de soporte de unos
cojinetes encargados de sujetar, con posibilidad de gi-
ro, unos ejes intermedios que presentan en los extre-
mos opuestos al menos un saliente y/o un rebaje para
su acoplamiento machihembrado y sin posibilidad de
giro relativo con rebajes y/o salientes complementa-
rios definidos en los extremos de los tramos de torni-
llo sinfin que conforman, en su conjunto, el tornillo
sinfin del transportador.

Estos tramos de tornillo sinfin presentan una lon-
gitud inferior que las piezas desmontables del canal
del cuerpo tubular, de forma que pueden ser introdu-
cidos o extraidos a través de las ventanas o aberturas
laterales de dichas piezas desmontables.

Otra caracteristica importante de la invencién es
que los rebajes de acoplamiento definidos en los ejes
intermedios y/o en los tramos de tornillo sinfin se en-
cuentran abiertos en direccion radial, 1o que permite
desmontar las piezas conformantes del tornillo sinfin
en direccidn radial y realizar su extraccion individual,
para proceder a su reparacién o sustitucién, sin que
sea necesario desmontar la totalidad del tornillo sin-
fin.

Los tramos de tornillo sinfin y los ejes interme-
dios presentan en las zonas de acoplamiento mutuo
unos orificios transversales roscados para el montaje
de los respectivos tornillos de fijacién encargados de
asegurar su retencion en la posicién de montaje.

De acuerdo con la invencién, los salientes y los
rebajes definidos en los extremos opuestos de los ejes
intermedios pueden estar dispuestos en planos longi-
tudinales coincidentes o en planos longitudinales des-
fasados angularmente, preferentemente en un dngulo
de 90°.

Estas caracteristicas del tornillo sinfin permite
mejorar la capacidad de carga y la resistencia en los
ejes interiores.

Segin la invencién, las piezas desmontables y
las piezas intermedias de empalme, conformantes del
cuerpo tubular, presentan una configuracién general
en “U”, encontrdndose montadas, respectivamente,
sobre el lateral abierto de las mismas las tapas de
cierre desmontables y las pletinas de soporte de los
cojinetes.

Descripcion de las figuras

Para complementar la descripcidn que se estd rea-
lizando y con objeto de facilitar la comprensién de
las caracteristicas de la invencidn, se acompafia a la
presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
los que, con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

- Lafigura 1 muestra una vista en alzado del trans-
portador de la invencidn, en la que el cuerpo tubular
estd conformado por tres piezas desmontables y dos
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piezas intermedias de empalme, y las correspondien-
tes tapas laterales de cierre.

- La figura 2 muestra una vista en planta superior
del transportador de la figura anterior.

- La figura 3 muestra una vista explosionada en al-
zado de las diferentes piezas que conforman el cuerpo
tubular y el tornillo sinfin.

- La figura 4 muestra una vista de perfil de las pie-
zas intermedias de empalme y de uno de los ejes in-
termedios sujetado por el cojinete correspondiente.

- La figura 5 muestra una vista ampliada en alzado
de uno de los ejes intermedios.

- La figura 6 muestra un detalle ampliado, en alza-
do, del acoplamiento de dos tramos consecutivos del
tornillo sinfin mediante el correspondiente eje inter-
medio.

Realizacion preferente de la invencién

Como se puede observar en las figuras referencia-
das, el transportador comprende un cuerpo tubular (1)
conformado por unas piezas desmontables (11) y unas
piezas intermedias de empalme (12), de seccién en
“U”, unidas por sus extremos mediante tornillos (1a)
para conformar un canal longitudinal que esta cerrado
lateralmente mediante unas tapas (13) extraibles fija-
das mediante tornillos (14) sobre las ventanas o late-
rales abiertos de las piezas desmontables (11).

Sobre el lateral abierto de las piezas intermedias
(12) se encuentran fijadas, mediante tornillos (15)
unas pletinas (2) portadoras de unos cojinetes (21) pa-
ra la sujecion de unos ejes intermedios (3) que conec-
tan los sucesivos tramos (4) del tornillo sinfin.

El cuerpo tubular (1) presenta unas bocas (16, 17)
de entrada y salida del producto a transportar. Dicho
cuerpo tubular se encuentra cerrado por los extremos
opuestos mediante una tapa (18) que sustenta un ro-
damiento (5) para la sujecion de uno de los extremos
del tornillo sinfin y por una tapa (19), a través de la
cual emerge el extremo opuesto del tornillo sinfin pa-
ra acoplarse con un elemento motor (6) encargado de
transmitirle un movimiento de giro.
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En el ejemplo mostrado, los ejes intermedios (3)
presentan en los extremos opuestos sendos salientes
prismaticos (31) destinados a acoplarse, por machi-
hembrado, en unos rebajes prismaéticos (41) comple-
mentarios definidos en los extremos opuestos de los
sucesivos tramos (4) del tornillo sinfin, solidarizan-
dolos en el giro.

En este ejemplo de realizacion, los salientes pris-
maticos (31), definidos en los extremos opuestos de
los ejes intermedios (3), se encuentran situados en
planos longitudinales que estidn desfasados 90° entre
si.

Los tramos (4) del tornillo sinfin y los ejes in-
termedios (3) presentan en las zonas de acoplamien-
to por machihembrado sendos orificios transversales
(42, 32) para el montaje de un tornillo (7) de reten-
cién en la posicién de montaje.

Como se puede observar en la figura 6, los re-
bajes (41) de los tramos (4) de tornillo sinfin se en-
cuentran abiertos en direccién radial para permitir su
desmontaje individualizado de los ejes intermedios
(3), extrayendo previamente el tornillo (7) de reten-
cion.

La configuracién modular del tornillo sinfin y del
cuerpo tubular permite incrementar o reducir la lon-
gitud del transportador, afadiendo o eliminado de su
zona intermedia, en igual nimero: piezas desmonta-
bles (11) con sus respectivas tapas (13), tramos (4) de
tornillo sinfin y piezas intermedias (12) con sus res-
pectivas pletinas (2), cojinetes (21) y ejes intermedios
3).

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de
la invencién, asi como un ejemplo de realizacién pre-
ferente, se hace constar a los efectos oportunos que
los materiales, forma, tamafio y disposicion de los ele-
mentos descritos podran ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteracion de las caracte-
risticas esenciales de la invencidn que se reivindican
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Transportador de tornillo sinfin, del tipo de los
que comprenden un cuerpo tubular provisto de una
boca de entrada y una boca del salida del producto a
transportar, encontrandose alojado en el cuerpo tubu-
lar un tornillo sinfin, accionado por un elemento mo-
tor y que provoca el avance del producto hacia la boca
de salida; caracterizado porque el cuerpo tubular (1)
y el tornillo sinfin presentan una configuracién modu-
lar, estando compuesto el cuerpo tubular (1) por una
serie de piezas desmontables (11) que presentan en su
periferia respectivas ventanas, con tapa de cierre (13)
desmontable, para el acceso a su interior; estando la
sucesivas piezas desmontables (11) del cuerpo tubular
fijadas por sus extremos, con la interposicién de unas
piezas intermedias (12) de empalme, mediante torni-
llos de apriete (la), y porque sobre dichas piezas in-
termedias (12) de empalme se encuentran fijadas unas
pletinas (2) de soporte de unos cojinetes (21) para la
sujecion, con posibilidad de giro, de unos ejes inter-
medios (3) que presentan en los extremos opuestos
unos salientes (31) y/o rebajes para su acoplamiento
machihembrado y sin posibilidad de giro relativo con
rebajes y/o salientes (41) complementarios definidos
en los extremos de unos tramos (4) de tornillo sinfin
y que conforman en su conjunto el tornillo sinfin del
transportador.

2. Transportador, segtin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque los rebajes (31, 41) de acoplamiento
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definidos en los ejes intermedios (3) y/o en los tramos
(4) de tornillo sinfin se encuentran abiertos en direc-
cién radial para permitir el desmontaje individualiza-
do, en direccién radial de dichos elementos.

3. Transportador, segtn las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque los tramos (4) de tornillo sinfin
y los ejes intermedios (3) presentan en las zonas de
acoplamiento mutuo unos orificios transversales (42,
32) para el montaje de tornillos de retencién (7) en la
posicion de montaje.

4. Transportador, segiin cualquiera de las reivindi-
caciones de la 1 a la 3 reivindicaciones, caracteriza-
do porque los salientes y/o rebajes (31) definidos en
los extremos opuestos de los ejes intermedios (3) se
encuentran dispuestos en planos longitudinales coin-
cidentes.

5. Transportador, segin cualquiera de las reivin-
dicaciones de la 1 a la 3, caracterizado porque los
salientes y/o rebajes (31) definidos en los extremos
opuestos de los ejes intermedios (3) se encuentran dis-
puestos en planos longitudinales desfasados angular-
mente.

6. Transportador, segin cualquier reivindicacién
anterior, caracterizado porque las piezas desmonta-
bles (11) y las piezas intermedias de empalme (12),
conformantes del cuerpo tubular (1), presentan una
configuracién general en “U”, encontrandose monta-
das, respectivamente, sobre el lateral abierto de las
mismas las tapas de cierre (13) desmontables y las
pletinas (2) de soporte de los cojinetes (21).
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