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Srodek pokrywajaco-rafinujacy
do topienia stopéw magnezu i stopow aluminium

1

Przedmiotem wynalazku jest $rodek pokrywaja-
co-rafinujgcy do topienia stopéw magnezu i sto-
péw aluminium, znajdujgcy zastosewanie, zwlaszcza
do topienia stopow zawierajaeyech magnez w ilosci
powyzej 2%.

W procesie topienia obu grup stopéw na powie-
rzchni metalu tworzy sie¢ porowata warstewka tlen-
ku magnezu lub spinelu, ktéra nie zabezpiecza

metalu przed dalszym utlenianiem. Réwnoczesnié

powstale tlenki pod wplywem ruchéw . konwek-
cyjnych lub mieszania kapieli moga przemiesz-
czaé sie w glgb cieklego metalu tworzac w nim

2
tego tez w przypadku topienia stopéw magnezu i
stop6w aluminium — magnez istnieje bezwzgled-

na koniecznos$é stosowania odpowiednich $rodké6w
pokrywajgco-rafinujacych.

Dotyehczas znanych jest z literatury (J. Jemie-
lewski ,,Odlewnictwo metali niezelaznych” WNT
Warszawa 1970 r., str. 295—296 i M. . Orman
,Technologia magnezu i jego stopow” ,,Slask” Ka-
towice, 1965 r. str. 58—59) szereg Srodkéw pokry-
wajgco-rafinujagcych do topienia stopé6w magnezu
i stopéw aluminium, ktérych sklad chemiczny po-
dany w % ciezarowych przedstawia tabela 1.

10

bardzo niekorzystne wtracenia.niemetaliczne. Dla- Tabela 1
IPozosta-
MgCl, KCl NaCl CaCl, CaF, BaCl, MgO H,0 [|toscinie-
TOZpusz-
czalne
38—46 32—40 — 10 — 5—8 1,5 2 5
38—46 32—40 — 10 35 5—8 1,5 3 1,5
55—60 35—40 6 — 5 — 1,5 2 1,5
30—40 25—36 — 7 15—20 — 7—10 3 1,5
27,6—31,9 27,1—24,5 4315 4,987 20,5—24,1 — 4,6—5,9 0,9—5,0 —
33—46 32—40 do 8 — — 5—8 1,5 2 1,5
38—40 32—40 do 8 — 35 5—8 1,5 3 1,5
33—40 25—36 do 6 — 15—20 — 7—10 3 1,5
34 55 — — 2 9 — — —
50 20 — — 15 — 15 — —
46 43 8,5 — — — 2,2 1,2 -
40 12 40 -— — — — 3 —
275 26,6 6,8 5 26 — 2,2 0,9 -
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Celem wynalazku jest opracowanie Srodka po-
krywajaco-rafinujgcego dla stopéw magnezu i sto-
péw aluminium, ktéry oprécz oddzialywania
ochronnego zapewnialby skuteczng ekstrakcje
wtracenn tlenkowych.

Srodek, wedlug wynalazku, zawiera ciezarowo:
chlorek magnezu w ilosci 40—50%, chlorek pota-
su w iloSci 40—50%, fluorek magnezu w iloSci do
10%, fluorek wapnia w ilosci 4—10%, siarke w
iloSci 0,2—2%, kwas borny w iloSci 0,2—2% oraz
chlorek aluminium, fluorek potasu, fluorek litu,
tlenek wapmnia, tlenek potasu i siarczan magnezu
w lacznej iloSci do 10%.

Wchodzace w sklad Srodka fluorki zastosowano
w celu zmnjejSzenia napiecia miedzyfazowego me-

“‘tal-zuzel -i Zuzel-tlenek, przy czym odpowiednio
niskie napiecia miedzyfazowe, umozliwiajace sku-
teczng ekstrakcje wtrgcen niemetalicznych uzysku-
je sie tylko wtedy, gdy substancje wchodzace w
sklad zuzla uzyte sg w okreSlonym stosunku. Z ko-
lei chlorki maja przede wszystkim za zadanie ob-
nizenie temperatury topnienia Srodka oraz zapew-
nienie wymaganej konsystencji utworzonego na po-
wierzchni metalu zuzla. )

Zaleta Srodka, wedlug wynalazku, jest to, ze za-
pewnia on dobre pokrycie cieklego metalu oraz in-
tensywna ekstrakcje wtraceh niemetalicznych. W
efekcie uzyskuje sie zmniejszenie strat bezzwrot-
nych oraz znaczne polepszenie jakosci cieklego me-
talu.

Przyktad L
zawiera ciezarowo:
chlorek magnezu

Srodek pokrywajgco-rafinujacy

w iloSci 44,5%

chlorek potasu w ilosci 44,5%
fluorek magnezu w ilosci 1,0%
fluorek wapnia w ilosci 8,0%
siarke w ilo$ci 0,5%
kwas borny w ilosci 0,5%
fluorek litu w ilosci 1,0%

Przyktad IIL
zawiera cigzarowo:
chlorek magnezu
chlorek potasu

Srodek pokrywajaco-rafinujacy

w iloSci 44,0%
w iloSci 44,0%
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fluorek magnezu w iloéci 6,0%
fluorek wapnia w iloci 4,0%
siarke w iloSci 0,5%
kwas borny w iloSci 0,5%
tlenek magnezu w ilo$ci 1,0%

Srodek wedlug przykladu I i IL zastosowano w
iloSci 0,6% od masy wsadu metalowego do topie-
nia stopu magnezu ML5 i stopu aluminium — ma-
gnez AG10, w piecu indukcyjnym tyglowym. Uzy-
skane wlasnoéci wytrzymatlosciowe i uzysk meta-
lurgiczny oraz wydluzenie dla stopu ML5 podaje
tabela 2, a dla stopu AGI10 tabela 3.

Tabela 2
. R A uzysk
Rodzaj $rodka m i
) MN/m: | % %
w/g przykltadu I 258,0 10,6 99,4
w/g przyktadu II 256,2 10,4 99,4
Tabela 3
Rodzaj rodka Bm As | uzysk
MN/m? % %
w/g przykiadu I 216 47 99,6
w/g przyktadu II 215 47 99,5

Zastrzezenie patentowe

Srodek pokrywajaco-rafinujacy do topienia stopow
magnezu i stopéw aluminium, zawierajacy w swym
sktadzie chlorek magnezu w ilo§ci 40—50% ciezaro-
wych, chlorek potasu w iloSci 40—50% cigzarowych
i fluorek wapnia, znamienny tym, Ze zawiera cie-
zarowo: fluorek magnezu w iloci 0—10%, fluorek
wapnia w iloSci 4—10%, siarke w iloSci 0,2—2%,
kwas borny w ilosci 0,2—2% oraz chlorek alumi-
nium, fluorek potasu, fluorek litu, tlenek wapnia,
tlenek potasu i siarczan magnezu w lgcznej iloSci
do 10%.
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