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69 Verfahren zur Auskleidung eines Messrohrkérpers mit Kunststoff.

@ Das Verfahren zur Auskleidung eines Messrohrkérpers

eines induktiven Messwertaufnehmers mit Kunststoff,
insbesondere auf PFA(Perfluoralkoxy)-Basis, zeichnet sich
dadurch aus, dass in den Messrohrkérper ein vorgefertig-
tes, insbesondere gespritztes Rohrstiick aus dem Kunst-
stoff eingefihrt, insbesondere eingepresst, wird, dessen
Aussendurchmesser wenigstens nahezu gleich oder etwas
grosser als der Innendurchmesser des Messrohrkdrpers
ist.

Mit diesem Verfahren wird eine stabile, nicht zu fehler-
haften Messungen flhrende Auskleidung erzeugt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Es ist bekannt, den Kunststoff unmittelbar in den 5
MeBrohrkorper  einzuspritzen. Hierbei  entsieht
durch Schrumpfung des Kunststoffs beim Abkiihlen
ein Zwischenraum zwischen dem MeBrohrkorper
und der Auskleidung, die zu mechanischer Instabili-
1at und zu fehlerhaften MeBergebnissen fiihrt. 10

Aufgabe der Erfindung ist es, eine stabile, nicht
zu fehlerhaften Messungen fiihrende Auskleidung
anzugeben.

Die Losung dieser Aufgabe ist im Kennzeichen
des Anspruchs 1 angefiihrt. 15

Besonders bevorzugte Ausfithrungsformen sind
in den Anspriichen 2 bis 6 angegeben.

Patentanspriiche
20

1. Verfahren zur Auskleidung eines MeBrohrkdr-
pers eines induktiven MeBwertaufnehmers —mit
Kunststoff, dadurch gekennzeichnet, daB in den
MeBrohrkérper ein vorgefertigtes Rohrstiick aus
dem Kunststoff eingefihrt wird, dessen AuBen- 25
durchmesser wenigstens nahezu gleich oder etwas
groBer als der Innendurchmesser des MeBrohrkdr-
pers ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Rohrstiick aus Kunststoff an sei- 30
nem einen Ende mit einer Bordelkante versehen
wird, die an die eine Stirnfliche des MeBrohrkér-
pers zum Anschlag gebracht wird, und daB sein an-
deres Ende auf die andere Stirnflache des MeB-
rohrkorpers durch Warmverformung umgebdrdelt 35
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Rohrstiick aus Kunststoff mit sei-
nen beiden Enden auf die diesen Enden zugeordne-
ten Stirnflachen des MeBrohrkorpers durch Warm- 40
verformung umgebadrdelt wird.

4. Verfahren nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Aus-
kleidung aus einem Kunststoff auf PFA (Periluor-
alkoxy)-Basis verwendet wird. 45

5. Verfahren nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohr-
stiick aus dem Kunststoff gespritzt wird.

6. Verfahren nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohr- 50
stlick in den MeBrohrkérper eingepreBt wird.
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